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Narzynka reczna M10x1,50 SNG-NM10
SCHMITH

Cena brutto 33,21 zt

Cena netto 27,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SNG-NM10

Kod producenta SNG-NM10

Kod EAN 5902004706955
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Narzynka reczna M10x1,50 SNG-NM10 SCHMITH

INarzynka reczna ze stali szybkotngcej HSS M2 do nacinania precyzyjnych gwintéw metrycznych zewnetrznych M10 o skoku
1,5 mm. Narzedzie uniwersalne, przeznaczone do prac warsztatowych i serwisowych, z mozliwoscig uzycia recznego lub
|Jmaszynowego.

JRozmiar gwintu M10 x 1,50 mm

IMateriat HSS M2

INorma DIN 233

IKlasa doktadnosci 6G

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop o wysokiej twardosci i odpornosci na Scieranie, zapewniajgcy dtuga zywotnosc ostrza. HSS M2 zawiera wolfram i molibden, co
pozwala na nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i stopowych bez utraty ostrosci.
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Norma DIN 233, klasa 6G
Gwinty nacinane zgodnie z norma DIN 233 w klasie tolerancji 6G charakteryzuja sie srednim luzem, co zapewnia tatwy montaz

potaczen gwintowych przy zachowaniu odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej. Klasa 6G to standard dla typowych zastosowan
warsztatowych.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Narzynka moze by¢ uzywana recznie z kluczem narzynkowym lub montowana w uchwycie maszynowym, co zwieksza elastycznos¢

pracy. Mozliwos¢ nacinania gwintéw w miejscach o ograniczonym dostepie oraz w warunkach warsztatowych i terenowych.

Gwint metryczny zwykty M10x1,5
Rozmiar M10 ze skokiem drobnym 1,5 mm (zamiast standardowego 1,25 mm dla M10) stosowany w aplikacjach wymagajgcych

wiekszej wytrzymatosci potaczenia lub w elementach cienkosciennych. Skok 1,5 mm zapewnia lepsze wtasciwosci
samozabezpieczajace.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-NM10

Rozmiar gwintu M10 x 1,50 mm

Skok gwintu 1,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 233

Klasa doktadnosci 6G

Typ gwintu Metryczny zwykty, zewnetrzny
Kod EAN 5902004706955

Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

¢ Nacinanie nowych gwintéw M10x1,5 na pretach, watkach i trzpieniach

¢ Odnawianie uszkodzonych gwintéw zewnetrznych w elementach mechanicznych
e Prace serwisowe przy naprawie maszyn i urzgdzen przemystowych

¢ Wytwarzanie gwintéw w elementach stalowych, nierdzewnych i ze stopéw metali
e Produkcja jednostkowa i prototypowa w warsztatach mechanicznych

¢ Nacinanie gwintéw w trudno dostepnych miejscach

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnego dopasowania potaczehn gwintowych
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnosc¢?
Przed uzyciem narzynki upewnij sie, ze srednica preta odpowiada Srednicy rdzenia gwintu M10x1,5. Dla gwintu M10 s$rednica

nominalna wynosi 10 mm, a $rednica rdzenia okoto 8,5 mm. Pret do nacinania powinien mie¢ srednice 9,7-9,9 mm. Zbyt gruby pret
spowoduje nadmierne obcigzenie narzedzia, zbyt cienki - luz w potgczeniu gwintowym.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintéw stosuj odpowiednie smary tnace - dla stali konstrukcyjnych olej maszynowy lub emulsje, dla stali
nierdzewnych specjalistyczne pasty gwintownicze. Nacinaj gwint powoli, co 1-2 obroty cofaj narzedzie o pét obrotu w celu
tamania widra.

Po zakonczeniu pracy oczys$¢ narzynke z widréw szczotka druciana, usun pozostatosci smaru i zabezpiecz narzedzie cienka
warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczong przed uderzeniami mechanicznymi.

Nie stosuj narzynki do nacinania gwintéw w materiatach o twardosci przekraczajacej 35 HRC bez wczesniejszego wyzarzania.
Unikaj nadmiernego docisku - narzynka powinna nacina¢ gwint pod wtasnym ciezarem przy obracaniu kluczem.
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