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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M12 x 1,75 mm
IMateriat HSS M2
INorma DIN 233

IKlasa doktadnosci 6G

Charakterystyka techniczna

Narzynka reczna M12x1,75 SNG-NM12 SCHMITH

Narzynka reczna M12x1,75 SNG-NM12

43,45 zt

35,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SNG-NM12
SNG-NM12
5902004706962

Narzedzia SCHMITH

INarzynka reczna przeznaczona do nacinania precyzyjnych gwintéw zewnetrznych w warunkach warsztatowych i serwisowych.
Wykonana ze stali szybkotngcej HSS M2 zgodnie z normg DIN 233, zapewnia klase doktadnosci 6G.

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat narzedziowy o zwiekszonej twardosci i odpornosci na zuzycie. Zawarto$¢ molibdenu zapewnia zachowanie wtasciwosci

skrawnych nawet przy podwyzszonych temperaturach pracy, co przektada sie na diuzszg zywotnos¢ narzynki.
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Norma DIN 233

Niemiecka norma okreslajgca wymiary, tolerancje i parametry techniczne narzynek recznych. Gwarantuje wymiennos$¢ z innymi

narzedziami i kompatybilno$¢ z uchwytami standardowych rozmiaréw.

Klasa doktadnosci 6G

Oznaczenie tolerancji gwintu wedtug 1SO 965-1. Cyfra 6 okresla klase doktadnosci (sSrednia), litera G oznacza gwint zewnetrzny. Taka
tolerancja zapewnia potgczenie o normalnym luzie, odpowiednie dla wiekszos$ci zastosowan przemystowych.

Skok gwintu 1,75 mm

Odstep miedzy sgsiednimi zwojami gwintu. Skok 1,75 mm przy srednicy M12 to gwint metryczny drobny, stosowany tam, gdzie

wymagana jest wieksza wytrzymatos¢ potaczenia lub ograniczona przestrzeh montazowa.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-NM12

Rozmiar gwintu M12 x 1,75 mm

Skok gwintu 1,75 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 233

Klasa doktadnosci 6G

Typ pracy Reczna / maszynowa
llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004706962

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych M12x1,75 w elementach stalowych
¢ Prace serwisowe — odnawianie uszkodzonych gwintéw

e Warsztatowe wytwarzanie elementéw ztgcznych

¢ Naprawa gwintéw w czesciach maszyn i urzadzen

e Produkcja jednostkowa i matoseryjna

¢ Montaz i konserwacja urzgdzeh mechanicznych

e Prace precyzyjne wymagajace klasy doktadnosci 6G
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Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy Srednica wyjsciowa preta lub sruby odpowiada srednicy rdzenia gwintu M12x1,75. Dla gwintu

M12 z skokiem 1,75 mm $rednica rdzenia wynosi okoto 10,44 mm. Materiat obrabiany powinien by¢ wykonany ze stali o twardosci
nie przekraczajacej mozliwosci obrébki narzedziem HSS M2 (do ok. 35-40 HRC).

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintu nalezy stosowa¢ odpowiedni srodek smarny — olej maszynowy lub specjalistyczny ptyn do
gwintowania. Zapewnia to lepszg jakos¢ gwintu i wydtuza zywotnos¢ narzynki. Narzynke nalezy obraca¢ z umiarkowang
predkoscia, co 1-2 obroty wykonujac ruch powrotny w celu usuniecia wiéréw.

Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek srodka smarnego, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja
cienka warstwa oleju. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym organizer ze lub kasecie narzedziowej,
zapobiega uszkodzeniom mechanicznym ostrzy skrawajgcych.

Produkty powigzane
Do pracy z narzynkg M12x1,75 zaleca sie stosowanie uchwytu narzynkowego (kluczy ptytkowych) dostosowanego do

wymiaréw narzedzia zgodnie z DIN 233. Warto réwniez rozwazy¢ zakup gwintownika M12x1,75 do nacinania gwintéw
wewnetrznych oraz srodka smarnego do gwintowania, ktéry utatwia proces obrébki i chroni narzedzie.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

