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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M3 X 0,50 mm
IMateriat HSS M2
INorma DIN 233

IKlasa doktadnosci 6G

Charakterystyka techniczna

Narzynka reczna M3x0,50 SNG-NM3 SCHMITH

Narzynka reczna M3x0,50 SNG-NM3 SCHMITH

11,54 zt

9,38 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SNG-NM3
SNG-NM3
5902004706900

Narzedzia SCHMITH

Narzynka reczna ze stali szybkotngcej HSS M2 do nacinania precyzyjnych gwintéw metrycznych zewnetrznych. Narzedzie
uniwersalne, przeznaczone zaréwno do prac recznych, jak i maszynowych w warunkach warsztatowych i serwisowych.

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat narzedziowy o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. HSS M2 zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy

podwyzszonych temperaturach, co zapewnia trwato$¢ narzedzia i powtarzalno$¢ nacinanych gwintow.

Zgodnosc¢ z DIN 233

Narzynka wykonana wedtug niemieckiej normy okreslajacej wymiary, tolerancje i parametry techniczne narzynek recznych.
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Gwarantuje wymiennos$¢ z innymi narzedziami zgodnymi z norma oraz precyzje nacinanych gwintow.

Klasa doktadnosci 6G

Oznaczenie okreslajace tolerancje gwintu zgodnie z ISO 965-1. Klasa 6G to standard dla gwintéw zwyktych o Sredniej doktadnosci,
stosowanych w typowych potaczeniach srubowych. Zapewnia odpowiedni luz montazowy przy zachowaniu wytrzymatosci potgczenia.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Konstrukcja umozliwia zaréwno nacinanie reczne z uzyciem uchwytu narzynkowego, jak i maszynowe w wiertarkach stotowych czy
tokarskich. Pozwala na elastyczne dostosowanie metody pracy do warunkéw i wymagan.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-NM3

Typ gwintu Metryczny zwykty
Rozmiar gwintu M3 x 0,50 mm
Skok gwintu 0,50 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 233

Klasa doktadnosci 6G

Kierunek nacinania Prawy

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004706900

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych w precikach o srednicy nominalnej 3 mm
e Prace naprawcze przy odtwarzaniu uszkodzonych gwintéw M3

¢ Produkcja matoseryjna elementéw z gwintem zewnetrznym

e Serwis urzadzen elektronicznych i precyzyjnych

e Modelarstwo i majsterkowanie w warunkach warsztatowych

¢ Nacinanie gwintéw w materiatach stalowych, mosieznych i aluminiowych

¢ Prace montazowe wymagajace niestandardowej dtugosci gwintu

Jak dobrac srednice preta do nacinania gwintu M3?
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Do nacinania gwintu metrycznego M3 x 0,50 nalezy uzy¢ preta o srednicy nominalnej 3 mm. W praktyce, ze wzgledu na
odksztatcenia materiatu podczas nacinania, zaleca sie Srednice preta w zakresie 2,90-2,95 mm dla materiatéw plastycznych (stal,
aluminium) oraz petne 3,00 mm dla materiatéw kruchych (mosigdz). Zbyt duza $rednica utrudnia nacinanie i powoduje zacieranie
narzedzia, zbyt mata - ostabia gwint.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy doktadnie oznaczy¢ o$ otworu i zabezpieczy¢ pret w imadle lub uchwycie. Gwint nalezy
nacina¢ z uzyciem odpowiedniego srodka smarnego - oleju maszynowego dla stali, nafty dla aluminium lub na sucho dla
mosigdzu. Nacinanie prowadzi¢ ruchem obrotowym z okresowym cofaniem (okoto 1/4 obrotu wstecz co p6t obrotu do przodu)
w celu tamania wiéréw.

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiérow szczotka, usunac pozostatosci sSrodka smarnego i zabezpieczy¢ przed
korozja cienka warstwg oleju. Przechowywadé w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym pudetku lub kasecie narzedziowej.
Unika¢ uderzen mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ krawedzie skrawajace.

Kontrola jakosci nacietego gwintu
Poprawnos¢ wykonania gwintu mozna sprawdzi¢ za pomocg nakretki wzorcowej M3 lub pierscienia gwintowego. Gwint powinien

wkrecac sie recznie przez cata dtugos¢ bez nadmiernych oporéw. Luz w potgczeniu nie powinien przekracza¢ wartosci okreslonych
dla klasy 6G. W przypadku zbyt ciasnego gwintu mozna wykona¢ dodatkowe przejscie narzynka z lekkim dociskiem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi gwintéw M3 warto rozwazy¢: gwintownik reczny M3 x 0,50 do nacinania gwintéw wewnetrznych,
uchwyt narzynkowy regulowany do narzynek @3-16 mm, nakretki wzorcowe M3 klasy 6H do kontroli jakosci, oraz srodki
smarne do nacinania gwintéw w réznych materiatach.
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