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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M5 X 0,80 mm
IMateriat HSS M2
INorma DIN 233

IKlasa doktadnosci 6G

Charakterystyka techniczna

Narzynka reczna M5x0,80 SNG-NM5 SCHMITH

Narzynka reczna M5x0,80 SNG-NM5 SCHMITH

14,51 zt

11,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SNG-NM5
SNG-NM5
5902004706924

Narzedzia SCHMITH

Narzynka reczna wykonana ze stali szybkotngcej HSS M2 do nacinania precyzyjnych gwintéw zewnetrznych metrycznych.
Narzedzie zgodne z normag DIN 233, przeznaczone do prac warsztatowych i serwisowych.

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat zapewniajacy dtugg trwato$¢ ostrza i odpornosé na zuzycie. HSS M2 charakteryzuje sie zawartoscig molibdenu, co zwieksza

twardos¢ i umozliwia nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2.

Norma DIN 233

Zgodnos¢ z niemiecka norma gwarantuje prawidtowe wymiary gwintu oraz kompatybilnos¢ z nakretkami i otworami gwintowanymi
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wykonanymi wedtug standardéw metrycznych 1SO.

Klasa doktadnosci 6G

Tolerancja 6G oznacza gwint Sredniej doktadnosci z luzem, stosowany w typowych potgczeniach srubowych. Zapewnia tatwy montaz
przy zachowaniu odpowiedniej wytrzymatosci potgczenia.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Mozliwos$¢ nacinania gwintéw recznie za pomoca uchwytu narzynkowego lub maszynowo w wiertarkach stotowych i tokarkach przy
odpowiednim prowadzeniu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-NM5

Rozmiar gwintu M5 x 0,80 mm

Skok gwintu 0,8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 233

Klasa doktadnosci 6G

Typ gwintu Metryczny zwykty (zewnetrzny)
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004706924

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych M5 na pretach, Srubach i wkretach
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach ztgcznych

e Prace serwisowe przy naprawie maszyn i urzgdzen

e Produkcja jednostkowa i prototypowa w warsztatach mechanicznych
¢ QOdtwarzanie gwintéw po procesach spawania lub obrébki cieplnej

¢ Wykonywanie niestandardowych elementéw ztgcznych

e Prace montazowe w elektronice i mechanice precyzyjnej

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢

Gwint M5 x 0,80 mm to standardowy gwint metryczny o $rednicy nominalnej 5 mm i skoku 0,8 mm. Przed rozpoczeciem nacinania
nalezy przygotowac pret o srednicy zewnetrznej 4,8-4,9 mm (Srednica rdzenia gwintu). Narzedzie wymaga uchwytu narzynkowego z
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gniazdem odpowiednim do przekroju narzynki.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowac odpowiednie $rodki smarne - olej maszynowy lub specjalne pasty do
gwintowania. Zapewnia to czystsze naciecie gwintu i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Narzynke nalezy prowadzi¢ prostopadle
do osi preta, wykonujgc ruch obrotowy z okresowym cofaniem w celu tamania wiéra.

Po zakonhczeniu pracy narzedzie nalezy oczysci¢ z widéréw i pozostatosci Srodka smarnego, a nastepnie zabezpieczy¢ przed
korozjg cienkg warstwg oleju. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega rdzewieniu ostrzy tnacych.

Rozréznienie narzynek i gwintownikéw

Narzynka stuzy do nacinania gwintéw zewnetrznych na pretach i watkach. Do gwintéw wewnetrznych w otworach stosuje sie
gwintowniki. Oba narzedzia muszg miec¢ zgodne parametry (rozmiar i skok), aby uzyska¢ pasujgce do siebie potgczenie gwintowe.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynkg M5 x 0,80 zaleca sie posiadanie uchwytu narzynkowego z regulowanym gniazdem, zestawu
gwintownikéw M5 do gwintéw wewnetrznych oraz Srodkéw smarnych do obrébki skrawaniem. Przydatny moze by¢ réwniez
kaliber gwintowy do kontroli jakosci wykonanego gwintu.
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