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Narzynka reczna M8x1,25 SNG-NM8 SCHMITH

Cena brutto 25,72 zt

Cena netto 20,91 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SNG-NM38

Kod producenta SNG-NM38

Kod EAN 5902004706948
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Narzynka reczna M8x1,25 SNG-NM8 SCHMITH

Narzynka reczna ze stali szybkotngcej HSS M2 do nacinania gwintéw metrycznych zewnetrznych. Narzedzie przeznaczone do
prac warsztatowych i serwisowych, zgodne z norma DIN 233.

JRozmiar gwintu M8 X 1,25 mm
IMateriat HSS M2
IKlasa doktadnosci 6G (DIN 233)

IModel SNG-NM8

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 zapewnia twardos¢ oraz odpornos$¢ na Scieranie. Narzynka zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych podczas
dtugotrwatej pracy, co pozwala na nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych i innych metalach.

Zgodnosc¢ z norma DIN 233

Wykonanie zgodne z norma DIN 233 gwarantuje precyzyjne wymiary gwintu oraz powtarzalnos¢ nacinania. Klasa doktadnosci 6G
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oznacza tolerancje $rednie, odpowiednie do wiekszosci zastosowan warsztatowych.

Gwint metryczny zwykty

Rozmiar M8 z skokiem 1,25 mm to standardowy gwint metryczny. Skok 1,25 mm odpowiada Srednicy 8 mm zgodnie z normalizacjg
ISO, co zapewnia kompatybilno$¢ z nakretkami i otworami gwintowanymi M8.

Uniwersalnos¢ stosowania

Narzynka nadaje sie zaréwno do nacinania recznego przy uzyciu uchwytu narzynkowego, jak i do pracy maszynowej w tokarkach czy
frezarkach z odpowiednim mocowaniem.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-NM8

Rozmiar gwintu M8 x 1,25 mm

Skok gwintu 1,25 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 233

Klasa doktadnosci 6G

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004706948

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych M8 na pretach, srubach i watkach
* Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach ztgcznych

e Prace serwisowe przy montazu i konserwacji maszyn
 Wykonywanie gwintéw w warunkach warsztatowych i produkcyjnych
* Nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych i niestopowych

¢ Przygotowanie elementéw do potgczen gwintowanych w mechanice
¢ Dopasowywanie gwintéw w przypadku braku dostepu do obrabiarek

Dobér srednicy preta

Do nacinania gwintu M8 x 1,25 mm nalezy uzy¢ preta o $rednicy zewnetrznej okoto 7,8-7,9 mm. Srednica ta zapewnia wtasciwy luz
pomiedzy wierzchotkami gwintu a dnem gwintu nakretki, zgodnie z tolerancjg klasy 6G.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy zamocowac pret w imadle lub uchwycie, a jego koniec fazowa¢ pod katem 15-20 stopni.
Fazowanie utatwia wprowadzenie narzynki i zmniejsza ryzyko uszkodzenia pierwszych zwojéw gwintu.

Podczas nacinania zaleca sie stosowanie Srodka smarujgcego lub chtodziwa, co redukuje tarcie, obniza temperature narzedzia
i poprawia jakos¢ powierzchni gwintu. Po kilku obrotach w prawo nalezy wykona¢ obrét w lewo w celu famania wiéra.

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z widréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza trwato$¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowego nacinania gwintéw warto rozwazy¢ uchwyt narzynkowy, gwintowniki M8 x 1,25 mm do gwintéw

wewnetrznych oraz srodki smarne i chtodziwa do obrébki metali.
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