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Nasadka dwunastokatna 1/2" 10 mm YT-1272

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Materiat

Naped

Rodzaj nasadki
llos¢ elementdw [szt.]
Dtugos¢ [mml]

DIN

Nasadka dwunastokatna 1/2" 10 mm YT-1272 YATO

JRozmiar gniazda 1/2" (12,7 mm)

|Profil wewnetrzny Dwunastokatny

2,58 zt

2,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1272
YT-1272
5906083912726
YATO

SZT

CrV50BV30

1/2"
Dwunastokatna
1

38

3121

INasadka dwunastokatna z gniazdem 1/2 cala do obstugi Srub i nakretek o rozmiarze 10 mm. Wykonana ze stali chromowo-
wanadowej, przeznaczona do pracy z kluczami dynamometrycznymi, grzechotkami i pokrettami w standardzie 1/2".
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Charakterystyka techniczna nasadki dwunastokatnej 1/2"

Profil dwunastokatny (12-punktowy)
Konstrukcja z dwunastoma punktami styku zwieksza powierzchnie kontaktu ze Srubg o okoto 20% w poréwnaniu z profilem

szesciokatnym. Umozliwia prace z mniejszym katem obrotu (30° zamiast 60°), co ma znaczenie w ograniczonej przestrzeni roboczej.
Redukuje ryzyko zaokraglenia krawedzi elementéw ztgcznych.

Gniazdo napedowe 1/2 cala
Standard 1/2" (12,7 mm) to $rednia klasa narzedzi warsztatowych, stosowana w mechanice samochodowej i przemysle.

Kompatybilna z grzechotkami, kluczami dynamometrycznymi i pokrettami tej samej wielkosci. Zapewnia odpowiednig wytrzymatosc
dla momentéw obrotowych od 40 do 200 Nm.

Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Stop stali z dodatkiem chromu (zwieksza twardos¢ i odpornosé na korozje) oraz wanadu (poprawia wytrzymatosé na zmeczenie

materiatu). Typowa twardos$¢ 40-45 HRC gwarantuje odpornosé na odksztatcenia przy pracy z zablokowanymi potagczeniami. Materiat
standardowy w narzedziach profesjonalnych klasy warsztatowej.

Rozmiar 10 mm
Nasadka przeznaczona do obstugi $rub i nakretek metrycznych M6 (typowo klucz 10 mm). Jeden z podstawowych rozmiaréw w

zestawach narzedziowych. Stosowana m.in. w instalacjach hydraulicznych, montazu elementéw elektrycznych oraz drobnych
pracach mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1272
Producent YATO

Rozmiar gniazda napedowego 1/2" (12,7 mm)
Rozmiar nasadki 10 mm

Profil wewnetrzny
Materiat
Typ narzedzia

Dwunastokatny (12-punktowy)
Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Nasadka udarowa
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Zastosowanie nasadki 10 mm 1/2"

e Montaz i demontaz elementéw w silnikach spalinowych - Sruby oston, kota pasowe

e Prace przy instalacjach hydraulicznych - ztaczki, zaciski przewodéw

e Serwis zawieszenia i uktadu hamulcowego - elementy mocujgce przewody hamulcowe
¢ Montaz elementéw elektrycznych i elektronicznych - zaciski akumulatoréw, osprzet

e Prace przy konstrukcjach stalowych - drobne elementy montazowe

¢ Konserwacja maszyn i urzadzen przemystowych - $ruby oston, paneli dostepowych

e Montaz wyposazenia warsztatowego - uchwyty, prowadnice, elementy pomocnicze

e Naprawa sprzetu ogrodniczego i narzedzi mechanicznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami napedowymi
Nasadka wspétpracuje ze wszystkimi narzedziami z gniazdem 1/2": grzechotki reczne, klucze dynamometryczne (sprawdz zakres
momentu narzedzia), pokretta krzyzakowe, przedtuzki i przeguby kardana 1/2", klucze udarowe pneumatyczne i elektryczne

(sprawdz maksymalny moment udaru). Przed uzyciem z kluczem dynamometrycznym upewnij sie, ze wymagany moment miesci sie

w zakresie narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem sprawdz stan nasadki - brak peknie¢, wykruszen krawedzi roboczych i deformacji gniazda napedowego.
Nasadka powinna by¢ zaktadana na element ztgczny w petni - niepetne osadzenie zwieksza ryzyko uszkodzenia zaréwno
nasadki, jak i Sruby.

Po pracy z elementami pokrytymi smarem lub olejem nalezy oczysci¢ nasadke z pozostatosci. Okresowo kontroluj stan
gniazda napedowego - zuzyte gniazdo powoduje luz na grzechotce i moze prowadzi¢ do wypadniecia nasadki podczas pracy.
Przechowuj nasadki w organizerach lub na szynach magnetycznych, aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym.

Unikaj stosowania nasadki jako mtotka lub dtuta. Nie uzywaj przedtuzek rurowych do zwiekszania momentu obrotowego -
przekroczenie wytrzymatosci materiatu moze spowodowac pekniecie nasadki. W przypadku zablokowanych potaczenh zastosuj
srodki penetrujgce i odczekaj przed préba odkrecenia.

Produkty uzupetniajgce
Do kompletu z nasadka 10 mm warto rozwazy¢: grzechotke 1/2" z drobnym zebowaniem (72 lub 90 zebdéw), przedtuzki 1/2" w

dtugosciach 125 mm i 250 mm, przegub kardana 1/2" do pracy pod katem, klucz dynamometryczny 1/2" z zakresem 40-200
Nm dla kontrolowanych dokrecen, kompletny zestaw nasadek 1/2" w zakresie 10-32 mm.
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