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- Nasadka dwunastokatna 1/2" 15 mm YT-1277

Opis produktu

YATO

Cena brutto 2,60 zt
Cena netto 2,11 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-1277

Kod producenta YT-1277

Kod EAN 5906083912771
Producent YATO

Naped 1/2"

Rodzaj nasadki Dwunastokatna
Jednostka SZT

Materiat CrV50BV30

DIN 3121

llos¢ elementéw [szt.] 1

Dtugos¢ [mml] 38

Nasadka dwunastokatna 1/2" 15 mm YT-1277 YATO

INasadka dwunastokatna z gniazdem 1/2 cala i rozmiarem klucza 15 mm, przeznaczona do prac z nakretkami i Srubami w
warsztacie mechanicznym oraz przy obstudze pojazdéw.

Gniazdo napedowe 1/2" (12,7 mm)
JRozmiar klucza 15 mm
|Profil wewnetrzny Dwunastokatny

|Producent YATO

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/nasadka-dwunastokatna-12-15-mm-yt-1277-yato-p-5186.html

Charakterystyka nasadki dwunastokgtnej 1/2" 15 mm

Gniazdo napedowe 1/2 cala

Standard 1/2" (12,7 mm) zapewnia kompatybilno$¢ z kluczami dynamometrycznymi, grzechotkami i przedtuzkami w tym rozmiarze.
Stosowany w warsztatach mechanicznych do prac wymagajacych srednich momentéw obrotowych.

Profil dwunastokatny

Dwunastokatny ksztatt wnetrza nasadki umozliwia zatozenie na nakretke co 30 stopni zamiast co 60 stopni jak w profilu
szesciokatnym. Utatwia prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie peten obrét narzedzia jest niemozliwy.

Rozmiar 15 mm

Nasadka 15 mm nalezy do podstawowych rozmiaréw stosowanych w motoryzacji i mechanice. Uzywana m.in. przy montazu két,
elementdéw zawieszenia oraz wielu potaczen srubowych w pojazdach osobowych.

Wykonanie chromowo-wanadowe

Stal chromowo-wanadowa (Cr-V) charakteryzuje sie odpornoscig na zuzycie i odksztatcenia. Zapewnia trwato$¢ nasadki przy
regularnym uzytkowaniu w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1277

Producent YATO

Gniazdo napedowe 1/2" (12,7 mm)

Rozmiar klucza 15 mm

Profil wewnetrzny Dwunastokatny (12-punktowy)
Materiat Stal chromowo-wanadowa (Cr-V)
Typ nasadki Standardowa

Zastosowanie nasadki 15 mm

e Montaz i demontaz két w pojazdach osobowych
e Prace przy elementach zawieszenia i uktadu kierowniczego
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¢ Obstuga potaczen srubowych w silnikach benzynowych i diesla
¢ Montaz elementéw uktadu wydechowego

e Prace przy instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

e Serwis maszyn rolniczych i budowlanych

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace konserwacyjne w przemysle

Kompatybilnos¢ z narzedziami napedowymi
Nasadka wspétpracuje ze wszystkimi narzedziami z chwytem 1/2": grzechotkami recznymi, kluczami dynamometrycznymi,

przedtuzkami, przegubami kardana oraz nasadkami udarowymi do kluczy pneumatycznych i elektrycznych. Przed uzyciem z kluczem
udarowym nalezy sprawdzi¢, czy nasadka posiada odpowiednie wzmocnienie.

Réznice miedzy profilami nasadek

Nasadki dwunastokatne réznia sie od szesciokatnych sposobem wspétpracy z nakretka. Profil 12-punktowy styka sie z
nakretka na mniejszej powierzchni, co wymaga ostroznosci przy duzych momentach obrotowych. Zalety dwunastokatnego
profilu:

Profil dwunastokatny

Mozliwos$¢ zatozenia co 30°, mniejszy zakres ruchu wymagany do pracy, wygodniejszy w ciasnych przestrzeniach. Wieksze ryzyko
zaokraglenia krawedzi przy zuzytych nakretkach lub nadmiernym momencie.

Profil szesciokatny

Wieksza powierzchnia styku z nakretka, lepsze przenoszenie wysokich momentéw, mniejsze ryzyko uszkodzenia elementu. Wymaga
zatozenia co 60°, potrzeba wiekszego zakresu ruchu narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Aby zachowad trwato$¢ nasadki dwunastokatnej 1/2" 15 mm, nalezy przestrzegac podstawowych zasad uzytkowania. Przed
pracg nalezy sprawdzi¢ stan wewnetrznego profilu - zuzyte krawedzie moga prowadzi¢ do uszkodzenia nakretek. Nasadka
powinna by¢ dobrana do rozmiaru tba Sruby lub nakretki - luzy powodujg szybsze zuzycie.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ nasadke z zabrudzen i oleju. Przechowywanie w organizerze lub na szynie magnetycznej
zapobiega zgubieniu i utatwia dostep. Regularna kontrola stanu technicznego pozwala wykry¢ pekniecia lub odksztatcenia

przed ich wptywem na bezpieczenstwo pracy.

Dobér momentu obrotowego
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Przy uzyciu klucza dynamometrycznego z nasadka 15 mm nalezy stosowac sie do zalecen producenta pojazdu lub maszyny. Typowe
momenty dokrecania dla srub M10 wahaja sie od 40 do 50 Nm, dla M12 od 70 do 90 Nm. Przekroczenie zalecanego momentu moze
uszkodzi¢ gwint lub spowodowac pekniecie elementu.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z nasadka 1/2" 15 mm przydatne moga by¢: grzechotka 1/2" z mechanizmem 72-zebowym, przedtuzki 1/2" w
dtugosciach 125, 250 i 500 mm, przegub kardana 1/2" oraz klucz dynamometryczny w zakresie 40-210 Nm. Kompletny zestaw
nasadek 1/2" obejmujacy rozmiary od 10 do 32 mm zapewnia gotowos¢ do wiekszosci prac mechanicznych.
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