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Nasadka magnetyczna udarowa do wkretow

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar nasadki 17 mm
IDtugosc catkowita 65 mm
Typ chwytu 1/4" HEX

Typ konstrukcji Udarowa

Charakterystyka techniczna

= 17mm x 65mm 1/4" (1/10/40/200)

10,29 zt

8,37 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T00192-17-1
T00192-17-1
5901477193507

Tvardy

Nasadka magnetyczna udarowa do wkretéw 17mm x 65mm 1/4"

Nasadka magnetyczna z chwytem 1/4" HEX przeznaczona do montazu wkretéw i Srub w potgczeniu z wkretarkami udarowymi.
Konstrukcja odporna na obcigzenia udarowe z wbudowanym magnesem stabilizujgcym elementy ztaczne podczas pracy.

Chwyt 1/4" HEX

Standardowy szesciokatny chwyt 6,35 mm zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszosScig wkretarek, wkretarek udarowych i bitéw

dostepnych na rynku. Potgczenie typu HEX eliminuje poslizg podczas przenoszenia momentu obrotowego.
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Konstrukcja udarowa

Wzmocniona budowa dostosowana do pracy z narzedziami udarowymi. Materiat i geometria nasadki absorbujg cykliczne obcigzenia
impulsowe, co wydtuza zywotno$¢ narzedzia w intensywnej eksploatacji.

Wbudowany magnes

Magnes neodymowy utrzymuje wkrety i Sruby w osi nasadki, eliminujac koniecznos$¢ podtrzymywania elementéw ztgcznych drugg
reka. Szczegodlnie przydatne przy pracy w trudno dostepnych miejscach lub nad gtowa.

Diugosc¢ robocza 65 mm

Wydtuzona konstrukcja umozliwia dostep do zagtebionych punktéw montazowych i prace w otworach montazowych, gdzie
standardowe nasadki krétkie sg niewystarczajgce.

Specyfikacja techniczna

Model T00192-17-1

Rozmiar nasadki 17 mm

Dtugos¢ catkowita 65 mm

Typ chwytu 1/4" HEX (6,35 mm)

Typ konstrukgji Udarowa

Wyposazenie dodatkowe Magnes neodymowy

Kompatybilnos¢ Whkretarki udarowe, wiertarko-wkretarki, adaptery 1/4"

Zastosowanie

¢ Montaz elementéw konstrukcyjnych w budownictwie drewnianym
¢ Instalacja ptyt gipsowo-kartonowych na profilach stalowych

¢ Montaz mebli i potgczen Srubowych w stolarce

e Prace instalacyjne w systemach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
¢ Montaz elementéw metalowych w konstrukcjach stalowych

e Prace konserwacyjne w maszynach i urzadzeniach przemystowych
¢ Instalacje elektryczne - montaz puszek i osprzetu

e Montaz fasad i oktadzin elewacyjnych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Nasadka wspétpracuje ze wszystkimi narzedziami wyposazonymi w uchwyt 1/4" HEX lub adaptery pod ten standard. Obejmuje to
wkretarki akumulatorowe, wiertarko-wkretarki udarowe, klucze udarowe oraz reczne uchwyty na bity. Sprawdz, czy moment
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obrotowy narzedzia nie przekracza wytrzymatosci potaczenia Srubowego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze nasadka jest prawidtowo osadzona w uchwycie narzedzia - charakterystyczne
klikniecie potwierdza zabezpieczenie. Sprawdz, czy rozmiar nasadki odpowiada $rednicy tba wkreta lub nakretki.

Podczas pracy z wkretarkg udarowa stosuj odpowiednig predkos¢ obrotowg i site docisku - zbyt duzy moment moze uszkodzié¢
gwint lub teb elementu ztgcznego. Funkcja udaru powinna by¢ aktywowana tylko w przypadku opornych potaczen.

Po zakonczeniu pracy oczys$¢ nasadke z pytu, widréw i zanieczyszczen. Magnes moze przyciggac¢ drobne metalowe czastki -
regularnie usuwaj je miekka szczotky. Przechowuj nasadke w suchym miejscu, aby zapobiec korozji.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z elementami ztgcznymi warto rozwazy¢ zestaw nasadek magnetycznych w réznych rozmiarach (8-19

mm), adapter magnetyczny wydtuzajgcy oraz bity udarowe 1/4" w popularnych profilach (PH, PZ, TX). W przypadku prac
wymagajacych wiekszego momentu obrotowego sprawdz nasadki 1/2" z adapterem redukcyjnym.
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