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Es Nasadka szesciokagtna 3/4" 52 mm / YT-1326/

L B YATO

L
Cena brutto 33,20 zt
Cena netto 26,99 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-1326
Kod producenta YT-1326
Kod EAN 5906083913266
Producent YATO
Jednostka SZT
Rozmiar uniwersalny
Naped 3/4"
Rodzaj nasadki Szesciokatna
Materiat CrV50BV30
Dtugos¢ [mml] 70
DIN 3121

Opis produktu

Nasadka szesciokgtna 3/4" 52 mm YT-1326 YATO

Nasadka szesciokatna z gniazdem 3/4 cala i rozmiarem klucza 52 mm, wykonana ze stali chromowo-wanadowej CRV 50BV30.
Narzedzie przeznaczone do prac mechanicznych wymagajacych duzych momentéw obrotowych przy odkrecaniu i dokrecaniu
nakretek oraz $rub o duzych Srednicach.

Gniazdo nasadki 3/4" (19,05 mm)

JRozmiar klucza 52 mm

Materiat CRV 50BV30

Twardos¢ HRC 40-50

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka nasadki szesciokatnej 3/4"

Gniazdo 3/4 cala

Gniazdo 3/4" (19,05 mm) oznacza wymiar kwadratowego uchwytu, na ktéry nasadza sie narzedzie. Ten standard nalezy do grupy
nasadek ciezkich, stosowanych z grzechotkami, kluczami dynamometrycznymi lub przedtuzkami o tym samym wymiarze. Pozwala na
przenoszenie duzych momentéw obrotowych bez ryzyka uszkodzenia potgczenia.

Stal chromowo-wanadowa CRV 50BV30
Stal chromowo-wanadowa charakteryzuje sie zwiekszong wytrzymatoscia na zuzycie i odksztatcenia. Dodatek chromu zapewnia

odpornos$¢ na korozje, a wanad zwieksza twardos$¢ i sprezysto$¢ materiatu. Oznaczenie 50BV30 okresla sktad stopowy, gwarantujacy
parametry mechaniczne odpowiednie do intensywnej eksploatacji w warunkach warsztatowych.

Twardos¢ HRC 40-50

Twardos¢ w skali Rockwella (HRC) w zakresie 40-50 stanowi kompromis miedzy odpornoscig na Scieranie a odpornoscig na kruche
pekanie. Wartosci ponizej tego zakresu skutkowatyby szybszym zuzyciem krawedzi roboczych, a powyzej zwiekszatyby ryzyko
pekniec przy duzych obcigzeniach dynamicznych.

Wykonczenie powierzchni

Czesciowe polerowanie i piaskowanie powierzchni to proces technologiczny taczacy estetyke z funkcjonalnosciag. Polerowane
fragmenty utatwiajg czyszczenie i zwiekszajg odpornos$¢ korozyjng, natomiast piaskowane obszary zapewniajg lepsza przyczepnosc
przy manipulacji narzedziem w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1326

Wymiar gniazda 3/4" (19,05 mm)

Rozmiar klucza (szesciokat) 52 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CRV 50BV30
Twardos¢ HRC 40-50

Wykonczenie Czesciowo polerowane, czesciowo piaskowane
Producent YATO

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie nasadki 52 mm

¢ Demontaz i montaz két w pojazdach ciezarowych i maszynach budowlanych

¢ Prace serwisowe przy uktadach hamulcowych pojazdéw uzytkowych

¢ Obstuga potaczen srubowych w konstrukcjach stalowych

e Montaz i demontaz elementéw w maszynach przemystowych

¢ Prace przy instalacjach przemystowych wymagajacych duzych momentéw dokrecania
e Serwis maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

¢ Konserwacja urzadzen energetycznych i mechanicznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Nasadka wspétpracuje z wszystkimi narzedziami posiadajgcymi kwadratowy chwyt 3/4 cala: grzechotkami, kluczami
dynamometrycznymi, przedtuzkami, przegubami kardana oraz kluczami udarowymi pneumatycznymi i elektrycznymi. Przed uzyciem

nalezy sprawdzi¢, czy parametry momentu obrotowego narzedzia napedzajacego sg zgodne z wymaganiami dla danego potgczenia
srubowego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan nasadki pod katem pekniec, wyszczerbieh krawedzi roboczych oraz
zuzycia gniazda kwadratowego. Nasadka powinna by¢ dobrana doktadnie do rozmiaru nakretki lub Sruby - luz powoduje
uszkodzenie krawedzi szesciokata i zaokraglenie narozy elementu ztgcznego.

Podczas pracy z kluczami udarowymi pneumatycznymi lub elektrycznymi nalezy stosowac nasadki przeznaczone do tego typu
obcigzen dynamicznych. Standardowe nasadki mogg ulec uszkodzeniu przy intensywnym uzytkowaniu narzedzi udarowych.

Po zakonhczeniu pracy nasadke nalezy oczysci¢ z zabrudzen, osuszy¢ i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Regularne czyszczenie
gniazda kwadratowego zapobiega gromadzeniu sie zanieczyszczen, ktére mogg utrudnia¢ montaz na chwycie narzedzia.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania nasadek nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice robocze. Nie nalezy wydtuza¢ ramienia klucza za

pomoca rur lub innych przedmiotéw - moze to prowadzi¢ do przekroczenia dopuszczalnych obcigzen i uszkodzenia narzedzia lub
elementu ztgcznego. W przypadku zablokowanych potaczen stosowac odpowiednie srodki penetrujace i techniki odblokowywania.
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