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== Nasadka szesciokatna dtuga 1 4" 8 mm

r T00141-08 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Chwyt 1/4" (6,35 mm)
JRozmiar klucza 8 mm
Typ Dtuga

|Profil Szesciokatny

Charakterystyka techniczna

4,69 zt

3,81 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T00141-08
T00141-08
5901477149399

Tvardy

Nasadka szesSciokgtna dtuga 1/4" 8 mm TVARDY T00141-08

Wydtuzona nasadka szesSciokgtna z chwytem 1/4" do pracy z nakretkami i Srubami M8. Konstrukcja typu long umozliwia
dostep do elementéw ztgcznych umieszczonych gtebiej w otworach montazowych Iub ostonietych innymi komponentami.

Chwyt 1/4 cala

Standardowy chwyt kwadratowy 1/4" (6,35 mm) zapewnia kompatybilnos¢ z grzechotkami, wkretarkami udarowymi i adapterami
stosowanymi w profesjonalnych zestawach narzedziowych. System ten pozwala na szybka wymiane nasadek podczas pracy.
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Wydtuzona konstrukcja

Zwiekszona dtugos¢ korpusu umozliwia prace z elementami ztacznymi znajdujacymi sie w zagtebieniach, otworach montazowych lub
ostonietymi innymi czeSciami konstrukcji. Rozwigzanie szczegélnie przydatne przy montazu urzadzen elektronicznych i
mechanicznych.

Profil szesciokatny

Wewnetrzny profil hex o szesciu punktach styku rozktada sity obrotowe réwnomiernie na powierzchnie nakretki, minimalizujac ryzyko
uszkodzenia krawedzi. Geometria zapewnia pewny chwyt przy dokrecaniu i luzowaniu potgczen.

Oznakowanie laserowe

Trwate grawerowanie laserowe rozmiaru na korpusie nasadki pozostaje czytelne nawet po intensywnym uzytkowaniu. Umozliwia
szybka identyfikacje narzedzia w zestawie bez koniecznosci przymierzania do elementu ztgcznego.

Specyfikacja techniczna

Model T00141-08

Rozmiar chwytu 1/4" (6,35 mm)
Rozmiar klucza 8 mm

Typ nasadki Dtuga (long)

Profil wewnetrzny Szesciokatny (hex)
Materiat Stal narzedziowa

Typ oznakowania Grawerowanie laserowe
Producent TVARDY

Zastosowanie

e Montaz i demontaz $rub oraz nakretek M8 w trudnodostepnych miejscach
e Prace serwisowe przy urzadzeniach elektronicznych i AGD

¢ Obstuga potaczen w gtebokich otworach montazowych

¢ Montaz elementéw w branzy automotive i motoryzacyjnej

¢ Prace przy instalacjach wodno-kanalizacyjnych i grzewczych

e Sktadanie mebli i konstrukcji stalowych

e Serwis sprzetu warsztatowego i przemystowego

¢ Prace montazowe w budownictwie i stolarce budowlanej
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Kompatybilnos¢ z elementami ztacznymi
Nasadka 8 mm wspétpracuje ze sSrubami i nakretkami M8 (Srednica gwintu 8 mm), ktére nalezg do najczesciej stosowanych

rozmiaréw w mechanice ogdlnej. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy rozmiar klucza odpowiada wymiarom tba Sruby lub
nakretki - niedopasowanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi elementu ztgcznego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nasadka jest wolna od zanieczyszczeh i uszkodzeh mechanicznych. Chwyt
kwadratowy powinien pewnie osadzac sie w grzechotce lub wkretarce - luz moze wskazywac na zuzycie narzedzia lub
adaptera.

Podczas pracy nalezy upewnic sie, ze nasadka jest catkowicie osadzona na nakretce lub tbie Sruby. Niepetne zatozenie moze
spowodowac zeslizgniecie sie narzedzia i uszkodzenie krawedzi elementu ztgcznego. W przypadku zablokowanych potaczen
warto zastosowac $srodek penetrujgcy przed préba luzowania.

Po zakonhczeniu pracy nasadke nalezy oczyscic¢ z zabrudzen i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju narzedziowego.
Przechowywanie w organizerze lub kasecie narzedziowej chroni przed uszkodzeniami mechanicznymi i utatwia utrzymanie
porzadku w wyposazeniu warsztatowym.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ grzechotke 1/4", zestaw nasadek w réznych rozmiarach oraz adapter wydtuzajacy. Kompletny
zestaw narzedzi zwieksza wszechstronnos¢ i efektywnos¢ pracy w warsztacie.
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