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Opis produktu

Materiat CRV 50BV30

Twardos¢ HRC 43-47

|Rozwarcie szesciokatne 21 mm

Nasadka szesciokgtna, dtuga 1/2" 21 mm

YT-1234 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ elementdw [szt.]
Dtugos¢ [mml]

DIN

Jednostka

Materiat

Naped

Rodzaj nasadki

Gniazdo napedowe 1/2" (12,7 mm)

6,91 zt

5,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1234
YT-1234
5906083912344
YATO

1

76

3121

SZT

CrV50BV30

1/2"

Szesciokatna

Nasadka szesSciokgtna dtuga 1/2" 21 mm YT-1234 YATO

Nasadka szesciokatna dtuga o gniezdzie 1/2 cala i rozwarciu 21 mm, przeznaczona do prac mechanicznych, warsztatowych i
motoryzacyjnych. Wykonana ze stali chromowo-wanadowej CRV 50BV30 z hartowaniem do twardosci HRC 43-47.
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Charakterystyka techniczna nasadki szeSciokatnej 1/2"

Stal chromowo-wanadowa CRV 50BV30

Stop stali z dodatkiem chromu i wanadu zapewnia zwiekszong odpornos$¢ na Scieranie i korozje. Oznaczenie 50BV30 wskazuje na
precyzyjnie okreslony sktad chemiczny, gwarantujacy powtarzalno$¢ wiasciwosci mechanicznych w catej serii produkcyjnej.

Twardosé HRC 43-47

Zakres twardosci wedtug skali Rockwella (HRC) zapewnia rownowage miedzy wytrzymatoscig na zuzycie a odpornoscig na pekanie.
Wartosci ponizej 43 HRC moga prowadzi¢ do szybszego zuzycia, powyzej 47 HRC zwiekszajg ryzyko kruchy peknie¢ pod obcigzeniem
dynamicznym.

Dtuga konstrukcja nasadki

Wydtuzona budowa umozliwia dostep do Srub i nakretek znajdujgcych sie w zagtebieniach lub trudno dostepnych miejscach, gdzie
standardowe nasadki krétkie nie siegajg. Szczegdlnie przydatna przy pracy z elementami mocowan két, uktadéw hamulcowych czy
zawieszenia.

Wykonczenie powierzchni

Czesciowo polerowana i piaskowana powierzchnia z radetkowanym pierscieniem posrodku. Polerowanie zmniejsza tarcie przy
zaktadaniu i zdejmowaniu, piaskowanie zapobiega poslizgowi w dtoni, a radetkowanie utatwia manipulacje nasadka nawet w
rekawicach roboczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1234

Marka YATO

Typ nasadki SzesSciokatna dtuga

Gniazdo napedowe 1/2" (12,7 mm)

Rozwarcie 21 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CRV 50BV30

Twardosc HRC 43-47

Wykonczenie Czesciowo polerowana, czesciowo piaskowana, radetkowany
pierscien
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Profil wewnetrzny Szesciokatny

Zastosowanie nasadki szesciokatnej 21 mm

e Montaz i demontaz két samochodowych z nakretkami 21 mm

e Prace serwisowe przy uktadzie hamulcowym i zawieszeniu

¢ Obstuga potaczehn gwintowych w maszynach przemystowych

e Naprawa sprzetu budowlanego i rolniczego

¢ Konserwacja urzadzen technicznych z sSrubami M14

¢ Prace warsztatowe wymagajgce dostepu do zagtebionych elementéw
¢ Montaz konstrukcji stalowych z Srubami o tbie szesciokatnym 21 mm

Kompatybilnos¢ z gwintem metrycznym
Nasadka 21 mm jest standardowo stosowana do $rub i nakretek z gwintem metrycznym M14. Przed zakupem nalezy zweryfikowac

wymiar klucza dla konkretnego elementu ztgcznego, poniewaz w zaleznosci od klasy wytrzymatosci i producenta, sSruby M14 moga
miec teb o wymiarze 21 mm lub 22 mm.

Uzytkowanie nasadki szesciokatnej

Dobér grzechotki lub klucza

Nasadka wymaga uzycia grzechotki, klucza dynamometrycznego lub uchwytu z gniazdem 1/2 cala. Przy pracach
wymagajgcych precyzyjnego momentu dokrecania (np. kota samochodowe) nalezy stosowac klucz dynamometryczny z
odpowiednim zakresem pomiarowym. Standard 1/2" pozwala na przenoszenie momentéw obrotowych do okoto 200-250 Nm w
zaleznosci od konstrukcji nasadki i narzedzia napedowego.

Zaktadanie nasadki na element ztgczny

Profil szesciokatny zapewnia kontakt powierzchniowy na ptaskich scianach nakretki lub tba sruby, minimalizujgc ryzyko
zaokraglenia krawedzi. Nasadke nalezy zaktada¢ prostopadle do osi Sruby, unikajac przechytéw, ktére mogg prowadzi¢ do
lokalnych przecigzen i uszkodzenia zaréwno nasadki, jak i elementu ztgcznego.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ nasadke z zabrudzen, oleju i wilgoci. Regularne smarowanie cienkimi olejami
konserwacyjnymi przedtuza zywotnos¢ narzedzia, szczegdlnie w sSrodowiskach o podwyzszonej wilgotnosci. Przechowywanie w
organizerach lub na szynach magnetycznych zapobiega mechanicznym uszkodzeniom i utatwia szybki dostep do narzedzi o
odpowiednim rozmiarze.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obstugi potgczen gwintowych warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o grzechotke 1/2", przedtuzki w réznych

dtugosciach, przegub kardana dla pracy pod katem oraz nasadki szesciokatne w innych rozmiarach (19 mm, 22 mm, 24 mm)
odpowiadajace typowym wymiarom srub i nakretek stosowanych w motoryzacji i przemysle.
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