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Nasadka udarowa dtuga 1/2" 19 mm YT-1039

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Jednostka

llo$¢ elementéw [szt.]

Dtugos¢ [mml]

Rodzaj nasadki
Rozmiar [mm]

Materiat

Naped

Opis produktu

Chwyt 1/2" (12,7 mm)
JRozmiar nasadki 19 mm
Materiat CrMo SCM-440

\Wydajnoé¢ Do 5000 udaréw/min

Nasadka udarowa dtuga 1/2" 19 mm YT-1039 YATO

5,97 zt

4,85 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-1039

YT-1039
5906083910395
YATO

SZT

1

78

Szesciokatna

19

CrMo SCM-440, CrV50BV30
1/2"

INasadka udarowa dtuga do kluczy pneumatycznych i elektrycznych, wykonana ze stali chromowo-molibdenowej CrMo
SCM-440. Przeznaczona do intensywnych prac montazowych w warsztacie i przemysle.

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka nasadki udarowej dtugiej 1/2" 19 mm

Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM-440
Stop wykorzystywany w narzedziach udarowych ze wzgledu na podwyzszong odpornos¢ na cykliczne obcigzenia. Wytrzymatos¢ na

rozcigganie wynosi okoto 1100 MPa, co stanowi dwukrotnie wyzszg wartos$¢ niz w przypadku typowej stali weglowej. Granica
plastycznosci przekracza 900 MPa, co zapobiega trwatym odksztatceniom podczas pracy.

Konstrukcja dituga

Wydtuzona budowa umozliwia dostep do nakretek i sSrub umieszczonych gtebiej w konstrukcji, np. w waskich gniazdach két czy w
przestrzeniach podwozia. Dtugos¢ nasadki pozwala oming¢ przeszkody i siegng¢ do elementéw ztgcznych, ktére sg niedostepne dla
standardowych nasadek.

System AS-DRIVE

Geometria gniazda oparta na styku powierzchniowym zamiast punktowego. Nacisk rozktada sie na wiekszg powierzchnie Scian
nakretki, co redukuje ryzyko uszkodzenia krawedzi. Rozwigzanie przydatne podczas pracy z potagczeniami skorodowanymi lub
nadmiernie dokreconymi.

Odpornos¢ na intensywne uzytkowanie

Konstrukcja wytrzymuje do 5000 udaréw na minute bez utraty wymiaréw nominalnych. Parametr istotny w zastosowaniach
warsztatowych, gdzie narzedzie pracuje przez wiele godzin dziennie z wysoka czestotliwoscig obcigzen impulsowych generowanych
przez klucze udarowe.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1039

Producent YATO

Typ nasadki Udarowa dtuga

Chwyt nasadki 1/2" (12,7 mm)

Rozmiar nasadki 19 mm

Materiat Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM-440
System gniazda AS-DRIVE

Maksymalna czestotliwos¢ pracy 5000 udaréw/minute

oferta wa?na 3 dni



Przeznaczenie Klucze udarowe pneumatyczne i elektryczne

Zastosowanie nasadki udarowej 1/2" 19 mm

¢ Wymiana két samochodowych - odkrecanie i dokrecanie $rub két w warsztatach wulkanizacyjnych i mechanicznych

¢ Prace w warsztatach samochodowych - montaz i demontaz elementéw podwozia, zawieszenia, uktadu wydechowego
¢ Przemyst maszynowy - konserwacja i naprawa maszyn produkcyjnych, montaz konstrukcji stalowych

* Budownictwo stalowe - tgczenie elementéw konstrukcyjnych, montaz rusztowan

e Serwis sprzetu ciezkiego - naprawa maszyn budowlanych, rolniczych i transportowych

e Montaz instalacji przemystowych - rurociagi, zbiorniki, konstrukcje wsporcze

* Prace w stacjach obstugi pojazdéw - serwis biezacy, przeglady techniczne

Kompatybilnos¢ z kluczami udarowymi
Nasadka wspétpracuje z kluczami pneumatycznymi i elektrycznymi wyposazonymi w chwyt kwadratowy 1/2". Przed uzyciem nalezy
sprawdzi¢ maksymalny moment obrotowy klucza - w przypadku narzedzi o momencie przekraczajagcym 1000 Nm zaleca sie

weryfikacje trwatosci nasadki w warunkach rzeczywistych. Rozmiar 19 mm odpowiada Srubom két w wielu modelach samochodéw
osobowych i dostawczych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy nasadka jest prawidtowo osadzona na chwycie klucza - luz moze prowadzic¢
do uszkodzenia narzedzia lub elementu ztagcznego. Po kazdym uzyciu zaleca sie usuniecie zanieczyszczen z gniazda przy
uzyciu sprezonego powietrza lub szczotki.

W przypadku pracy w srodowisku wilgotnym lub narazonym na korozje, warto zabezpieczy¢ powierzchnie nasadki cienka
warstwa oleju. Regularne czyszczenie zapobiega gromadzeniu sie pytu metalowego, ktéry moze wptywacé na doktadnosé
dopasowania do nakretek.

Podczas intensywnego uzytkowania nalezy kontrolowac stan gniazda szesciokatnego - zuzycie widoczne w postaci
zaokraglenia krawedzi oznacza koniecznos¢ wymiany nasadki. Praca zuzytym narzedziem prowadzi do uszkodzenia nakretek i
obniza bezpieczenstwo pracy.
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