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JRozmiar klucza 34 mm
Materiat Stal CrMo

Typ Dtuga
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Nasadka udarowa dtuga 3/4" 34 mm YT-1134

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Naped

Rozmiar [mm]
llos¢ elementdw [szt.]
Dtugos¢ [mml]
Rodzaj nasadki

Jednostka

Nasadka udarowa dtuga 3/4" 34 mm YT-1134 YATO

|podczas operacji udarowych.

Gniazdo napedowe 3/4" (19,05 mm)

25,36 zt

20,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1134
YT-1134
5906083911347
YATO

CrMo SCM-440, CrV50BV30
3/4"

34

1

90

Szesciokatna

SZT

INasadka udarowa dtuga o gniezdzie 3/4 cala (19,05 mm) przeznaczona do pracy z kluczami udarowymi pneumatycznymi i
elektrycznymi. Wykonana ze stali chromowo-molibdenowej, zapewnia odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne wystepujgce
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Charakterystyka nasadki udarowej dtugiej 3/4"

Gniazdo napedowe 3/4 cala

Kwadratowy otwér o wymiarze 19,05 mm (3/4'") wspétpracuje z kluczami udarowymi o tym samym napedzie. Wiekszy rozmiar
gniazda w poréwnaniu do standardowych 1/2'" pozwala przenosi¢ wyzsze momenty obrotowe, niezbedne przy odkrecaniu mocno
dokreconych lub skorodowanych potgczen srubowych.

Stal chromowo-molibdenowa CrMo
Materiat charakteryzujacy sie zwiekszong wytrzymatoscig na rozcigganie i uderzenia. Dodatek chromu poprawia odpornos¢ na

korozje i scieranie, molibden zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na pekanie przy obcigzeniach dynamicznych. Nasadki ze stali CrMo
zachowujg parametry robocze przez dtuzszy okres eksploatacji w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych.

Konstrukcja wydtuzona

Zwiekszona dtugos¢ trzpienia umozliwia dostep do Srub i nakretek znajdujgcych sie w zagtebieniach lub trudno dostepnych
miejscach. Wydtuzona nasadka eliminuje konieczno$¢ stosowania przedtuzek, co zwieksza sztywnos$¢ uktadu i zmniejsza ryzyko
zsuniecia sie narzedzia podczas pracy.

Profil szesciokatny 34 mm

Rozmiar klucza 34 mm odpowiada nakretkom i tbom $rub stosowanych w konstrukcjach stalowych, maszynach ciezkich oraz
uktadach jezdnych pojazdéw uzytkowych. Szesciokatny profil zapewnia réwnomierne roztozenie sit na wszystkie krawedzie elementu
ztacznego, minimalizujgc ryzyko uszkodzenia narozy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1134

Producent YATO

Typ nasadki Udarowa dtuga

Rozmiar gniazda napedowego 3/4" (19,05 mm)

Rozmiar klucza 34 mm

Profil Szesciokatny

Materiat Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Przeznaczenie Klucze udarowe pneumatyczne i elektryczne
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Zastosowanie nasadki udarowej 34 mm

e Demontaz i montaz két w pojazdach ciezarowych i autobusach

e Serwis uktadéw jezdnych w maszynach budowlanych i rolniczych

¢ Montaz konstrukcji stalowych w przemysle i budownictwie

¢ Prace przy instalacjach przemystowych wymagajacych duzych momentéw dokrecania
e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

¢ Serwis pojazdéw uzytkowych o duzym tonazu

e Prace przy elementach mocujgcych w infrastrukturze kolejowej

¢ Obstuga potaczen srubowych w energetyce i przemysle ciezkim

Kompatybilnos¢ z narzedziami udarowymi

Nasadka wspétpracuje z kluczami udarowymi wyposazonymi w naped 3/4 cala. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢,
czy moment obrotowy klucza jest dostosowany do wymaganego momentu dokrecania pofgczenia sSrubowego. Stosowanie
nasadek udarowych z kluczami recznymi lub dynamometrycznymi moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub elementéw
ztacznych.

Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze posiadany klucz udarowy ma naped 3/4" oraz ze jego parametry (moment obrotowy,

czestotliwos¢ udaréw) sg odpowiednie dla przewidywanych zastosowan. Rozmiar 34 mm odpowiada standardowym nakretkom
stosowanym w pojazdach ciezarowych i maszynach przemystowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nasadke nalezy oczyscic¢ z fabrycznych zabezpieczenh konserwacyjnych. Po kazdym zastosowaniu
zaleca sie usuniecie zanieczyszczen i natozenie cienkiej warstwy oleju ochronnego, szczegdlnie przy pracy w warunkach
narazenia na wilgo¢ i korozje.

Podczas pracy nalezy sprawdzac stan profilu szesciokatnego pod katem oznak zuzycia lub deformacji. Uszkodzona nasadka
moze nie przenosi¢ petnego momentu obrotowego i powodowac uszkodzenie elementéw ztgcznych. Nie nalezy stosowacd
nasadek z widocznymi peknieciami lub wykruszeniami materiatu.

Przechowywanie w suchych warunkach, w dedykowanych organizerach lub walizkach narzedziowych, zabezpiecza nasadke
przed uszkodzeniami mechanicznymi i korozjg. Unikanie kontaktu z substancjami chemicznymi agresywnymi dla stali wydtuza
zywotnos¢ narzedzia.
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