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Nasadka udarowa non-slip dtuga 12 mm
YT-1590 YATO

Cena brutto 5,59 zt

Cena netto 4,54 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-1590

Kod producenta YT-1590

Kod EAN 5906083915901

Producent YATO

Naped 1/2"

Rozmiar [mm] 12

Materiat CrMo SCM-440, CrV50BV30
Dtugos¢ [mml] 80

Rodzaj nasadki Szesciokatna

Jednostka SZT

llos¢ elementéw [szt.] 1

Opis produktu

Nasadka udarowa non-slip dtuga 12 mm YT-1590 YATO

INasadka udarowa z profilem non-slip przeznaczona do prac z kluczami udarowymi i wkretarkami udarowymi. Konstrukcja
dtuga umozliwia dostep do srub i nakretek w zagtebionych gniazdach montazowych.

\Wymiar nasadki 12 mm
Typ Udarowa dtuga
|Profil Non-slip

Model YT-1590

Charakterystyka nasadki udarowej non-slip

oferta wa?na 3 dni
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Profil antyposlizgowy non-slip

Wewnetrzny profil non-slip charakteryzuje sie specjalnym ksztattem, ktéry zwieksza powierzchnie styku z krawedziami elementu
ztacznego. Konstrukcja ta redukuje ryzyko zeslizgniecia nasadki z zaokraglonych lub skorodowanych $rub i nakretek, co ma
znaczenie przy odkrecaniu zuzytych potaczen srubowych.

Konstrukcja dituga

Wydtuzona budowa nasadki umozliwia prace w zagtebionych gniazdach montazowych, typowych w uktadach hamulcowych,
zawieszeniach czy obudowach mechanizméw. Diugos¢ korpusu pozwala na dotarcie do elementéw ztgcznych potozonych ponizej
poziomu powierzchni montazowej.

Stal chromowo-molibdenowa

Materiat wykonania to stal stopowa Cr-Mo, charakteryzujgca sie podwyzszong wytrzymatoscig na obcigzenia udarowe. Stop chromu i
molibdenu zwieksza odpornos¢ na pekanie pod wptywem cyklicznych obcigzen wystepujgcych podczas pracy z kluczami udarowymi
pneumatycznymi i elektrycznymi.

Przeznaczenie do pracy udarowej

Nasadka zostata zaprojektowana do wspétpracy z narzedziami udarowymi, gdzie wystepuja gwattowne impulsy obrotowe.
Wzmocniona konstrukcja i odpowiednia hartownos¢ materiatu zapewniaja trwatos¢ w warunkach intensywnej eksploatacji
warsztatowe;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1590

Producent YATO

Wymiar nasadki 12 mm

Typ nasadki Udarowa dtuga

Profil wewnetrzny Non-slip (antyposlizgowy)

Materiat Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)
Zastosowanie Klucze udarowe, wkretarki udarowe

Zastosowanie nasadki udarowej 12 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Demontaz i montaz két samochodowych z Srubami M12

e Prace przy uktadach hamulcowych - zaciski, tarcze hamulcowe
¢ Serwis zawieszenia - Sruby wahaczéw, tgcznikéw stabilizatora
¢ Montaz elementéw podwozia i oston

e Prace przy uktadzie wydechowym - ztgcza rurowe, uchwyty

e Serwis maszyn rolniczych i budowlanych

* Konserwacja urzadzen przemystowych

¢ Montaz konstrukcji stalowych

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ wymiar elementéw ztgcznych w obstugiwanym pojeZdzie lub urzadzeniu. Wymiar 12 mm odnosi

sie do rozmiaru klucza ptaskiego (szerokosci miedzy ptaskimi krawedziami nakretki lub tba sruby). Nasadka wspétpracuje z
grzechotkami i kluczami o gniezdzie 1/2 cala.

Uzytkowanie i konserwacja

Nasadki udarowe wymagajg okresowego czyszczenia z zabrudzen i smarowania gniazda napedowego. Po pracy w srodowisku
wilgotnym lub kontakcie z solg drogowg zaleca sie wytarcie nasadki i natozenie cienkiej warstwy oleju konserwacyjnego.
Nalezy unikad przecigzania nasadki poprzez stosowanie przedtuzek o nadmiernej dtugosci, co moze prowadzi¢ do
odksztatcenia gniazda napedowego.

Podczas pracy z kluczem udarowym pneumatycznym nalezy dostosowac cisnienie powietrza do wymagan producenta
narzedzia. Nadmierne ci$nienie moze prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno nasadki, jak i elementu ztgcznego. W przypadku
pracy z srubami o okreslonym momencie dokrecania zaleca sie kohcowe dokrecenie kluczem dynamometrycznym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z nasadkami udarowymi warto rozwazy¢ kompletowanie zestawu nasadek w réznych rozmiarach,
grzechotki udarowej 1/2 cala, przedtuzek udarowych oraz adaptera z gniazda 1/2 na 3/8 cala. Dla prac wymagajacych
precyzyjnego dokrecania niezbedny jest klucz dynamometryczny w zakresie momentu odpowiednim do obstugiwanych
potaczen.
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