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b e Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llo$¢ [szt.]

Srednica nitonakretek [mm]

Materiat
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]

Jednostka

Opis produktu

aluminiowych czy tworzywach sztucznych.
Gwint M4

Materiat Aluminium

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

lllos$¢ w zestawie 20 szt.

Nitonakretki aluminiowe M4, 20szt YT-36452 YATO

NITONAKRETKI ALUMINIOWE M4, 20SZT
YT-36452 YATO

2,86 zt

2,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36452
YT-36452
5906083364525
YATO

20

5,9

aluminium

M4

11

OPA

INitonakretki aluminiowe to elementy ztgczne przeznaczone do tworzenia trwatych potgczen gwintowanych w materiatach zbyt
cienkich lub miekkich do nacinania gwintu. Montowane metoda nitu, zapewniajg stabilne osadzenie w blasze, profilach

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka nitonakretek aluminiowych M4

Konstrukcja z aluminium

Materiat charakteryzuje sie niskg masa wtasciwg oraz odpornoscia na korozje atmosferyczng. Aluminiowe nitonakretki znajduja
zastosowanie w konstrukcjach narazonych na wilgo¢, gdzie stalowe odpowiedniki mogtyby ulec rdzewieniu. Wspétpracuja z
aluminiowymi i stalowymi Srubami M4.

Kotnierz walcowy radetkowany

Radetkowanie na powierzchni kotnierza zapobiega obracaniu sie nitonakretki w otworze podczas wkrecania sruby. Walcowy ksztatt
kotnierza rozktada naciski na wiekszg powierzchnie materiatu bazowego, co zwieksza wytrzymatos¢ potaczenia w cienkich blachach.

Gwint metryczny M4

Srednica nominalna 4 mm nalezy do najczeéciej stosowanych rozmiaréw w elektronice, motoryzacji i konstrukcjach lekkich. Wymaga
wykonania otworu montazowego o $rednicy dostosowanej do typu nitonakretki, zazwyczaj 6-6,5 mm dla M4.

Montaz nitowniczy

Instalacja wymaga uzycia nitownicy recznej lub pneumatycznej z odpowiednim trzpieniem. Po zatozeniu nitonakretki w otworze,
trzon jest Sciagany, powodujac rozszerzenie tylnej czesci tulei i trwate osadzenie elementu w materiale bazowym.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-36452

Rozmiar gwintu M4

Materiat Aluminium

Typ kotnierza Walcowy radetkowany
Ilos¢ w opakowaniu 20 sztuk

Metoda montazu Nitowanie

Zastosowanie nitonakretek M4

¢ Montaz obuddw i paneli w szafach sterowniczych i rozdzielniach elektrycznych

oferta wa?na 3 dni



¢ Instalacja elementéw w karoseriach pojazddéw, szczegdlnie w profilach aluminiowych
¢ taczenie komponentéw w konstrukcjach z cienkiej blachy stalowej lub aluminiowej

¢ Mocowanie elementéw w obudowach urzadzen elektronicznych i AGD

¢ Naprawy konstrukcji, gdzie gwint zostat uszkodzony lub nie moze by¢ naciety

e Montaz wyposazenia w przyczepach kempingowych i kontenerach

¢ Instalacja elementéw w profilach okiennych i drzwiowych aluminiowych

¢ Budowa prototypdw i konstrukcji warsztatowych wymagajacych demontazu

Dobdr i montaz nitonakretek

Przygotowanie otworu montazowego

Srednica otworu musi by¢ dostosowana do zewnetrznej $rednicy tulei nitonakretki. Dla M4 zazwyczaj wynosi 6-6,5 mm. Otwér
powinien by¢ wywiercony prostopadle do powierzchni materiatu. Grubos¢ materiatu bazowego musi miesci¢ sie w zakresie roboczym

nitonakretki, zwykle 0,5-3 mm dla standardowych wers;ji.

Proces instalacji

Nitonakretke zaktada sie w otwér od strony montazowej. Trzon nitownicy wktada sie w gwint i nastepuje Scigganie, ktére rozszerza
tylng czesc tulei. Po osiggnieciu odpowiedniego nacisku trzon ulega zerwaniu. Poprawnie zamontowana nitonakretka nie obraca sie
w otworze i tworzy ptaskie przyleganie kotnierza do powierzchni materiatu.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Do montazu nitonakretek M4 stosuje sie nitownice reczne z wymiennymi trzpieniami lub nitownice pneumatyczne. Trzpien musi by¢
dostosowany do rozmiaru gwintu M4. Wiekszos$¢ standardowych nitownic obstuguje zakres M3-M10 po wymianie trzpienia

montazowego.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z nitonakretkami aluminiowymi M4 przydatne sa: nitownice reczne lub pneumatyczne z trzpieniami M4, wiertta o
srednicy 6-6,5 mm do przygotowania otworéw montazowych, sruby M4 o odpowiedniej dtugosci dostosowanej do grubosci
taczonych elementéw oraz podktadki zabezpieczajagce potaczenie.
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