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NITONAKRETKI STALOWE M10, 20SZT

YT-36475 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
llos¢ [szt.]
Srednica nitonakretek [mm]
Materiat

Dtugos¢ [mml]

5,55 zt

4,51 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36475
YT-36475
5906083026157
YATO

M10

20

12,8

stal

21

Nitonakretki stalowe M10 YATO YT-36475 - zestaw 20 sztuk

Nitonakretki stalowe M10 to elementy ztgczne umozliwiajgce utworzenie gwintu metrycznego w cienkosciennych materiatach

bez koniecznosci dostepu do drugiej strony. Montowane metodg nitowania, tworza trwate potagczenie gwintowane w blachach i

profilach o grubosci niewystarczajacej do wykonania tradycyjnego gwintu.

JRozmiar gwintu M10

IMateriat Stal

lllos$¢ w zestawie 20 szt.

Charakterystyka techniczna nitonakretek M10

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

oferta wa?na 3 dni
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Gwint metryczny M10

Kompatybilne ze srubami, wkretami i szpilkami o gwincie M10 (Srednica nominalna 10 mm). Skok gwintu standardowy dla klasy
metrycznej, zapewniajacy wiasciwe potaczenie z elementami ztgcznymi dostepnymi w handlu.

Kotnierz walcowy radetkowany

Radetkowanie na powierzchni kotnierza zapobiega obracaniu sie nitonakretki podczas dokrecania $ruby. Ksztatt walcowy rozktada
naprezenia na wiekszg powierzchnie materiatu bazowego, zwiekszajac wytrzymatosé potaczenia w cienkosciennych elementach.

Stalowa konstrukcja

Wykonanie ze stali zapewnia odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng i odpornos¢ na obcigzenia. Stal jako materiat pozwala na
stosowanie nitonakretek w konstrukcjach narazonych na wibracje i zmienne obcigzenia.

Montaz metoda nitowania

Instalacja wymaga dostepu tylko z jednej strony materiatu. Proces montazu polega na Sciggnieciu trzpienia, ktéry odksztatca korpus
nitonakretki, tworzac trwate potgczenie z materiatem bazowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36475

Producent YATO

Rozmiar gwintu M10

Materiat Stal

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

llos¢ w opakowaniu 20 sztuk

Metoda montazu Nitowanie (wymagana nitownica do nitonakretek)

Zastosowanie nitonakretek stalowych M10

¢ Montaz elementéw w blachach karoseryjnych pojazdéw podczas napraw i modyfikacji

Konstrukcje z profili cienkosciennych, gdzie grubo$¢ materiatu uniemozliwia gwintowanie
¢ Naprawy uszkodzonych gwintéw w blachach stalowych i aluminiowych
¢ Mocowanie podzespotéw w obudowach urzadzen elektronicznych i AGD

oferta wa?na 3 dni



Instalacje w trudno dostepnych miejscach bez mozliwosci zatozenia nakretki od tytu
¢ Konstrukcje maszyn i urzgdzeh wymagajacych demontazu i ponownego montazu

e Prace warsztatowe przy produkcji elementéw z blachy

e Montaz osprzetu i akcesoriéw w kontenerach i zabudowach transportowych

Wymagania montazowe

Do instalacji nitonakretek M10 niezbedna jest nitownica do nitonakretek z odpowiednim trzpieniem montazowym M10. Materiat
bazowy powinien mie¢ odpowiednig grubosc - zazwyczaj od 0,5 mm do 3 mm w zaleznosci od dtugosci korpusu nitonakretki. Przed
montazem nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy dostosowanej do wymiaréw zewnetrznych korpusu nitonakretki (informacja w

dokumentacji technicznej producenta).

Zalety stosowania nitonakretek w konstrukcjach

Nitonakretki rozwigzujg problem tworzenia trwatych potgczen gwintowanych w materiatach cienkosciennych. Tradycyjne
gwintowanie w blachach o grubosci ponizej 2-3 mm nie zapewnia wystarczajgcej liczby zwojéw gwintu, co prowadzi do

szybkiego zuzycia potaczenia lub wyrwania gwintu przy wiekszych momentach dokrecania.

Metoda nitowania nitonakretek umozliwia montaz z jednej strony materiatu, co ma znaczenie w konstrukcjach zamknietych,
profilach oraz miejscach o ograniczonym dostepie. Po zainstalowaniu nitonakretka tworzy petnowartosciowy gwint,
pozwalajgcy na wielokrotny demontaz i montaz sruby bez degradacji potaczenia.

Radetkowanie kotnierza zabezpiecza przed obrotem nitonakretki podczas dokrecania, eliminujac koniecznos¢ przytrzymywania

elementu od strony montazu. Kotnierz walcowy rozktada sity na wieksza powierzchnie, zmniejszajac ryzyko lokalnego
odksztatcenia cienkiej blachy.

Dobdr nitonakretek do zastosowania

Przy wyborze nitonakretek nalezy uwzglednic kilka parametréw. Rozmiar gwintu M10 okresla kompatybilnos¢ ze Srubami -
nalezy stosowac sruby metryczne M10 o odpowiednim skoku gwintu. Materiat nitonakretki powinien by¢ dostosowany do
materiatu bazowego i warunkéw pracy - nitonakretki stalowe stosuje sie w konstrukcjach stalowych, przy taczeniu aluminium
zaleca sie nitonakretki aluminiowe lub ze stali nierdzewnej aby unikna¢ korozji galwanicznej.

Dtugosc¢ korpusu nitonakretki musi odpowiada¢ grubosci materiatu bazowego. Zbyt krétki korpus nie zapewni wystarczajacego
zakotwienia, zbyt dtugi moze utrudni¢ prawidtowe rozwiniecie podczas nitowania. Typ kotnierza (walcowy, ptaski, stozkowy)
dobiera sie w zaleznosci od wymaganh estetycznych i funkcjonalnych - kotnierz walcowy wystaje ponad powierzchnie, ptaski
pozwala na montaz w poziomie blachy.

oferta wa?na 3 dni
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