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Opis produktu

|potaczenie gwintowe M3.
Gwint M3

Materiat Stal

lloé¢ w zestawie 20 szt.

Charakterystyka nitonakretek stalowych M3

Dane aktualne na dzien: 04-04-2026 23:34

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nitonakretki-stalowe-m3-20szt-yt-36470-yato-p-7762.html

NITONAKRETKI STALOWE M3, 20SZT

YT-36470 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
llos¢ [szt.]
Srednica nitonakretek [mm]
Materiat

Dtugos¢ [mml]

Nitonakretki stalowe M3, 20 szt. YT-36470 YATO

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

2,03 zt

1,65 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36470
YT-36470
5906083026102
YATO

M3

20

4,9

stal

INitonakretki stalowe M3 to elementy ztgczne umozliwiajgce trwate mocowanie gwintowe w cienkich materiatach, gdzie nie ma
dostepu do drugiej strony lub materiat jest zbyt staby na gwintowanie. Montowane za pomocg nitownicy, tworzg stabilne

Gwint metryczny M3

oferta wa?na 3 dni
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Kompatybilno$¢ ze srubami i wkretami M3 (Srednica zewnetrzna 3 mm). Gwint metryczny zapewnia precyzyjne potgczenie zgodne ze
standardem ISO. Sprawdza sie w aplikacjach wymagajacych doktadnego dopasowania elementéw ztgcznych.

Stalowa konstrukcja

Wykonanie ze stali zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng i odpornos$¢ na obcigzenia. Stal charakteryzuje sie odpornoscia na
uszkodzenia mechaniczne podczas montazu i eksploatacji, co przektada sie na trwatos¢ potaczenia.

Kotnierz walcowy radetkowany

Radetkowanie kotnierza zapobiega obracaniu sie nitonakretki w materiale podczas wkrecania Sruby. Walcowy ksztatt kotnierza
rozktada naciski na wiekszg powierzchnie, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia cienkiego materiatu bazowego.

Montaz jednostronny

Instalacja wymaga dostepu tylko z jednej strony materiatu, co umozliwia mocowanie w profilach zamknietych, rurkach czy miejscach
0 ograniczonym dostepie. Montaz odbywa sie za pomoca nitownicy do nitonakretek.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36470

Marka YATO

Rozmiar gwintu M3 (metryczny)
Materiat Stal

Typ kotnierza Walcowy radetkowany
Ilos¢ w opakowaniu 20 sztuk

Zastosowanie nitonakretek M3

¢ Mocowanie podzespotéw w blachach stalowych o grubosci 0,5-3 mm

¢ Instalacja elementéw w profilach aluminiowych i konstrukcjach lekkich
e taczenie komponentéw w obudowach urzadzen elektronicznych

e Montaz osprzetu w karoseriach pojazdéw i przyczepach

¢ Tworzenie punktéw mocowania w rurkach i profilach zamknietych

* Naprawy w miejscach uszkodzonego gwintu w cienkich materiatach

e Mocowanie paneli i oston w konstrukcjach metalowych
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¢ Instalacja elementéw w tworzywach sztucznych wzmacnianych
Sprawdzenie kompatybilnosci
Przed montazem nalezy upewnic sie, ze grubos¢ materiatu bazowego miesci sie w zakresie zalecanym dla danego typu nitonakretki

M3. Srednica otworu pod nitonakretke musi by¢ dostosowana do $rednicy trzpienia (zazwyczaj 4,8-5,0 mm dla M3). Weryfikacja
parametréw zapobiega problemom podczas instalacji.

Montaz i uzytkowanie

Instalacja nitonakretek wymaga nitownicy recznej lub pneumatycznej z odpowiednimi koncéwkami. Proces montazu obejmuje
wywiercenie otworu o wtasciwej srednicy, zatozenie nitonakretki od strony kotnierza, a nastepnie Sciggniecie trzpienia za
pomoca nitownicy. Podczas montazu kotnierz radetkowany wgniata sie w materiat, a trzpien formuje gtéwke zamykajgca od
drugiej strony.

Po zamontowaniu nitonakretka tworzy trwate potgczenie gwintowe, ktére moze by¢ wielokrotnie wykorzystywane poprzez
wkrecanie i wykrecanie $srub M3. Maksymalny moment dokrecania zalezy od grubosci i wytrzymatosci materiatu bazowego
oraz parametréw samej nitonakretki.

Wskazéwki montazowe
Materiat bazowy powinien by¢ oczyszczony z zanieczyszczen i rdzy w miejscu montazu. Otwér nalezy wykonac prostopadle do

powierzchni materiatu, bez zadzioréw na krawedziach. Uzycie nieprawidtowej srednicy otworu lub uszkodzonej nitownicy moze
prowadzi¢ do nieprawidiowego osadzenia nitonakretki.

Produkty powigzane

Do pracy z nitonakretkami M3 przydatne s3: nitownica reczna do nitonakretek, wiertta HSS o $rednicy 4,8-5,0 mm, $ruby
metryczne M3 o odpowiedniej dtugosci oraz narzedzia do fazowania otworéw. W przypadku wiekszych projektéw warto
rozwazy¢ nitonakretki w innych rozmiarach (M4, M5, M6) lub z réznymi typami kotnierzy.
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