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NITONAKRETKI STALOWE M4, 20SZT

YT-36471 YATO

Cena brutto 2,13 zt
Cena netto 1,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-36471

Kod producenta YT-36471

Kod EAN 5906083026119
Producent YATO

Rozmiar [mm] M4

llos¢ [szt.] 20

Srednica nitonakretek [mm] 5,9

Materiat stal

Dtugos¢ [mml] 11

Nitonakretki stalowe M4, 20szt YT-36471 YATO

Nitonakretki stalowe M4 to elementy ztagczne umozliwiajgce utworzenie trwatego gwintu w cienkosciennych materiatach, gdzie
konwencjonalne nakretki nie moga by¢ zastosowane. Produkt przeznaczony do mocowania w blachach, profilach i materiatach
kompozytowych metoda nitowania.

JRozmiar gwintu M4

IMateriat Stal

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

llos¢ w zestawie 20 szt

Charakterystyka nitonakretek stalowych M4

oferta wa?na 3 dni
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Gwint metryczny M4

Gwint M4 oznacza $rednice zewnetrzng 4 mm i skok gwintu 0,7 mm zgodnie z normg ISO. Kompatybilny ze standardowymi Srubami i
wkretami M4 dostepnymi w handlu. Umozliwia wielokrotne wkrecanie i wykrecanie Sruby bez uszkodzenia gwintu.

Kotnierz walcowy radetkowany

Radetkowanie na powierzchni kotnierza zapobiega obrotowi nitonakretki w materiale podczas dokrecania $ruby. Kotnierz walcowy

rozktada sity nacisku na wieksza powierzchnie, co chroni cienkie materiaty przed odksztatceniem i zwieksza wytrzymatos¢ potaczenia
na wyrywanie.

Stalowa konstrukcja

Wykonanie ze stali zapewnia wytrzymato$¢ mechaniczng odpowiednig do zastosowanh konstrukcyjnych i montazowych. Stal
charakteryzuje sie odpornoscig na obcigzenia dynamiczne i statyczne, co ma znaczenie w aplikacjach narazonych na wibracje lub
zmienne obcigzenia.

Montaz metoda nitowania

Instalacja wymaga dostepu tylko z jednej strony materiatu, co jest kluczowe przy pracy z profilami zamknigtymi lub
trudnodostepnymi miejscami. Proces montazu polega na zgnieceniu trzpienia nitonakretki za pomoca nitownicy, co powoduje
rozszerzenie tylnej czesci i trwate zamocowanie w materiale.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36471

Producent YATO

Rozmiar gwintu M4 (Srednica 4 mm, skok 0,7 mm)

Materiat Stal

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

Ilos¢ w opakowaniu 20 sztuk

Metoda montazu Nitowanie (wymagana nitownica do nitonakretek)

Zastosowanie nitonakretek M4

¢ Mocowanie elementéw w blachach stalowych i aluminiowych o grubosci 0,5-3 mm
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¢ Tworzenie punktéw mocowania w profilach metalowych zamknietych

e Montaz podzespotéw w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym

¢ Instalacja elementéw wykonczeniowych w konstrukcjach budowlanych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w cienkosciennych materiatach

e taczenie elementéw w produkcji mebli metalowych

e Montaz oston, paneli i obudéw w urzadzeniach przemystowych

¢ Prace warsztatowe wymagajace mocowania w materiatach cienkosciennych

Montaz i uzytkowanie

Wymagane narzedzie

Do montazu nitonakretek M4 potrzebna jest nitownica do nitonakretek (reczna lub pneumatyczna) z odpowiednig koncéwka
gwintowang M4. Nitownica reczna wystarcza do prac sporadycznych, natomiast przy wiekszej liczbie montazy zaleca sie uzycie
nitownicy pneumatyczne;.

Przygotowanie otworu

Przed montazem nalezy wywierci¢ otwér o $rednicy zalecanej przez producenta nitonakretek (zazwyczaj 6-6,5 mm dla M4). Srednica
otworu musi by¢ precyzyjna - zbyt maty otwdér uniemozliwi montaz, zbyt duzy ostabi potaczenie. Krawedzie otworu powinny by¢
oczyszczone z zadzioréw.

Dobér grubosci materiatu

Nitonakretki M4 sg dostepne w réznych dtugosciach korpusu, dostosowanych do grubosci tgczonych materiatéw. Przed zakupem
nalezy sprawdzi¢ zakres grubosci materiatu, dla ktérego przeznaczona jest dana nitonakretka. Zbyt krétki korpus nie zapewni
odpowiedniej wytrzymatosci, zbyt dtugi moze nie zmiescic¢ sie w dostepnej przestrzeni.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z nitonakretkami M4 moga by¢ potrzebne: nitownica do nitonakretek z koncéwka M4, wiertta HSS o Srednicy 6-6,5
mm do przygotowania otworéw montazowych, sruby metryczne M4 w odpowiednich dtugosciach oraz ewentualnie podktadki
M4 do rozktadu nacisku.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

