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Opis produktu

Nitonakretki stalowe M6, 20 szt. YT-36473 YATO

Dane aktualne na dzien: 30-06-2026 02:00

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nitonakretki-stalowe-m6-20szt-yt-36473-yato-p-7771.html

NITONAKRETKI STALOWE M6, 20SZT

YT-36473 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Rozmiar [mm]
Srednica nitonakretek [mm]
Dtugos¢ [mml]

llo$¢ [szt.]

3,19 zt

2,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36473
YT-36473
5906083026133
YATO

stal

M6

8,8

15

20

Nitonakretka to element ztgczny montowany metoda nitowania, umozliwiajgcy utworzenie trwatego gwintu w cienkich

blachach i materiatach, gdzie tradycyjne gwintowanie nie jest mozliwe. Zestaw zawiera 20 sztuk stalowych nitonakretek M6 z

JRozmiar gwintu M6

Materiat Stal

lllos$¢ w zestawie 20 szt.

Charakterystyka nitonakretek stalowych M6

kotnierzem walcowym radetkowanym.

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

oferta wa?na 3 dni
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Gwint metryczny M6

Kompatybilnos¢ ze standardowymi srubami i wkretami M6 o Srednicy 6 mm. Gwint metryczny zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania
i tatwos¢ doboru elementédw montazowych dostepnych w kazdym sklepie z narzedziami.

Kotnierz walcowy radetkowany

Radetkowanie na powierzchni kotnierza zapobiega obracaniu sie nitonakretki podczas montazu i uzytkowania. Rowki mechanicznie
blokujg element w materiale bazowym, zwiekszajgc wytrzymatos¢ potgczenia na skrecanie.

Stalowa konstrukcja

Materiat stalowy zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng niezbedng do przenoszenia obcigzen w konstrukcjach metalowych. Stal
charakteryzuje sie odpornoscia na odksztatcenia i mozliwoscig wielokrotnego przykrecania elementéw bez uszkodzenia gwintu.

Zestaw 20 sztuk

Opakowanie zawiera 20 nitonakretek, co wystarcza do realizacji Srednich projektéw montazowych. Zakup zestawu jest
ekonomiczniejszy niz kupowanie pojedynczych elementéw i zapewnia zapas na wypadek uszkodzenia podczas montazu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36473

Producent YATO

Rozmiar gwintu M6 (metryczny)
Materiat Stal

Typ kotnierza Walcowy radetkowany
llos¢ w opakowaniu 20 sztuk

Zastosowanie nitonakretek M6

¢ Montaz elementéw w cienkich blachach stalowych od 0,5 do 3 mm
e Tworzenie punktéw mocowania w profilach aluminiowych

¢ Konstrukcje maszyn i urzadzenh przemystowych

e Budowa obuddéw metalowych i skrzynek sterowniczych

e Naprawy karoserii samochodowych i przyczep

oferta wa?na 3 dni



e Montaz osprzetu w szafach rack i konstrukcjach serwerowych
e taczenie elementéw w budownictwie stalowym

¢ Wzmacnianie istniejgcych potaczen w miejscach uszkodzonego gwintu

Montaz nitonakretek

Montaz nitonakretki wymaga uzycia nitownicy recznej lub pneumatycznej oraz odpowiedniego trzpienia montazowego. Proces
polega na wywierceniu otworu o Srednicy dostosowanej do Srednicy trzonu nitonakretki, wtozeniu elementu od strony czotowej
i Scisnieciu za pomoca nitownicy. Podczas Sciggania trzpiehn odksztatca trzon nitonakretki, tworzac rozszerzenie po przeciwnej

stronie materiatu, co zabezpiecza potgczenie przed wyrwaniem.

Dobér srednicy otworu
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ w dokumentacji technicznej producenta wymagana $rednice otworu pod konkretny typ

nitonakretki M6. Zbyt maty otwér uniemozliwi prawidtowe rozszerzenie trzonu, a zbyt duzy ostabi potgczenie. Typowa sSrednica
otworu dla nitonakretek M6 wynosi 8-9 mm.

Parametry montazowe

Grubos$¢ materiatu bazowego ma kluczowe znaczenie dla prawidtowego dziatania nitonakretki. Kazdy typ nitonakretki jest
projektowany pod okreslony zakres grubosci blachy. Zbyt cienki materiat nie zapewni wystarczajgcego podparcia, a zbyt

gruby uniemozliwi prawidtowe rozszerzenie trzonu podczas montazu.

Minimalna odlegtos¢ od krawedzi materiatu powinna wynosi¢ co najmniej 3-krotnos¢ srednicy otworu, aby zapobiec pekaniu
lub deformacji materiatu podczas montazu. Minimalna odlegto$¢ miedzy nitonakretkami to zazwyczaj 4-krotnos¢ Srednicy
otworu.

Narzedzia do montazu nitonakretek
Do prawidtowego montazu nitonakretek M6 potrzebna jest nitownica reczna lub pneumatyczna z odpowiednim zestawem

trzpieni montazowych. Warto réwniez zaopatrzy¢ sie w wiertta o odpowiednich $rednicach oraz narzedzia do usuwania
uszkodzonych nitonakretek.
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