Dane aktualne na dzien: 23-03-2026 03:01

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nitownica-dwupolozeniowa-70160-vorel-p-1202.html

Nitownica dwupotozeniowa 70160 VOREL

* Cena brutto 16,68 zt
Cena netto 13,56 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 70160
Kod producenta 70160
Kod EAN 5906083701603
Producent Vorel
Jednostka SZT
Kolor czarny
Diugos¢ [mm] 250
Rozmiar [mm] 2.4,3.2,4.0,4.8
llos¢ [szt.] 1
Waga [kgl 0.792

Opis produktu

Nitownica dwupotozeniowa VOREL 70160

|Reczne narzedzie do tgczenia materiatéw za pomoca nitéw zrywanych. Konstrukcja dwupotozeniowa umozliwia prace w
standardowym oraz wydtuzonym trybie, co zwieksza zakres zastosowan w trudno dostepnych miejscach.

Obstugiwane $rednice nitéw 2.4 /3.2 /4.0 / 4.8 mm
Materiaty nitéw Aluminium, stal, stal nierdzewna
Typ mechanizmu Dwupotozeniowy

Model 70160

Charakterystyka techniczna nitownicy

Mechanizm dwupotozeniowy
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Narzedzie mozna ustawi¢ w dwdéch konfiguracjach roboczych. Standardowe potozenie zapewnia maksymalnga site docisku przy
nitowaniu materiatéw grubszych. Wydtuzone potozenie zwieksza zasieg narzedzia o kilkadziesigt milimetrow, umozliwiajac prace w
gtebokich zagtebieniach i przy krawedziach elementéw.

Kompatybilnos¢ z nitami

Nitownica obstuguje cztery popularne srednice nitéw: 2.4 mm, 3.2 mm, 4.0 mm oraz 4.8 mm. Kazda $rednica odpowiada okreslonej
grubosci tgczonych materiatéw. Narzedzie wspétpracuje z nitami aluminiowymi (najlzejsze potgczenia), stalowymi (standardowa
wytrzymatosc) oraz ze stali nierdzewnej (Srodowiska wilgotne, korozyjne).

Ergonomia rekojesci

Rekojesci pokryte antyposlizgowa gumowa oktadzing zapobiegaja wyslizgiwaniu sie narzedzia podczas pracy. Profil ramion
dostosowany do anatomii dtoni redukuje zmeczenie przy wielokrotnym nitowaniu. Materiat oktadziny absorbuje czes¢ sity potrzebne;j
do zerwania trzpienia nitu.

Wymiana koncéwek roboczych

Zestaw zawiera koncowki dostosowane do kazdej z czterech obstugiwanych srednic. Wymiana kohcéwki odbywa sie bez uzycia
dodatkowych narzedzi. Kazda konhcéwka ma oznaczenie odpowiadajgce $rednicy nitu, co eliminuje btedy przy doborze.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 70160

Typ nitownicy Reczna dwupotozeniowa
Obstugiwane Srednice nitéw 2.4 mm, 3.2 mm, 4.0 mm, 4.8 mm
Materiaty nitéw Aluminium, stal, stal nierdzewna
Materiat rekojesci Guma antyposlizgowa

Liczba pozycji roboczych 2 (standardowa, wydtuzona)

Zastosowanie nitownicy recznej

¢ t3aczenie blach karoseryjnych w naprawach blacharskich pojazdéw
¢ Montaz elementéw wykonczeniowych w zabudowach warsztatowych
e taczenie profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich
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¢ Mocowanie elementéw plastikowych do podtozy metalowych
¢ Naprawa obudéw sprzetu AGD i elektronarzedzi

¢ Montaz oston, paneli i elementéw dekoracyjnych

¢ Prace modelarskie wymagajace trwatych potgczen

¢ taczenie elementéw w konstrukcjach mebli metalowych

Dobdr Srednicy nitu do materiatu

Zasada doboru srednicy

Srednica nitu zalezy od grubosci tagczonych materiatéw. Nit 2.4 mm stosuje sie przy taczeniu blach o grubosci do 2 mm. Nit 3.2 mm
sprawdza sie przy materiatach o grubosci 2-4 mm. Srednica 4.0 mm odpowiada gruboéciom 4-6 mm, a nit 4.8 mm uzywa sie przy
materiatach powyzej 6 mm tgcznej grubosci. Zbyt cienki nit nie zapewni wytrzymatosci potgczenia, zbyt gruby moze uszkodzic¢
materiat.

Roéznice miedzy materiatami nitow

Nity aluminiowe charakteryzujg sie najmniejszg masg i odpornoscig na korozje atmosferyczng, stosowane w konstrukcjach
nieobcigzonych. Nity stalowe zapewniajg wiekszg wytrzymatos¢ mechaniczng, uzywane w potaczeniach obcigzonych sitami
scinajgcymi. Nity ze stali nierdzewnej tgcza odpornos$¢ korozyjng z wytrzymatoscia, stosowane w srodowiskach wilgotnych i
chemicznie agresywnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nitowania nalezy wybrac¢ odpowiednig koncéwke roboczg zgodna ze srednicg uzywanego nitu. Otwoér w
tgczonych materiatach musi by¢ nieznacznie wiekszy od Srednicy korpusu nitu - zazwyczaj o 0.1-0.2 mm. Po wtozeniu nitu w
otwér trzpien umieszcza sie w gtowicy nitownicy i $ciska ramiona do momentu zerwania trzpienia.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie zerwanych trzpieni z wnetrza narzedzia poprzez otwarcie mechanizmu zrzutowego
lub odkrecenie gtowicy. Okresowo nalezy smarowac przegub i mechanizm zaciskowy smarem technicznym. Gumowe

oktadziny czysci sie wilgotng szmatka bez uzycia rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢ materiat.

Narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu. Diugotrwate narazenie na wilgo¢ moze prowadzi¢ do korozji mechanizmu
zaciskowego, co obniza skutecznos$¢ zrywania trzpieni. Koncéwki robocze przechowuje sie w dedykowanym pojemniku, aby
unikna¢ ich zagubienia.

Produkty powigzane
Do pracy z nitownicg zaleca sie posiadanie zestawu nitéw w réznych $rednicach i materiatach, wiertarki z zestawem wiertet do

metalu oraz przyrzadu do usuwania nitéw w przypadku koniecznosci demontazu potaczenia. Przydatny moze by¢ takze
znacznik do metalu do oznaczania punktéw nitowania.
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