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Nitownica dzwigniowa 2,4-6,4mm YT-36095

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Kolor

llos¢ [szt.]
Waga [kgl
Jednostka
Materiat
Dtugos¢ [mml]

Rozmiar [mm]

Nitownica dzwigniowa 2,4-6,4mm YT-36095 YATO

Zakres $rednic nitéow 2,4 - 6,4 mm

Typ mechanizmu DZwigniowy

69,72 zt

56,68 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36095
YT-36095
5906083360954
YATO

czarny

1

1.4

SZT

CrMo

380

2.4,3.2,4.0,4.8,6.4

INitownica dZwigniowa do montazu nitéw zrywanych w zakresie $rednic 2,4-6,4 mm. Narzedzie warsztatowe z mechanizmem
dZzwigniowym, przeznaczone do taczenia blach, profili i elementéw konstrukcyjnych metoda nitowania na zimno.
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Charakterystyka nitownicy dZzwigniowej

Zakres pracy 2,4-6,4 mm

Nitownica obstuguje cztery standardowe srednice nitéw: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,8 mm i 6,4 mm. Zakres ten obejmuje najpopularniejsze
rozmiary stosowane w pracach montazowych, warsztatowych i naprawczych. Mozliwos¢ pracy z réznymi Srednicami eliminuje
koniecznos$¢ posiadania osobnych narzedzi.

Mechanizm dZzwigniowy

Konstrukcja dzwigniowa przektada site nacisku reki na site zrywajaca trzpien nitu. Mechanizm ten zapewnia odpowiedni stosunek
przetozenia, umozliwiajgc skuteczne nitowanie bez nadmiernego wysitku fizycznego. DZwignia redukuje obcigzenie dtoni podczas
wielokrotnego uzycia.

Pojemnik na zerwane trzpienie

Zintegrowany pojemnik gromadzi trzpienie nitéw po ich zerwaniu. Rozwigzanie to zapobiega rozrzucaniu odpadéw w miejscu pracy i
utatwia utrzymanie porzadku. Pojemnik mozna opréznic¢ po zakonczeniu pracy lub w trakcie, gdy sie zapetni.

Konstrukcja warsztatowa

Nitownica wykonana z materiatéw odpornych na obcigzenia mechaniczne wystepujace podczas procesu nitowania. Wytrzymata
konstrukcja korpusu i mechanizmu zapewnia stabilnos¢ pracy i dtugotrwatg eksploatacje w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36095

Producent YATO

Zakres srednic nitéw 2,4 mm, 3,2 mm, 4,8 mm, 6,4 mm
Typ mechanizmu DZwigniowy

Wyposazenie dodatkowe Pojemnik na trzpienie
Zastosowanie Nity zrywane (pull-type rivets)

Zastosowanie nitownicy dZwigniowej

e Montaz blach w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
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e tgczenie profili w budownictwie i przemysle

¢ Naprawa karoserii i elementéw nadwozia pojazdéw
¢ Montaz paneli, oston i elementéw wykonczeniowych
e Prace warsztatowe przy naprawie sprzetu i maszyn
e t3czenie elementéw w konstrukcjach lekkich

e Montaz elementéw w instalacjach przemystowych

e Prace montazowe w stolarstwie metalowym

Nitowanie dZzwigniowe — zasada dziatania

Nitownica dZwigniowa dziata na zasadzie mechanicznego zerwania trzpienia nitu po jego osadzeniu w otworze. Proces
nitowania przebiega w kilku etapach: zatozenie nitu do otworu w tgczonych materiatach, wprowadzenie trzpienia do szczek
nitownicy, Scisniecie dZzwigni powodujace naciggniecie trzpienia i utworzenie zamka z drugiej strony materiatu, a nastepnie
zerwanie trzpienia w miejscu naciecia.

Zakres $rednic 2,4-6,4 mm obejmuje rozmiary stosowane przy réznej gruboéci taczonych materiatéw. Srednice 2,4-3,2 mm
stosuje sie przy blachach cienkich (do 3 mm tacznej grubosci), Srednice 4,8 mm przy blachach $redniej grubosci (3-6 mm), a
srednica 6,4 mm przy blachach grubszych i konstrukcjach wymagajacych wiekszej wytrzymatosci potgczenia.

Dobér srednicy nitu

Srednice nitu dobiera sie w zaleznoéci od gruboéci taczonych materiatéw i wymaganej wytrzymatosci potaczenia. Dtugoé¢ nitu

powinna przekraczac tacznag grubos¢ materiatéw o warto$¢ potrzebng do utworzenia zamka — zazwyczaj 1,5-krotnos¢ Srednicy nitu.

Zbyt krétki nit nie utworzy prawidtowego zamka, zbyt dtugi moze sie wygia¢ podczas montazu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan szczek chwytajgcych trzpien oraz mechanizmu dzwigni. Zuzyte szczeki moga
powodowac slizganie sie trzpienia i nieprawidtowe nitowanie. Podczas pracy nitownice nalezy ustawia¢ prostopadle do
powierzchni taczonych materiatéw — skosne ustawienie moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego zamkniecia nitu.

Po zakonhczeniu pracy warto oczyscic¢ nitownice z pytu metalowego i ewentualnych zanieczyszczen. Mechanizm dzwigni i
szczeki mozna okresowo nasmarowac smarem technicznym, co wydtuzy zywotnos¢ narzedzia. Pojemnik na trzpienie nalezy
regularnie oprézniad, aby nie ograniczat swobody pracy mechanizmu.

Srodki ochrony osobistej

Podczas nitowania zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych — trzpienie po zerwaniu moga odbijac sie i stanowi¢ zagrozenie dla

oczu. W przypadku pracy przy wiekszej liczbie nitéw warto uzywac rekawic roboczych, ktére chronig dtonie przed otarciami i

zmniejszajg obcigzenie podczas wielokrotnego $ciskania dzwigni.

Produkty powigzane

Do pracy z nitownicg dZzwigniowa potrzebne sg nity zrywane w odpowiednich $rednicach (2,4 mm, 3,2 mm, 4,8 mm, 6,4 mm).
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Nity dostepne sg w réznych materiatach: aluminiowe, stalowe, nierdzewne — dobdér materiatu zalezy od typu tgczonych
elementéw i warunkéw eksploatacji. Do wykonania otworéw pod nity niezbedne sa wiertta w srednicach nieznacznie
wiekszych od Srednicy nitu (zazwyczaj +0,1-0,2 mm).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

