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Opis produktu

Waga 1,14 kg

Model YT-3609

Charakterystyka techniczna nitownicy dZzwigniowej

Zakres nitéw 3,2 - 6,4 mm

|Dtugosc¢ narzedzia 330 mm

Nitownica dzwigniowa 330MM, 3,2- 6,4MM

YT-3609 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Materiat
Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Kolor

llos¢ [szt.]

Waga [kgl

Nitownica dzwigniowa 330 mm YT-3609 YATO

56,29 zt

45,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3609

YT-3609
5906083936098
YATO
3.2,4.0,4.8,6.0,6.4
CrMo

330

SZT

czarny

1

1.188

|IReczna nitownica dZzwigniowa do nitéw stalowych, aluminiowych i ze stali nierdzewnej. Konstrukcja z trzyczesciowymi
szczekami Cr-Mo i systemem podwdjnych zawiaséw zapewnia zwiekszong site docisku przy mniejszym wysitku operatora.
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Szczeki ze stali Cr-Mo

Trzyczesciowe szczeki wykonane ze stali chromowo-molibdenowej charakteryzuja sie zwiekszona twardoscia i odpornoscia na
Scieranie. Materiat ten zapewnia precyzyjne chwyty nitu i dtugotrwatg eksploatacje bez utraty doktadnosci zaciskania.

System podwdjnych zawiaséw

Mechanizm dZzwigniowy z podwojnymi zawiasami zwieksza przetozenie sity, redukujac wymagany nacisk reki o okoto 30-40% w
poréwnaniu z konstrukcjami jednozawiasowymi. Rozwigzanie to umozliwia dtuzsza prace bez zmeczenia przedramienia.

Jednoczesciowa ostona tulei

Zintegrowana ostona tulei zaciskowej pozwala na szybka wymiane gtowic roboczych bez demontazu dodatkowych elementéw.
Wymiana srednicy nitu zajmuje kilkanascie sekund, co przyspiesza prace przy réznorodnych potaczeniach.

Pojemnik na odciete trzpienie

Whbudowany zbiornik gromadzi odciete trzpienie nitéw podczas pracy, eliminujac koniecznos$¢ przerywania operacji w celu

uprzatniecia odpaddéw. Rozwigzanie zwieksza bezpieczehstwo poprzez zapobieganie gromadzeniu sie ostrych elementéw w obszarze
roboczym.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-3609

Dtugos¢ catkowita 330 mm

Zakres srednic nitéw 3,2-6,4 mm

Materiat szczek Stal Cr-Mo (chromowo-molibdenowa)
Typ konstrukcji szczek Trzyczesciowa

System dzwigni Podwdjne zawiasy

Materiaty nitéw Stal, aluminium, stal nierdzewna
Waga narzedzia 1,14 kg

Typ ostony tulei Jednoczesciowa

Zastosowanie nitownicy recznej
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e taczenie blach stalowych i aluminiowych w konstrukcjach metalowych
¢ Montaz elementéw karoserii samochodowych i przyczep

¢ Nitowanie profili i paneli w systemach wentylacyjnych

e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn przemystowych

e Montaz obudéw i oston w urzadzeniach elektrycznych

e taczenie elementéw w konstrukcjach meblowych metalowych

¢ Instalacja rynien i obrébek blacharskich w budownictwie

* Naprawy i modyfikacje sprzetu turystycznego i sportowego

Dobér srednicy nitu do materiatu
Srednica nitu powinna odpowiada¢ tacznej grubosci materiatéw. Dla blach o sumie grubosci 3-4 mm stosuje sie nity 3,2 mm, dla 4-6

mm - nity 4,0 mm, dla 6-8 mm - nity 4,8 mm, a dla materiatéw grubszych do 10 mm - nity 6,4 mm. Dtugos¢ nitu dobiera sie tak, aby
po nitowaniu pozostat wypetniony teb o wysokosci 1,5-krotnosci srednicy trzpienia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan szczek i wybra¢ odpowiednig gtowice do Srednicy stosowanego nitu. Otwér w
taczonych elementach powinien by¢ o 0,1 mm wiekszy od srednicy nitu dla zapewnienia prawidtowego osadzenia. Po kazdych
50-100 nitach zaleca sie opréznienie pojemnika na trzpienie.

Szczeki zaciskowe wymagaja okresowego czyszczenia z pytu metalowego przy uzyciu sprezonego powietrza. Przeguby dzwigni
nalezy smarowac co 500 cykli pracy smarem litowym lub olejem maszynowym. Zuzyte szczeki, wykazujace luzy
przekraczajgce 0,3 mm, nalezy wymieni¢ na nowe w celu zachowania precyzji nitowania.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Podczas nitowania nalezy zabezpieczy¢ oczy przed odpryskami materiatu. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej srednicy nitéw 6,4

mm, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie szczek. W przypadku zaciecia sie nitu w szczekach nie nalezy wymuszac¢ ruchu
dZzwigni - nit nalezy usunagc recznie po zwolnieniu mechanizmu zaciskowego.

Produkty powigzane

Do pracy nitownica zaleca sie posiadanie zestawu nitéw w réznych srednicach (3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,4 mm) oraz
wiertet do przygotowania otworéw montazowych. Przydatne mogga by¢ réwniez szczeki wymienne oraz pojemniki do segregacji
odcietych trzpieni wedtug rodzaju materiatu.
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