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Nitownica dzwigniowa-czotowa 70210 VOREL

e E
Cena brutto 27,11 zt

Cena netto 22,04 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 70210

Kod producenta 70210

Kod EAN 5906083702105
Producent Vorel

Kolor czerwony
Dtugosé¢ [mm] 400

Jednostka SZT

llos¢ [szt.] 1

Waga [kg] 0.896

Rozmiar [mm] 3.4,4.0,4.8

Opis produktu
Nitownica dZzwigniowa-czotowa VOREL 70210

Nitownica dZzwigniowa do montazu nitéw zrywanych w materiatach metalowych. Narzedzie obstuguje nity aluminiowe, stalowe

i ze stali nierdzewnej w trzech $rednicach, umozliwiajac trwate potgczenia blach i profili.
Typ DZwigniowa-czotowa

Srednice nitéw 3,2 /4,0 / 4,8 mm

Materiaty nitow Al, stal, stal nierdzewna

Model 70210

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja dZzwigniowa-czotowa

Mechanizm dZzwigniowy zapewnia efektywne przetozenie sity nacisku, umozliwiajgc nitowanie bez nadmiernego wysitku. Uktad
czotowy utatwia dostep do trudno dostepnych miejsc montazowych.
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Zakres srednic nitéw 3,2-4,8 mm

Obstuga trzech standardowych srednic nitéw pokrywa wiekszos$¢ zastosowan warsztatowych. Wymiana gtowic pod rézne Srednice
odbywa sie bez uzycia dodatkowych narzedzi.

Kompatybilno$s¢ materiatowa

Narzedzie pracuje z nitami aluminiowymi (najtatwiejsze w montazu), stalowymi (uniwersalne potagczenia) oraz ze stali nierdzewnej
(Srodowiska wilgotne, korozyjne).

Ergonomiczne rekojesci

Gumowa oktadzina antyposlizgowa zwieksza pewnos¢ chwytu podczas intensywnej pracy. Profilowanie rekojesci redukuje zmeczenie
dtoni przy seriach montazowych.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 70210

Typ nitownicy DZwigniowa-czotowa

Obstugiwane Srednice nitéw 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm
Materiaty nitéw Aluminium, stal, stal nierdzewna
Wykonczenie rekojesci Gumowa okfadzina antyposlizgowa

Zastosowanie nitownicy dZzwigniowej

¢ Montaz elementéw karoserii samochodowych - naprawa progéw, btotnikéw, paneli bocznych
e t3czenie blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Montaz profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Naprawa sprzetu gospodarstwa domowego - pralki, lodéwki, obudowy metalowe

e Budowa i naprawa przyczep, lawet, konteneréw transportowych

e Montaz oston i paneli w maszynach przemystowych

e Prace blacharskie w warsztatach mechanicznych

¢ Projekty DIY wymagajace trwatych potgczen metalowych

Doboér srednicy nitu do zastosowania
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Nity 3,2 mm stosuje sie do blach o gruboéci do 1,5 mm (obudowy, panele ozdobne). Srednica 4,0 mm sprawdza sie przy blachach
1,5-3 mm (elementy nosne, konstrukcje). Nity 4,8 mm przeznaczone sg do blach powyzej 3 mm oraz potaczen wymagajacych

zwiekszonej wytrzymatosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ odpowiednig gtowice do Srednicy nitu i zamontowac ja w gniezdzie nitownicy.
Materiat fgczony wymaga uprzedniego nawiercenia otworéw o srednicy nieznacznie wiekszej od trzpienia nitu. Nit wprowadza
sie do otworu, a nastepnie umieszcza trzpieh w uchwycie nitownicy. Sciéniecie rekojesci powoduje zaciskanie tulei nitu i
zrywanie trzpienia w momencie osiggniecia odpowiedniego nacisku.

Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ mechanizm z pozostatosci trzpieni i ewentualnych zanieczyszczen. Ruchome czesci
mozna okresowo smarowac olejem maszynowym, co zapewnia ptynnos¢ dziatania i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.
Przechowywanie w suchym miejscu chroni przed korozja elementéw metalowych.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z nitami przydatne sa: zestawy nitéw w réznych Srednicach i materiatach, wiertta do metalu (HSS lub

kobaltowe) do przygotowania otworéw montazowych, szczypce do usuwania uszkodzonych nitéw, a takze srodki do
konserwacji narzedzi recznych.
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