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1 YT-36091 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Imolibdenowej CrMo.

Typ narzedzia 3 w 1: nitownica / nitonakretki / obcinacz
Zakres nitow 2.4 - 6.4 mm

Zakres nitonakretek M3 - M10

Materiat gtowic Stal CrMo hartowana

Charakterystyka techniczna nitownicy dZzwigniowej

NITOWNICA DZWIGNIOWA UNIWERSALNA 3 W

156,85 zt

127,52 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36091
YT-36091
5906083068416
YATO

Nitownica dzwigniowa uniwersalna 3 w 1 YT-36091 YATO

INitownica dZzwigniowa tgczaca funkcje nitownicy standardowej, nitownicy do nitonakretek oraz obcinacza do blach.
Wyposazona w gtowice do nitéw o $rednicy 2.4-6.4 mm oraz do nitonakretek M3-M10, wykonane z hartowanej stali chromowo-

Konstrukcja3 w1

Potgczenie trzech funkcji w jednym narzedziu eliminuje koniecznos¢ posiadania osobnych urzgdzen. Nitownica standardowa stuzy do

montazu nitéw zrywanych, funkcja nitonakretek pozwala na instalacje gwintowanych elementéw mocujacych w cienkich blachach, a

obcinacz umozliwia ciecie profili i blach bez uzycia dodatkowych narzedzi.
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Gtowice z hartowanej stali CrMo

Stal chromowo-molibdenowa po hartowaniu charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Proces hartowania
zmniejsza ryzyko odksztatcen podczas intensywnej pracy, co przektada sie na precyzje nitowania i dtuzszg zywotnosc gtowic
roboczych.

Zakres srednic nitéw 2.4-6.4 mm

Pie¢ wymiennych gtowic (2.4, 3.2, 4.0, 4.8, 6.4 mm) umozliwia prace z najpopularniejszymi srednicami nitéw zrywanych. Mniejsze
srednice stosuje sie do tgczenia cienkich blach (do 1.5 mm), wieksze do konstrukcji wymagajacych mocniejszego potaczenia lub
grubszych materiatéw.

Zakres nitonakretek M3-M10

Szes¢ gtowic gwintowanych pozwala na montaz nitonakretek w zakresie od M3 do M10. Nitonakretki tworza trwate gwinty w
materiatach, w ktérych niemozliwe jest wykonanie standardowego gwintowania - szczegdlnie w cienkich blachach aluminiowych i
stalowych, gdzie tradycyjne nakretki nie zapewniajg wystarczajgcej wytrzymatosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36091

Producent YATO

Typ mechanizmu DZwigniowy reczny

Funkcje Nitowanie, nitowanie nakretek, obcinanie blach
Gtowice do nitéw 2.4 mm, 3.2 mm, 4.0 mm, 4.8 mm, 6.4 mm
Gtowice do nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8, M10

Materiat gtowic Stal chromowo-molibdenowa CrMo hartowana
Typy obcinakéw Okragty, kwadratowy

Zastosowanie nitownicy uniwersalnej

e Montaz i naprawa elementéw karoserii samochodowych - taczenie paneli, progéw, nadkoli
¢ Instalacja nitonakretek w profilach aluminiowych i blachach ocynkowanych

e L3aczenie blach w konstrukcjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Montaz oston i obudéw w maszynach i urzadzeniach przemystowych

e Obcinanie profili kwadratowych i okragtych o matych przekrojach

* Prace blacharskie przy produkcji obudéw elektronicznych

¢ Mocowanie elementéw w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

e Naprawy sprzetu gospodarczego i narzedzi ogrodniczych
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Uzytkowanie i konserwacja

Wymiana gtowic roboczych

Przed wymiana gtowicy nalezy zwolni¢ mechanizm dZzwigniowy i upewni¢ sie, ze narzedzie nie jest pod napieciem. Gtowice nalezy
dokreca¢ momentem zapewniajgcym stabilnos$¢, ale bez nadmiernego docisku, ktéry mégtby uszkodzi¢ gwinty. Regularna kontrola
stanu gwintéw wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Dobor srednicy nitu do grubosci materiatu

Srednica nitu powinna odpowiada¢ tacznej grubosci nitowanych blach. Dla materiatéw o grubosci do 3 mm stosuje sie nity 3.2-4.0
mm, dla 3-5 mm - nity 4.8 mm, a dla konstrukcji powyzej 5 mm - nity 6.4 mm. Zbyt cienki nit nie zapewni odpowiedniej
wytrzymatosci potaczenia, zbyt gruby moze uszkodzi¢ materiat.

Konserwacja mechanizmu dzwigniowego

Przeguby i punkty obrotu nalezy okresowo smarowa¢ smarem litowym lub olejem maszynowym. Nagromadzenie zanieczyszczeh w
mechanizmie zwieksza opdr i zmniejsza skutecznos$é nitowania. Po pracy w warunkach zapylonych zaleca sie oczyszczenie narzedzia
sprezonym powietrzem.
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