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NITOWNICA HARMONIJKOWA-CZOtOWA
2,4-6,4AMM YT-36060 YATO

Cena brutto 59,88 zt

Cena netto 48,68 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-36060

Kod producenta YT-36060

Kod EAN 5906083008269
Producent YATO

Kolor czarny

llos¢ [szt.] 1

Srednica nitéw [mm] 2,4; 3,2;4,0; 4,8; 6,4
Materiat CrMo

Dtugos¢ [mml] 250-810

Opis produktu

Nitownica harmonijkowa-czotowa 2,4-6,4mm YT-36060 YATO

Reczna nitownica harmonijkowa typu czotowego do montazu nitéw zrywanych w zakresie $rednic 2,4-6,4 mm. Mechanizm
harmonijkowy zapewnia wiekszg site docisku przy mniejszym wysitku operatora, co usprawnia proces nitowania w materiatach
stalowych, aluminiowych i ze stali nierdzewnej.

Zakres nitowania 2,4 - 6,4 mm

Typ mechanizmu Harmonijkowy-czotowy

Materiat gtowic Stal CrMo hartowana

Model YT-36060

Charakterystyka techniczna nitownicy harmonijkowej

oferta wa?na 3 dni
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Mechanizm harmonijkowy

System dzwigni harmonijkowej zwieksza site docisku przy zmniejszonym nacisku na rekojesci. Umozliwia efektywne nitowanie
grubszych materiatéw i nitéw o wiekszych Srednicach bez nadmiernego obcigzenia rak operatora. Szczegélnie przydatny przy
intensywnej pracy z nitami 4,8 mm i 6,4 mm.

Glowice ze stali CrMo

Wymienne koncéwki wykonane z hartowanej stali chromowo-molibdenowej odpornej na Scieranie. Materiat CrMo charakteryzuje sie
zwiekszong twardoscia i odpornoscig na deformacje, co wydtuza zywotnos¢ gtowic przy regularnym uzytkowaniu w warunkach
warsztatowych.

Zakres srednic 2,4-6,4 mm

Nitownica obstuguje pie¢ standardowych $rednic nitéw: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm i 6,4 mm. Zakres ten obejmuje typowe
zastosowania w blacharstwie, konstrukcjach metalowych i naprawach karoserii. Kompatybilna z nitami stalowymi, aluminiowymi i ze
stali nierdzewne;.

Rekojesci gumowane

Antyposlizgowa powtoka gumowa na rekojesciach zapewnia stabilny chwyt podczas pracy i redukuje ucisk na dtonie. Materiat
oktadziny absorbuje wibracje powstajgce przy zrywaniu trzpienia nitu, co zwieksza komfort przy wielokrotnym uzyciu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36060

Producent YATO

Typ nitownicy Harmonijkowa-czotowa

Zakres Srednic nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0mm/4,8 mm/6,4 mm

Materiat gtowic roboczych Stal narzedziowa chromowo-molibdenowa CrMo, hartowana
Materiat rekojesci Guma antyposlizgowa

Kompatybilne materiaty nitéw Stal / Aluminium / Stal nierdzewna

Zastosowanie nitownicy harmonijkowej

e t3czenie blach stalowych i aluminiowych w konstrukcjach metalowych
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¢ Naprawa karoserii samochodowych, montaz paneli i elementéw wyposazenia
¢ Prace blacharskie w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

¢ Montaz profili i elementéw w budownictwie metalowym

s tgczenie elementéw w produkcji obudéw, szaf i konstrukcji ramowych

¢ Naprawa sprzetu AGD i urzgdzen z elementami blaszanymi

¢ Prace hobbystyczne i modelarskie wymagajgce trwatych potaczen

¢ Montaz oston, prowadnic i elementéw wykonczeniowych

Jak wybra¢ srednice nitu
Srednica nitu powinna odpowiada¢ gruboséci tgczonych materiatéw. Zasada ogdlna: $rednica nitu powinna by¢ okoto 3-krotnie

wieksza od grubosci cienszego materiatu. Dtugos¢ trzpienia dobiera sie tak, aby wystajacy koniec wynosit 1,5-krotnos¢ srednicy nitu.
Dla blach o grubosci 1-2 mm stosuje sie nity 3,2-4,0 mm, dla 2-3 mm - nity 4,8 mm, a dla materiatéw grubszych - 6,4 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ odpowiednig gtowice robocza do $rednicy stosowanych nitéw. Gtowice wymienia sie
poprzez odkrecenie mechanizmu mocujgcego w przedniej czesci nitownicy. Nit umieszcza sie w otworze przelotowym w
taczonych materiatach, trzpien wktada do gtowicy i zaciska rekojesci do momentu zerwania trzpienia.

Po intensywnym uzyciu zaleca sie wyczyszczenie mechanizmu z odtamkoéw trzpieni i pytu metalicznego. Ruchome elementy
mechanizmu harmonijkowego mozna okresowo nasmarowac¢ smarem konserwacyjnym. Gtowice nalezy sprawdza¢ pod katem
zuzycia - zdeformowane lub wyrobione koncéwki wymienia¢ na nowe, aby zachowa¢ prawidtowa jakos¢ nitowania.

Nitownice przechowuje sie w suchym miejscu, z dala od wilgoci powodujgcej korozje elementéw stalowych. Gumowe rekojesci
nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami i olejami mineralnymi, ktére moga uszkodzi¢ powtoke antyposlizgowa.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas nitowania nalezy uzywac okularéw ochronnych - zrywane trzpienie nitdbw moga odbija¢ sie w kierunku operatora. Zaleca sie

réwniez stosowanie rekawic roboczych chronigcych przed ostrymi krawedziami materiatéw. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej

Srednicy nitéw okreslonej przez producenta, poniewaz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu lub gtowic roboczych.

Produkty powigzane

Do pracy z nitownicg YATO YT-36060 zaleca sie posiadanie zestawu nitéw w réznych srednicach i materiatach, wiertta do
metalu do wykonywania otwordéw pod nity oraz wymiennych gtowic roboczych. Uzupetnieniem wyposazenia warsztatowego
moga by¢ nozyce do blachy, szczypce zaciskowe i przyrzady pomiarowe do precyzyjnego wyznaczania punktéw nitowania.
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