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NITOWNICA PNEUMATYCZNA 16MM KD5464
KRAFT&DELE

Cena brutto 132,16 zt

Cena netto 107,45 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD5464

Kod producenta KD5464

Kod EAN 5903957010663
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Nitownica pneumatyczna 16 mm Kraft&Dele KD5464

|IPneumatyczna nitownica do nitéw zrywalnych przeznaczona do trwatego taczenia elementéw metalowych, z tworzyw
sztucznych i kompozytowych. Urzadzenie pracuje w zakresie ci$nienia 6-8 bar i obstuguje nity o trzech popularnych
Srednicach, co pozwala na stosowanie go w szerokim spektrum prac montazowych i warsztatowych.

Skok ttoka sitownika 16 mm

Ciénienie robocze 6-8 bar

Przeptyw powietrza 54 I/min

Waga ok. 1,8 kg

Charakterystyka narzedzia

Skok ttoka 16 mm

Dtugi skok ttoka sitownika umozliwia pewne i kompletne zerwanie trzpienia nita w jednym cyklu pracy, bez koniecznosci powtarzania
operacji. Ma to szczegdlne znaczenie przy nitach o wiekszych srednicach (4,8 mm), gdzie wymagana jest wieksza droga roboczy
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mechanizmu.

Sita zgniatania do 1900 kg

Deklarowana sita zgniatania wynoszaca 1900 kg (dla nitéw 3,2 mm) i 1862 kg (dla nitdw wiekszych) pozwala na pewne osadzenie
nita nawet w materiatach o podwyzszonej twardosci, takich jak blacha stalowa czy profile aluminiowe.

Trzy wymiary ustnikéw — nity 3,2 /4,0 /4,8 mm

Nitownica jest kompatybilna z trzema najpopularniejszymi srednicami nitéw zrywalnych. Zmiana ustnika umozliwia dopasowanie
narzedzia do konkretnego ztgcza bez potrzeby posiadania osobnych urzgdzen dla kazdej srednicy.

Przezroczysty pojemnik na trzpienie

Pojemnik zbierajacy zerwane trzpienie nitdw wykonany jest z przezroczystego materiatu, co pozwala na biezaca kontrole jego
wypetnienia i opréznienie go przed zatrzymaniem pracy. Zapobiega to zanieczyszczeniu stanowiska roboczego.

Stalowa obudowa

Korpus narzedzia wykonany ze stali zapewnia odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne w warunkach intensywnej eksploatacji
warsztatowej. Metalowa konstrukcja przektada sie réwniez na stabilno$¢ wymiarowgq i trwatos$¢ potgczenh wewnetrznych elementéw
mechanizmu.

Wymagany przeptyw powietrza 54 I/min

Stosunkowo niskie zapotrzebowanie na przeptyw powietrza oznacza, ze narzedzie moze wspotpracowac z kompresorami o
umiarkowanej wydajnosci. Przed podtaczeniem nalezy zweryfikowaé, czy posiadany kompresor dostarcza co najmniej 54 |/min przy
cisnieniu 6-8 bar.
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Specyfikacja techniczna

Model

Maks. skok ttoka sitownika
Obstugiwane Srednice nitéw
Sita zgniatania

Cisnienie robocze

Wymagany przeptyw powietrza
Waga

Materiat obudowy

Zastosowanie

KD5464

16 mm

3,2mm/4,0 mm/4,8 mm

1900 kg (nity 3,2 mm) / 1862 kg (nity 4,0 i 4,8 mm)
6-8 bar

54 |/min

ok. 1,8 kg

Stal

¢ Montaz konstrukcji blaszanych i profili aluminiowych w warsztatach $lusarskich

e t3czenie elementdéw karoserii i nadwozi pojazdéw w lakierniach i warsztatach blacharskich

¢ Produkcja i naprawa przyczep, naczep oraz zabudéw samochodowych

¢ Prace montazowe przy obudowach maszyn i urzgdzen przemystowych

e taczenie elementéw w produkcji mebli metalowych i regatéw magazynowych

¢ Montaz systemow wentylacyjnych i klimatyzacyjnych (kanaty blaszane)

¢ Prace przy elewacjach i obrébkach blacharskich w budownictwie

e Seryjne nitowanie w liniach montazowych wymagajacych szybkiego tempa pracy

Kompatybilnos¢ z kompresorem

Przed podtgczeniem nitownicy KD5464 nalezy sprawdzi¢ parametry posiadanego kompresora. Urzadzenie wymaga minimalnego

cisnienia roboczego 6 bar oraz przeptywu powietrza co najmniej 54 |/min. Zaleca sie stosowanie przewoddéw powietrznych o

wewnetrznej srednicy minimum 8 mm oraz regulatora ci$nienia z filtrem, ktéry chroni mechanizm przed wilgocig i

zanieczyszczeniami z instalacji pneumatyczne;j.

Uzytkowanie i konserwacja

Po kazdej sesji pracy nalezy oprézni¢ pojemnik na trzpienie, aby unikna¢ jego przepetnienia i ewentualnego zakleszczenia

mechanizmu. Regularnie — zgodnie z zaleceniami producenta — nalezy smarowa¢ mechanizm wewnetrzny olejem do

narzedzi pneumatycznych, wprowadzajgc kilka kropel do ztgcza powietrznego przed uruchomieniem. Przed podtgczeniem do

instalacji warto sprawdzi¢ stan uszczelek ztacza i stan przewodu powietrznego. Narzedzie nalezy przechowywac w suchym

miejscu, odtgczone od sprezonego powietrza.
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