Opis produktu

|Dtugos¢ 260 mm (10")
Srednice nitéw 2,4-4,8 mm
|Koncéwki w zestawie 4 szt.

IModel GO1338

Charakterystyka
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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/nitownica-reczna-10-geko-g01338-p-18101.html

Nitownica reczna 10" GEKO G01338

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Nitownica reczna 10" GEKO G01338

miedzianymi w czterech standardowych $rednicach.

19,20 zt

15,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01338

G01338
5901477125867

Narzedzia GEKO

Reczne narzedzie do trwatego taczenia materiatéw za pomoca nitéw. Przeznaczona do pracy z nitami aluminiowymi i

Uniwersalnos¢ srednic

Obstuga nitéw w czterech rozmiarach: 2,4 /3,2 / 4,0 / 4,8 mm. Wymienne kohcéwki pozwalajg dostosowac narzedzie do grubosci

taczonych materiatéw bez koniecznosci posiadania kilku nitownic.

oferta wa?na 3 dni
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Kompatybilnos¢ materiatowa

Przeznaczona do nitéw aluminiowych i miedzianych. Aluminium stosuje sie przy Izejszych konstrukcjach, miedz zapewnia wieksza
wytrzymatosc i odpornos¢ korozyjng w Srodowiskach wilgotnych.

Wzmocniona konstrukcja

Mechanizm z wzmocnionymi elementami zwieksza trwatos¢ podczas wielokrotnego uzytkowania. Konstrukcja zapobiega
przedwczesnemu zuzyciu szczek i dzwigni roboczej.

Ergonomia pracy

Gumowana rekojes¢ zapewnia pewny chwyt i redukuje zmeczenie dtoni podczas dtuzszych sesji nitowania. Kluczyk do wymiany
kohcéwek przechowywany w rekojesci eliminuje ryzyko jego zagubienia.

Specyfikacja techniczna

Model G01338

Dtugos¢ catkowita 260 mm (10 cali)

Obstugiwane $rednice nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0 mm/4,8 mm

Typ nitéw Aluminiowe, miedziane

Liczba kohcéwek w zestawie 4 szt.

Typ rekojesci Ergonomiczna, gumowana

Dodatkowe wyposazenie Kluczyk do wymiany koncéwek (chowany w rekojesci)

Zastosowanie

e tgczenie ptaskownikéw stalowych i aluminiowych w konstrukcjach
¢ Montaz elementéw z blachy w naprawach karoserii i obudéw

¢ Nitowanie skéry w galanterii i tapicerstwie

e Montaz paneli i profili z PCV

e Laczenie elementéw w pracach remontowych i budowlanych

e Naprawy sprzetu gospodarczego i narzedzi

e Prace modelarskie i prototypowe

e Montaz elementéw wykonczeniowych i ozdobnych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor nitu do materiatu

oferta wa?na 3 dni



Srednica nitu powinna odpowiada¢ grubosci tgczonych elementéw. Nit 2,4 mm stosuje sie do cienkich blach i folii, 3,2 mm do
standardowych zastosowan, 4,0 mm i 4,8 mm do grubszych materiatéw wymagajacych wiekszej wytrzymatosci potgczenia. Dtugosé
trzpienia nitu dobiera sie tak, aby wystawat 1-1,5 razy wiecej niz grubos$¢ taczonych materiatéw.

Wymiana koncéwek

Kluczyk znajduje sie w rekojesci nitownicy. Przed wymiang nalezy upewnic sie, ze mechanizm jest odcigzony. Kohcéwke odkreca sie,
wybiera odpowiednig srednice i dokreca recznie, nastepnie dokreca kluczykiem. Sprawdzenie stabilnosci koncéwki przed
rozpoczeciem pracy zapobiega uszkodzeniu mechanizmu.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ resztki nitéw z mechanizmu i oczysci¢ szczeki z zanieczyszczen. Okresowe nasmarowanie
przegubdéw i elementéw ruchomych zapewnia ptynna prace i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Narzedzie nalezy przechowywad w
suchym miejscu.
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