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- Nitownica reczna 10" typ japonski GEKO

G01336

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Nitownica reczna 10" typ japohski GEKO G01336

IDtugos¢ 254 mm (10")
Srednice nitéw 2,4 / 3,2 /4,0 / 4,8 mm
Typ konstrukcji Japonski

Materiaty nitéw Aluminium, miedz

Charakterystyka techniczna

24,09 zt

19,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01336

G01336
5901477125874

Narzedzia GEKO

Nitownica reczna o konstrukcji japonskiej, przeznaczona do trwatego taczenia réznorodnych materiatéw za pomoca nitéw.

Narzedzie obstuguje nity aluminiowe i miedziane w czterech rozmiarach, co umozliwia prace z materiatami o réznej grubosci.

Cztery rozmiary koncéwek

Koncoéwki 2,4 /3,2 /4,0 /4,8 mm pozwalajg dobra¢ srednice nitu do grubosci taczonych materiatéw. Mniejsze Srednice stosuje sie do

cienkich blach i skéry, wieksze do grubszych ptaskownikéw i profili stalowych.

Konstrukcja typu japonskiego
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Mechanizm japonski charakteryzuje sie wzmocnionymi punktami styku i wydtuzonymi dZzwigniami, co przektada sie na mniejsze
zuzycie elementéw roboczych i lepsza kontrole nad procesem nitowania.

Ergonomiczna rekojes¢

Gumowane pokrycie rekojesci zapewnia pewny chwyt podczas pracy i redukuje zmeczenie dtoni przy wielokrotnym nitowaniu.
Rekojes¢ zawiera schowek na kluczyk do wymiany koncéwek.

Kompatybilnos¢ materiatéw

Nitownica pracuje z nitami aluminiowymi i miedzianymi, co umozliwia taczenie metali niezelaznych bez ryzyka korozji
elektrochemicznej w miejscu potgczenia.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01336

Dtugos¢ catkowita 254 mm (10 cali)

Typ konstrukcji Japonski

Srednice nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0mm/4,8 mm

Materiaty nitéw Aluminium, miedz

Liczba koncowek w zestawie 4 sztuki

Rekojes¢ Ergonomiczna, gumowana

Wyposazenie dodatkowe Kluczyk do wymiany koncéwek (chowany w rekojesci)

Zastosowanie

* tgczenie ptaskownikéw stalowych i aluminiowych w konstrukcjach warsztatowych
¢ Montaz elementéw z blachy w pracach blacharskich i karoseryjnych

e t3czenie skéry w galanterii i tapicerstwie

¢ Nitowanie ptyt PCV w reklamie i wykonczeniach wnetrz

e Naprawa sprzetu ogrodowego i narzedzi

e Montaz elementéw metalowych w DIY i modelarstwie

e L3aczenie profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Prace przy obudowach urzadzen elektronicznych

Dobér srednicy nitu

Jak dobra¢ odpowiednia koncéowke?
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Srednica nitu powinna odpowiada¢ grubosci tgczonych materiatéw. Jako zasade przyjmuje sie, ze dtugoé¢ trzpienia nitu powinna
przekraczac taczna grubos¢ materiatéw o okoto 1,5-krotnos¢ srednicy nitu. Dla cienkich blach (do 1 mm) stosuje sie nity 2,4 mm, dla
materiatéw o grubosci 2-3 mm - nity 3,2 mm, dla grubszych elementéw (3-5 mm) - nity 4,0 lub 4,8 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie koncéwki odpowiedniej do wybranej srednicy nitu.
Wymiane koncéwek przeprowadza sie za pomocg dotagczonego kluczyka, ktéry przechowuje sie w uchwycie rekojesci.

Podczas nitowania materiat nalezy docisna¢ do siebie, a nitownice ustawi¢ prostopadle do powierzchni. Po wsunieciu nitu w
otwér nalezy $cisnac¢ rekojesc kilkukrotnie, az do oderwania trzpienia nitu. Zuzyte trzpienie gromadzg sie w korpusie narzedzia

i nalezy je regularnie usuwac.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ koncéwke z ewentualnych zanieczyszczen i okresowo nasmarowac mechanizm
przegubowy olejem technicznym, co wydtuzy zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do nitownicy zaleca sie dokupienie zestawu nitéw aluminiowych lub miedzianych w odpowiednich srednicach (2,4/3,2/4,0/
4,8 mm). Przydatne moga by¢ takze wiertta do metalu w tych samych srednicach, stuzgce do wykonania otworéw pod nity.
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