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Nitownica reczna 2.4-4.8mm GEKO G01357

: ' Cena brutto 35,61 zt

Cena netto 28,95 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G01357

Kod producenta G01357

Kod EAN 5901477136986
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Nitownica reczna 2.4-4.8mm GEKO G01357

Reczne narzedzie do wykonywania potgczen nitowych w zakresie srednic 2,4-4,8 mm. Wyposazone w zestaw czterech
koncéwek roboczych i szczeki ze stali chromowo-molibdenowe;.

Zakres nitéw 2,4-4,8 mm
Liczba koncéwek 4 szt.
IMateriat szczek Stal Cr-Mo

IModel GO1357

Charakterystyka techniczna

Zakres srednic nitéw

Nitownica obstuguje nity zrywalne o Srednicach 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm i 4,8 mm. Kazdej $rednicy odpowiada dedykowana
koncéwka robocza, co zapewnia prawidtowe osadzenie nitu i rwnomierne roztozenie sity zrywajacej.

Szczeki ze stali Cr-Mo

Zastosowanie stali chromowo-molibdenowej w elementach chwytajacych zwieksza odpornos¢ na zuzycie mechaniczne i
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odksztatcenia. Materiat ten charakteryzuje sie podwyzszong twardoscig przy zachowaniu sprezystosci, co przektada sie na trwatos¢
narzedzia przy intensywnej pracy.

System wymiany koncowek

Koncéwki wyposazono w radetkowanie, ktére umozliwia ich wymiane bez uzycia dodatkowych narzedzi. Rozwigzanie to skraca czas
przygotowania do pracy przy zmianie $rednicy nitéw i eliminuje ryzyko zgubienia drobnych elementéw mocujacych.

Kompaktowa konstrukcja

Zmniejszone gabaryty korpusu pozwalajg na prowadzenie prac w ograniczonych przestrzeniach roboczych, takich jak wnetrza profili,
przestrzenie miedzy elementami konstrukcyjnymi czy trudnodostepne punkty montazowe.

Specyfikacja techniczna

Model G01357

Zakres srednic nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0mm/4,8 mm
Liczba koncéwek w zestawie 4 szt.

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa
System wymiany koncéwek Radetkowany, beznarzedziowy

Typ raczek Gumowe, profilowane

Typ nitéw Nity zrywalne

Zastosowanie

e taczenie blach stalowych, aluminiowych i ze stali nierdzewnej
¢ Montaz elementéw karoserii w naprawach blacharskich

e t3czenie profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Montaz oston, paneli i elementéw wykonczeniowych

e Prace instalacyjne w systemach wentylacyjnych

e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn budowlanych

e taczenie tworzyw sztucznych z metalami

¢ Montaz elementéw w trudnodostepnych miejscach

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér srednicy nitu

Srednice nitu nalezy dobra¢ do gruboéci taczonych materiatéw. Ogélna zasada: érednica nitu powinna by¢ okoto 3-krotnie wieksza od
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grubosci najcienszej taczonej blachy. Zbyt cienki nit nie zapewni wystarczajgcej wytrzymatosci potgczenia, zbyt gruby moze
uszkodzi¢ materiat lub utrudnic¢ prawidtowe zamkniecie.

Wymiana koncéwek

Przed wymiang koncéwki nalezy upewnic sie, ze nitownica jest w pozycji roztgczonej. Radetkowana powierzchnia kohcowki pozwala
na jej oTkpy4mBaHue reka. Po wymianie nalezy sprawdzi¢ pewnos$¢ osadzenia koncéwki przed rozpoczeciem pracy.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy warto usung¢ zerwane trzpienie nitdbw z komory roboczej. Okresowe smarowanie punktéw ruchomych lekkim
olejem maszynowym wydtuza zywotno$¢ mechanizmu. Szczeki nalezy chroni¢ przed uderzeniami moggacymi spowodowac ich
odksztatcenie.
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