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Nitownica reczna aluminiowa 70000 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Kolor

Dtugosé¢ [mm]
Rozmiar [mm]
llos¢ [szt.]

Waga [kgl

Opis produktu

Materiat korpusu Aluminium
Zakres nitéw 2,4 - 4,8 mm
Uchwyty Gumowane antyposlizgowe

Model VOREL 70000

Charakterystyka techniczna nitownicy

Nitownica reczna aluminiowa VOREL 70000

21,07 zt

17,13 zt
Dostepny od reki
natychmiast
70000

70000
5906083700002
Vorel

SZT

niebieski

250
2.4,3.2,4.0,4.8
1

0.542

|IReczne narzedzie do taczenia elementédw za pomoca nitéw zrywanych w zakresie Srednic 2,4-4,8 mm. Konstrukcja aluminiowa
z ergonomicznymi rekojesciami zapewnia precyzyjne nitowanie materiatéw stalowych, nierdzewnych i aluminiowych.

Konstrukcja aluminiowa
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Korpus z aluminium zapewnia niska wage narzedzia przy zachowaniu wytrzymatosci mechanicznej. Zmniejsza zmeczenie podczas
dtugotrwatej pracy i utatwia manewrowanie w trudno dostepnych miejscach.

Cztery rozmiary nitéw

Mozliwos¢ pracy z nitami o srednicach 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm i 4,8 mm. Kazdemu rozmiarowi odpowiada dedykowana koncéwka
robocza, co pozwala na dopasowanie sity zaciskania do grubosci tgczonych materiatéw.

Gumowane rekojesci

Antyposlizgowe oktadziny z gumy zwiekszaja pewnos¢ chwytu i redukujg nacisk na dtonie podczas wielokrotnego $ciskania.
Zapobiegajg wyslizgiwaniu sie narzedzia z reki, szczegdlnie przy pracy w rekawicach.

Kompatybilnos¢ materiatowa

Nitownica obstuguje nity ze stali weglowej, stali nierdzewnej i aluminium. Kazdy materiat wymaga odpowiedniej sity zerwania
trzpienia, ktérg zapewnia mechanizm dzwigniowy narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 70000

Materiat korpusu Aluminium

Zakres srednic nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0mm/4,8 mm
Materiaty nitéw Stal / Stal nierdzewna / Aluminium
Typ rekojesci Gumowane antyposlizgowe

Typ nitéw Nity zrywane (pop nity)

Zastosowanie nitownicy recznej

e taczenie blach stalowych i aluminiowych w naprawach karoserii pojazdéw
e Montaz rynien, obrébek blacharskich i elementéw dachowych

¢ Instalacja oston, oston termicznych i izolacji w maszynach

¢ Produkcja i naprawa obuddéw metalowych urzadzen elektronicznych

e t3czenie profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Prace montazowe w modelarstwie i prototypowaniu
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* Naprawa sprzetu AGD i elementéw wyposazenia
e Montaz tablic informacyjnych i oznaczeh na powierzchniach metalowych

Jak dziata nitownica reczna
Nit zrywany sktada sie z tulei i trzpienia. Po zatozeniu nitu w otwér i umieszczeniu trzpienia w gtowicy nitownicy, Sciskanie rekojesci

powoduje naciggniecie trzpienia. Prowadzi to do rozszerzenia tulei po drugiej stronie materiatu i utworzenia trwatego potaczenia. Po
osiggnieciu odpowiedniego naprezenia trzpien peka w miejscu naciecia i zostaje usuniety.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nitowania nalezy dobra¢ $rednice nitu do grubosci taczonych materiatéw i wywierci¢ otwér o srednicy
wiekszej 0 0,1-0,2 mm od Srednicy nitu. Zbyt ciasny otwér utrudnia wprowadzenie nitu, zbyt luzny ostabia potgczenie.

Wymiana kohcéwek roboczych odbywa sie przez odkrecenie gtowicy nitownicy i zatozenie odpowiedniej tulei pasujacej do
Srednicy nitu. Koncowki nalezy przechowywaé w suchym miejscu, aby unikngé¢ koroz;ji.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ mechanizm z resztek trzpieni i zabezpieczy¢ przeguby ruchome kropla oleju. Regularne
czyszczenie zapobiega zacinaniu sie mechanizmu i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Dobor srednicy nitu
Dla materiatéw o tgcznej grubosci do 3 mm stosuje sie nity 2,4 mm, dla 3-5 mm - nity 3,2 mm, dla 5-7 mm - nity 4,0 mm, a dla

materiatéw grubszych - nity 4,8 mm. Dtugos¢ tulei nitu powinna przekraczac taczng grubos$¢ materiatéw o okoto 1,5-krotnosé
Srednicy nitu.
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