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Nitownica reczna chromowana 70023 VOREL

Cena brutto 15,63 zt

Cena netto 12,71 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 70023

Kod producenta 70023

Kod EAN 5906083700231
Producent Vorel

Rozmiar [mm] 2.4,3.2,4.0,4.8
llos¢ [szt.] 1

Waga [kg] 0.583

Jednostka SZT

Kolor srebrny

Diugos¢ [mm] 250

Opis produktu

Nitownica reczna chromowana VOREL 70023

|Reczna nitownica chromowana do montazu nitéw zrywanych w czterech srednicach. Przeznaczona do taczenia blach, profili i
elementéw konstrukcyjnych z wykorzystaniem nitéw stalowych, aluminiowych oraz ze stali nierdzewne;.

Obstugiwane $rednice nitéw 2,4 / 3,2 /4,0 / 4,8 mm
Materiaty nitéw Stal, aluminium, stal nierdzewna
Wykonczenie Chromowane

Model VOREL 70023

Charakterystyka nitownicy recznej VOREL 70023

Cztery wymiary nitéw w jednym narzedziu
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Nitownica obstuguje cztery najpopularniejsze srednice nitéw: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm oraz 4,8 mm. Eliminuje to koniecznos¢
posiadania osobnych narzedzi do réznych rozmiaréw potgczen, co przyspiesza prace i ogranicza koszty wyposazenia warsztatu.

Kompatybilnos¢ z réznymi materiatami nitow

Konstrukcja mechanizmu pozwala na nitowanie zaréwno nitéw aluminiowych (stosowanych przy lekkich konstrukcjach), stalowych
(do standardowych zastosowan) oraz ze stali nierdzewnej (przy montazu w srodowiskach narazonych na korozje).

Chromowana powierzchnia korpusu

Warstwa chromowa zabezpiecza narzedzie przed korozjg i mechanicznym uszkodzeniem powierzchni. Chromowanie zwieksza
odpornosé na wilgo¢ i chemikalia obecne w warsztacie, wydtuzajac okres uzytkowania nitownicy.

Antyposlizgowe rekojesci gumowane

Gumowe oktadziny na uchwytach zapewniaja stabilny chwyt podczas wywierania sity potrzebnej do zerwania trzpienia nitu.
Ograniczajg zmeczenie dtoni podczas seryjnego nitowania i minimalizujg ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 70023

Typ nitownicy Reczna

Obstugiwane $rednice nitéw 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm
Materiaty nitéw Stal, aluminium, stal nierdzewna
Wykonczenie powierzchni Chromowane

Rekojesci Gumowane, antyposlizgowe

Zastosowanie nitownicy recznej

e taczenie blach stalowych i aluminiowych w pracach blacharskich

e Montaz profili konstrukcyjnych w budownictwie i stolarce metalowej
¢ Naprawa nadwozi pojazdéw i elementéw karoserii

¢ Instalacja oston i paneli w maszynach i urzadzeniach

¢ Montaz elementéw obuddéw urzadzen elektronicznych

e taczenie komponentéw w konstrukcjach aluminiowych

oferta wa?na 3 dni



¢ Prace remontowe wymagajace trwatych potaczeh materiatéow
¢ Projekty hobbystyczne i modelarstwo wymagajgce nitéw zrywanych

Uzytkowanie i dobér nitow

Dobér srednicy nitu do grubosci materiatu

Dtugos¢ trzpienia nitu powinna przekraczac taczng grubos¢ tagczonych materiatéw o okoto 1,5-krotnos¢ srednicy nitu. Dla blach o
grubosci 1-2 mm zaleca sie nity 3,2 mm, dla grubosci 2-4 mm - nity 4,0 mm lub 4,8 mm. Zbyt krétkie nity nie utworza prawidtowego
zamkniecia, zbyt dtugie moga powodowac¢ deformacje materiatu.

Przygotowanie otworu pod nit

Srednica otworu powinna by¢ o0 0,1-0,2 mm wieksza od $rednicy nitu, aby umozliwi¢ swobodne wprowadzenie trzpienia. Otwory
nalezy wykona¢ wierttem o odpowiedniej Srednicy, unikajac nieregularnych krawedzi, ktére moga ostabic¢ potaczenie. Przy nitowaniu
stali nierdzewnej zaleca sie uzycie nitow ze stali nierdzewnej, aby uniknag¢ korozji galwaniczne;j.

Konserwacja nitownicy

Po zakonczeniu pracy nalezy usunaé zerwane trzpienie z komory zbiorczej. Mechanizm zaciskowy warto okresowo smarowac olejem
maszynowym, szczegolnie przy intensywnym uzytkowaniu. Chromowana powierzchnia nie wymaga specjalnej pielegnacji, wystarczy
wytrzec narzedzie suchg szmatka po pracy w wilgotnym srodowisku.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z nitownicg VOREL 70023 potrzebne bedg zestawy nitéw zrywanych w odpowiednich $rednicach oraz wiertta do
wykonywania otworéw montazowych. W przypadku seryjnego nitowania warto rozwazy¢ zakup pneumatycznej nitownicy,
ktéra przyspiesza proces i zmniejsza obcigzenie dtoni.
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