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B Nitownica reczna do nitonakretek 190mm

KD10551

n Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

72,60 zt

59,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD10551
KD10551
5903175339669
KRAFT&DELE

Nitownica reczna do nitonakretek KD10551 — 190 mm, M3-M6

KD10551 to reczna nitownica przeznaczona do osadzania nitonakretek z gwintem wewnetrznym w cienkosciennych

materiatach. Narzedzie umozliwia tworzenie trwatych potaczen gwintowanych w miejscach, gdzie spawanie lub gwintowanie

bezposrednie jest niemozliwe lub niepraktyczne. Wspétpracuje z nitonakretkami stalowymi, aluminiowymi oraz ze stali

nierdzewnej w rozmiarach M3-M6.

Dtugos¢ narzedzia 190 mm

Rozmiary koncéwek M3, M4, M5, M6

Zakres pracy do 5 mm

Waga 700 g

Charakterystyka narzedzia

Konstrukcja stalowo-aluminiowa

Korpus taczy stal w newralgicznych punktach przenoszenia sity z aluminium w pozostatych czesciach. Efektem jest narzedzie o
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wadze 700 g, ktére wytrzymuje obcigzenia typowe dla prac warsztatowych bez nadmiernego zmeczenia dtoni podczas dtuzszego
uzytkowania.

Dtugie ramiona z gumowanymi rekojesciami

Wydtuzone ramiona zwiekszaja moment sity dziatajagcy na mechanizm zaciskajacy, co przektada sie na mniejszy wysitek potrzebny
do prawidtowego osadzenia nitonakretki. Gumowane rekojesci zapobiegajg Slizganiu sie narzedzia i poprawiaja precyzje ruchu.

Cztery wymienne koncéwki gwintowane

Zestaw obejmuje koncéwki M3, M4, M5 i M6, co pokrywa najczesciej stosowane rozmiary nitonakretek w pracach blacharskich i
montazowych. Wymiana koncowki nie wymaga dodatkowych narzedzi — gwint pozwala na szybka podmiane miedzy rozmiarami.

Zakres pracy do 5 mm

Parametr okresla maksymalng grubos¢ materiatu, w ktérym narzedzie jest w stanie prawidtowo zacisng¢ nitonakretke. Wartos¢ 5 mm
obejmuje typowe blachy, profile zamkniete i cienkoscienne elementy konstrukcyjne stosowane w motoryzacji, metaloplastyce i
montazu przemystowym.

Specyfikacja techniczna

Model KD10551

Typ narzedzia Nitownica reczna do nitonakretek

Dtugos¢ 190 mm

Zakres pracy do 5 mm

Rozmiary kohcéwek M3, M4, M5, M6

Obstugiwane materiaty nitonakretek Stal, stal nierdzewna, aluminium

Materiat korpusu Stal i aluminium

Waga 700 g

Zawartos¢ zestawu Nitownica, kohcéwki M3/M4/M5/M6, walizka transportowa

Zastosowanie

Nitownica do nitonakretek znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie konieczne jest uzyskanie gwintu wewnetrznego w
materiale zbyt cienkim do gwintowania lub dostepnym tylko z jednej strony. Typowe obszary uzycia:
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¢ Montaz elementéw karoserii i nadwozia w pojazdach

e taczenie blach i profili w konstrukcjach metalowych

e Prace serwisowe przy maszynach i urzadzeniach przemystowych
¢ Montaz obuddéw elektrycznych i szaf sterowniczych

e Naprawa i modyfikacja ram rowerowych oraz motocyklowych

e Budowa przyczep i zabudéw samochodowych

¢ Prace warsztatowe przy elementach cienkosciennych z aluminium

Jak dobrac¢ rozmiar koncéwki i nitonakretki

Rozmiar koncéwki (M3-M6) odpowiada rozmiarowi gwintu nitonakretki, a nie srednicy otworu w materiale. Przed osadzeniem nalezy
wywierci¢ otwor o Srednicy zgodnej ze specyfikacjg producenta nitonakretki — zazwyczaj o 0,1-0,2 mm wiekszy od zewnetrznej
Srednicy tulei. Grubos¢ materiatu nie powinna przekraczac zakresu pracy narzedzia wynoszgcego 5 mm, poniewaz zbyt gruba Sciana
uniemozliwia prawidtowe zacisniecie kotnierza nitonakretki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy kohcéwka jest dokrecona do oporu — poluzowana kohcéwka moze uszkodzi¢
gwint nitonakretki lub samego narzedzia. Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie gwintu kohcéwek z widréw i resztek
materiatu oraz lekkie nasmarowanie mechanizmu zaciskajacego olejem maszynowym. Narzedzie nalezy przechowywac w
dotgczonej walizce, chronigc kohcéwki przed uszkodzeniami mechanicznymi i korozja.

W przypadku pracy z nitonakretkami ze stali nierdzewnej warto zastosowac $rodek utatwiajacy gwintowanie, aby zapobiec
zakleszczeniu sie koncowki w nitonakretce podczas zwalniania po osadzeniu.
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