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NITOWNICA RECZNA DO NITONAKRETEK
M3-M12 YT-36125 YATO

Cena brutto 197,54 zt

Cena netto 160,60 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-36125

Kod producenta YT-36125

Kod EAN 5906083034190
Producent YATO

Opis produktu

Nitownica reczna do nitonakretek M3-M12 YT-36125 YATO

Reczne narzedzie do montazu nitonakretek gwintowanych w zakresie od M3 do M12. Konstrukcja z aluminiowym korpusem i

hartowanymi gtowicami stalowymi zapewnia trwatos¢ przy codziennym uzytkowaniu w warsztacie lub na budowie.
Zakres gwintéw M3 - M12

Materiat gtowic Stal CrMo hartowana

|Korpus Aluminium

Model YT-36125

Charakterystyka nitownicy recznej YATO

Zakres nitonakretek M3-M12

Nitownica obstuguje sze$¢ najpopularniejszych rozmiaréw gwintéw metrycznych. Umozliwia montaz nitonakretek w materiatach o
grubosci od 0,5 mm do kilku milimetréw, w zaleznosci od typu zastosowanej nitonakretki. Zakres ten obejmuje typowe zastosowania

w metalurgii, blacharstwie samochodowym i konstrukcjach aluminiowych.
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Gtowice ze stali CrMo hartowanej
Stal chromo-molibdenowa po hartowaniu charakteryzuje sie twardoscig 50-55 HRC, co zapobiega deformacji gwintéw podczas

wielokrotnego uzycia. Materiat ten zachowuje wtasciwosci mechaniczne nawet przy intensywnej pracy, wydtuzajac zywotnosé
narzedzia w poréwnaniu z gtowicami ze stali weglowej.

Aluminiowy korpus
Konstrukcja z aluminium redukuje mase narzedzia do okoto 1 kg, co zmniejsza zmeczenie podczas pracy wymagajgcej wielu

powtdrzen. Jednoczesnie stop aluminium zapewnia sztywnos$¢ ramienia dZzwigni, niezbedng do wywierania sity potrzebnej przy
montazu nitonakretek o wiekszych Srednicach.

System szybkiego zwalniania gtowic
Mechanizm pozwala na wymiane gtowicy roboczej bez uzycia dodatkowych narzedzi. Skraca to czas przygotowania do pracy przy

zmianie rozmiaru nitonakretki z M3 na M12 lub odwrotnie. Funkcja przydatna w produkcji seryjnej, gdzie wystepuje czesta zmiana
konfiguracji.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36125

Producent YATO

Zakres nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Materiat gtowic roboczych Stal chromo-molibdenowa (CrMo) hartowana
Materiat korpusu Aluminium

Wykonczenie uchwytéw Gumowana powtoka antyposlizgowa

System wymiany gtowic Szybkoztacze

Typ napedu Reczny, dzwigniowy

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

¢ Montaz gwintowanych elementéw mocujgcych w blachach stalowych i aluminiowych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w karoseriach samochodowych

e taczenie profili aluminiowych w konstrukcjach reklamowych i wystawienniczych

¢ Instalacja elementéw w obudowach urzadzen elektronicznych i AGD

e Montaz osprzetu w szafach sterowniczych i rozdzielnicach

e Prace konserwacyjne przy maszynach i urzadzeniach przemystowych

e Naprawy sprzetu budowlanego i narzedzi ogrodniczych
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¢ Tworzenie punktéw mocowania w konstrukcjach stalowych i kompozytowych

Zasada dziatania i uzytkowanie

Nitownica reczna montuje nitonakretki metoda zaciskania. Po przewierceniu otworu o $rednicy dostosowanej do korpusu
nitonakretki (zazwyczaj o 0,1-0,2 mm wiekszej), nitonakretke umieszcza sie w otworze. Trzpieh gwintowany wkreca sie w
nitonakretke, a nastepnie poprzez scisniecie ramion nitownicy nastepuje Sciggniecie trzpienia, co powoduje odksztatcenie
korpusu nitonakretki i jej trwate zamocowanie w materiale.

Dobor gtowicy i nitonakretki
Kazdy rozmiar gwintu wymaga odpowiedniej gtowicy roboczej i trzpienia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy gwint na

trzpieniu odpowiada rozmiarowi nitonakretki. Zastosowanie niewtasciwej gtowicy moze prowadzi¢ do uszkodzenia gwintu lub
niepetnego zacisniecia nitonakretki.

Grubos¢ materiatu
Nitonakretki wystepujg w réznych dtugosciach korpusu, dostosowanych do grubosci tgczonego materiatu. Zbyt cienki materiat moze

nie zapewni¢ wystarczajgcego zamocowania, podczas gdy w zbyt grubym nitonakretka nie zaci$nie sie prawidtowo. Przed montazem
nalezy dobrac typ nitonakretki do grubosci blachy.

Konserwacja narzedzia

Gwinty w gtowicach roboczych nalezy okresowo czysci¢ sprezonym powietrzem lub szczotka, usuwajac zanieczyszczenia
metalowe. Po intensywnej pracy zaleca sie smarowanie mechanizmu dzwigni smarem litowym. Gtowice robocze nalezy
przechowywa¢ w dedykowanych gniazdach, chronigc gwinty przed uszkodzeniem mechanicznym.

Przy zauwazalnym zuzyciu gwintu w gtowicy (luz, trudnosci w wkrecaniu trzpienia) nalezy wymienic¢ gtowice na nowa.
Kontynuowanie pracy zuzytym narzedziem moze prowadzi¢ do nieprawidtowego zamocowania nitonakretek i uszkodzenia
materiatu.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy nitownica potrzebne sg nitonakretki w odpowiednich rozmiarach (M3-M12), trzpienie gwintowane oraz wiertta do

wykonania otworéw montazowych. Zaleca sie posiadanie kompletu gtowic roboczych dla wszystkich obstugiwanych rozmiaréw

gwintéw.
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