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Opis produktu

NITOWNICA RECZNA DO NITONAKRETEK
M3-M12 YT-36127 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica nitonakretek [mm]
Dtugos¢ [mml]
llos¢ [szt.]
Materiat

Kolor

130,43 zt

106,04 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36127
YT-36127
5906083009266
YATO
M3,M4,M5,M6,M8,M10,M12
360

1

CrMo

czarny

Nitownica reczna do nitonakretek M3-M12 YT-36127 YATO

Nitownica reczna YATO YT-36127 to narzedzie przeznaczone do montazu nitonakretek gwintowanych w materiatach cienkich i

konstrukcjach wymagajgcych potaczen roztagcznych. Umozliwia instalacje nitonakretek w siedmiu rozmiarach metrycznych,

eliminujac potrzebe spawania lub gwintowania otworéw w cienkosciennych elementach.

Zakres gwintéw M3 - M12

Materiat gtowic Stal CrMo hartowana

Model YT-36127

Typ obstugi Reczny

Charakterystyka nitownicy recznej YATO

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalnos¢ rozmiarow gwintéow
Obstuga siedmiu rozmiaréw nitonakretek (M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12) eliminuje potrzebe posiadania osobnych narzedzi dla

kazdego gwintu. Wymienna gtowica pozwala na szybka adaptacje do wymaganego rozmiaru podczas pracy z réznymi komponentami
konstrukcyjnymi.

Gtowice ze stali CrMo hartowanej
Stal chromowo-molibdenowa (CrMo) po hartowaniu osigga twardos¢ powyzej 50 HRC, co zapewnia odpornos¢ na scieranie i

odksztatcenia podczas wielokrotnego uzycia. Materiat ten jest standardem w narzedziach profesjonalnych narazonych na wysokie
obcigzenia mechaniczne.

Ergonomiczne rekojesci z powtoka antyposlizgowa
Gumowana oktadzina na rekojesciach zapobiega wyslizgiwaniu sie narzedzia podczas pracy i redukuje obcigzenie dtoni przy

intensywnym uzytkowaniu. Konstrukcja ramion zapewnia odpowiednig dZzwignie, minimalizujac site potrzebng do zaciskania
nitonakretek.

Mechanizm reczny bez zasilania zewnetrznego

Nitownica dziata wytacznie na zasadzie dzwigni mechanicznej, co eliminuje zaleznos¢ od zasilania elektrycznego lub
pneumatycznego. Rozwigzanie to zapewnia mobilnos¢ i mozliwos¢ pracy w miejscach bez dostepu do Zzrédet energii.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36127

Producent YATO

Zakres nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Materiat gtowic roboczych Stal chromowo-molibdenowa hartowana (CrMo)
Typ napedu Reczny (dZwigniowy)

Powtoka rekojesci Gumowana, antyposlizgowa

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

¢ Montaz nitonakretek w blachach stalowych i aluminiowych o grubosci od 0,5 mm
¢ Instalacja elementéw ztgcznych w konstrukcjach rurowych cienkosciennych
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¢ Naprawy karoserii pojazdéw wymagajgce gwintowanych punktéw mocowania

e Montaz obuddw i paneli w szafach sterowniczych i urzadzeniach elektronicznych
e taczenie profili metalowych w konstrukcjach wystawienniczych i reklamowych

¢ Instalacja osprzetu w produkcji mebli metalowych i przemystowych

e Prace konserwacyjne w maszynach i urzgdzeniach przemystowych

¢ Montaz elementéw w branzy HVAC (wentylacja, klimatyzacja)

Czym sa nitonakretki i kiedy je stosowac
Nitonakretki to elementy ztgczne instalowane w materiatach, w ktérych niemozliwe lub nieefektywne jest wykonanie tradycyjnego
gwintu. Stosuje sie je w blachach cienkich (ponizej 2 mm), profilach rurowych, tworzywach sztucznych oraz w miejscach z dostepem

jednostronnym. Po zainstalowaniu tworza trwate, gwintowane gniazdo umozliwiajgce wielokrotne wkrecanie i wykrecanie srub bez
uszkodzenia materiatu bazowego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ gtowice odpowiadajgca rozmiarowi nitonakretki oraz wywierci¢ otwoér o Srednicy
zgodnej z wymaganiami producenta nitonakretek. Nitonakretke umieszcza sie na trzpieniu gtowicy, wprowadza w otwor i
zaciska ramiona nitownicy do momentu oderwania trzpienia. Prawidtowo zainstalowana nitonakretka powinna by¢ osadzona

réwno z powierzchnig materiatu lub nieznacznie ponizej.

Konserwacja obejmuje regularne czyszczenie gtowic z resztek materiatu oraz smarowanie przegubéw mechanizmu lekkim
olejem maszynowym. Uszkodzone lub zuzyte gtowice nalezy wymieni¢ na oryginalne czesci zamienne. Nie nalezy uzywac
nitownicy do instalacji elementéw o rozmiarach wykraczajgcych poza specyfikacje lub w materiatach o twardosci
przekraczajgcej mozliwosci narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z nitonakretkami zaleca sie posiadanie zestawu wiertet do metalu w rozmiarach odpowiadajgcych
otworom montazowym, gwintownika do ewentualnej kalibracji gwintu oraz zestawu nitonakretek w najczesciej uzywanych
rozmiarach (M5, M6, M8). W przypadku prac seryjnych warto rozwazy¢ nitownice pneumatyczna, ktéra redukuje obcigzenie
operatora.
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