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Nitownica reczna do nitonakretek m3-m12

- YT-36129 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]
Waga [kgl
Kolor

Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Rozmiar

Opis produktu

181,22 z
147,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36129
YT-36129
5906083361296
YATO

1

3.2

czarny

410

SZT

M3,M4,M5,M6,M8,M10,M12

Nitownica reczna do nitonakretek M3-M12 YT-36129 YATO

Nitownica reczna YATO YT-36129 to narzedzie mechaniczne przeznaczone do montazu nitonakretek w zakresie gwintéw

metrycznych od M3 do M12. Konstrukcja taczy aluminiowy korpus z gtowicg roboczg ze stali chromowej, umozliwiajgc

tworzenie trwatych potgczen gwintowanych w cienkich blachach i profilach.

Zakres gwintow M3-M12

Materiat korpusu Aluminium ADC12

Materiat gtowicy Stal chromowa 40Cr

Model YT-36129

Charakterystyka techniczna nitownicy recznej

Zakres pracy M3-M12

oferta wa?na 3 dni
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Nitownica obstuguje szes¢ rozmiaréw nitonakretek metrycznych (M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12). Zakres ten obejmuje
najpopularniejsze srednice stosowane w konstrukcjach metalowych, blachach karoserii samochodowych oraz montazu elementéw
wyposazenia. Wymiana trzpieni $ciggajacych pozwala na dostosowanie narzedzia do aktualnie uzywanego rozmiaru nitonakretki.

Konstrukcja ze stali chromowej 40Cr
Gtowica robocza i trzpien $ciggajacy wykonane ze stali chromowej 40Cr charakteryzuja sie twardoscig 40-45 HRC. Materiat ten

zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wielokrotnego sciggania trzpieni nitonakretek oraz wytrzymuje obcigzenia skokowe
wystepujace w procesie nitowania. Stal chromowa utrzymuje tolerancje wymiarowe nawet po intensywnym uzytkowaniu.

Aluminiowy korpus ADC12
Stop aluminium ADC12 (aluminium-krzem-miedz) tgczy niskq mase z odpowiednig sztywnoscig konstrukcji. Korpus z tego materiatu

redukuje mase nitownicy do poziomu umozliwiajacego prace jedna reka, jednoczesnie zachowujac stabilno$¢ podczas wywierania
sity na dZwigniach. ADC12 jest odporny na korozje i nie wymaga dodatkowych powtok ochronnych.

Rekojesci ze stali weglowej
DZwignie wykonane ze stali weglowej przenoszg site nacisku bez odksztatcen plastycznych. Materiat ten wytrzymuje wielokrotne

cykle obcigzen, co jest istotne przy nitowaniu wiekszej liczby potgczen. Stalowe rekojesci zapewniajg sztywnos¢ uktadu
dzwigniowego, przektadajaca sie na precyzje ustawienia nitonakretki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36129

Producent YATO

Zakres nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
Materiat rekojesci Stal weglowa

Materiat korpusu Aluminium ADC12

Materiat gtowicy roboczej Stal chromowa 40Cr

Materiat trzpienia $ciggajacego Stal chromowa 40Cr

Typ napedu Reczny (dZwigniowy)

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

¢ Montaz elementéw w blachach karoserii samochodowych o grubosci 0,5-2 mm
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¢ Tworzenie punktéw mocowania w profilach aluminiowych i stalowych

¢ Instalacja wyposazenia w konstrukcjach z blachy cienkosciennej

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach metalowych

e taczenie paneli i oston w maszynach i urzadzeniach

¢ Montaz elementéw wyposazenia w przyczepach i naczepach

e Instalacja uchwytéw i wspornikdw w konstrukcjach stalowych

¢ Tworzenie potgczen gwintowanych w miejscach o ograniczonym dostepie

Jak dziata nitownica do nitonakretek
Nitownica Scigga trzpien nitonakretki, powodujgc odksztatcenie jej tulei i utworzenie trwatego potgczenia z materiatem bazowym. Po
zatozeniu nitonakretki w uprzednio wywiercony otwér, mechanizm dZzwigniowy generuje site osiowg wystarczajaca do zgniecenia

tulei. Proces konczy sie oderwaniem trzpienia w miejscu naciecia technologicznego. W efekcie w materiale powstaje trwaty gwint
metryczny.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobrac¢ srednice otworu zgodnie z wymaganiami producenta nitonakretek - zazwyczaj jest to
srednica nominalna nitonakretki plus 0,1-0,2 mm. Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni materiatu i pozbawiony
zadzioréw.

Wymiana trzpieni $ciggajacych odbywa sie przez odkrecenie gtowicy roboczej i zatozenie trzpienia odpowiadajacego
rozmiarowi nitonakretki. Kazdy rozmiar nitonakretki wymaga dedykowanego trzpienia o odpowiedniej Srednicy i dtugosci
gwintu.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie mechanizmu z widréw metalowych i resztek trzpieni. Punkty przegubowe
dzwigni nalezy okresowo smarowa¢ smarem litowym. Gtowice robocza nalezy sprawdzac pod katem zuzycia gwintu -

nadmierne luzy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowego ustawienia nitonakretki.

Dobér grubosci materiatu

Kazdy rozmiar nitonakretki ma okreslony zakres grubosci materiatu, w ktérym tworzy prawidtowe potaczenie. Dla M3-M5 jest to
zazwyczaj 0,5-3 mm, dla M6-M8 zakres wynosi 1-4 mm, natomiast M10-M12 wymagajg grubosci 1,5-6 mm. Zastosowanie
nitonakretki w materiale zbyt cienkim skutkuje niewtasciwym uksztattowaniem kotnierza, w zbyt grubym - niedostatecznym
zgnieceniem tulei.

Produkty powigzane

Do pracy z nitownicg YT-36129 niezbedne sg nitonakretki metryczne w zakresie M3-M12. Dostepne sg warianty z kotnierzem
ptaskim (do materiatéw o gtadkiej powierzchni) oraz z kotnierzem stozkowym (do materiatéw miekkich lub wymagajacych
wiekszej powierzchni docisku). Przydatnym uzupetnieniem jest zestaw wiertet HSS o $rednicach dostosowanych do
poszczegdlnych rozmiaréw nitonakretek oraz fazownik do usuwania zadzioréw z otwordéw.
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