Dane aktualne na dzien: 03-05-2026 03:30

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nitownica-reczna-do-nitonakretek-m3-m6-265mm-schmith-sch11r02001-p-59455.html

Nitownica reczna do nitonakretek M3-M6
265mm Schmith SCH11R02001

Cena brutto 105,31 zt

Cena netto 85,62 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SCH11R02001

Kod producenta SCH11R02001

Kod EAN 5902004779089
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Nitownica reczna do nitonakretek M3-M6 265mm Schmith SCH11R02001

|Reczne narzedzie do montazu nitonakretek w zakresie gwintéw metrycznych od M3 do M6. Uniwersalne rozwigzanie do pracy

z nitonakretkami aluminiowymi, stalowymi oraz ze stali nierdzewne;j.
Zakres gwintéw M3 - M6

|Dtugosce narzedzia 265 mm

Liczba koncéwek 4 szt.

Model SCH11R02001

Charakterystyka

System wymienny koncéowek

Cztery dedykowane koncéwki (M3, M4, M5, M6) umozliwiajg prace z najpopularniejszymi rozmiarami nitonakretek. Zmiana koncéwki
nastepuje za pomoca dotaczonego kluczyka, ktéry jest stale umieszczony na korpusie nitownicy — eliminuje to ryzyko zgubienia
narzedzia montazowego.
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Kompatybilnos¢ materiatowa

Konstrukcja przystosowana do montazu nitonakretek wykonanych z trzech podstawowych materiatéw: aluminium (najlzejsze, do
zastosowan nieobcigzonych), stal (standardowe potgczenia konstrukcyjne) oraz stal nierdzewna (Srodowiska wilgotne, kontakt z
chemikaliami).

Ergonomia pracy

Dtugos¢ 265 mm zapewnia odpowiednig dZwignie przy zachowaniu manewrowosci w ograniczonej przestrzeni. Rekojes¢ pokryta
antyposlizgowa guma redukuje zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego uzycia i zapewnia stabilny chwyt réwniez w rekawicach
roboczych.

Kompletny zestaw startowy

W zestawie znajduja sie nitonakretki we wszystkich czterech rozmiarach (M3, M4, M5, M6), co pozwala na natychmiastowe
rozpoczecie pracy. Walizka transportowa chroni narzedzie i akcesoria, utatwia przechowywanie i transport miedzy stanowiskami.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SCH11R02001

Typ narzedzia Nitownica reczna do nitonakretek

Zakres gwintéw M3, M4, M5, M6

Dtugos¢ catkowita 265 mm

Typ rekojesci Ergonomiczna z powtoka antyposlizgowg

Liczba kohcéwek w zestawie 4 szt. (M3, M4, M5, M6)

Materiaty nitonakretek Aluminium, stal, stal nierdzewna

Dodatkowe wyposazenie Kluczyk montazowy, nitonakretki M3-M6, walizka

Zastosowanie

¢ Montaz elementéw w cienkosciennych blachach i profilach aluminiowych

e tgczenie komponentéw w konstrukcjach, gdzie dostep jest tylko z jednej strony

¢ Instalacje elektryczne i elektroniczne wymagajace gwintowanych punktéw mocowania
¢ Naprawy i modyfikacje karoserii pojazdéw oraz przyczep

e Montaz osprzetu w obudowach urzadzen i szafach sterowniczych

¢ Prace wykonczeniowe w budownictwie suchym (ptyty GK, profile)

e Produkcja mebli metalowych i konstrukcji wystawienniczych

e Remonty sprzetu AGD i klimatyzacji
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Zasada dziatania nitonakretek

Nitonakretka to element ztaczny tworzacy trwaty gwint w materiatach, ktére same nie moga go utrzymac (cienkie blachy,
tworzywa). Sktada sie z tulei gwintowanej oraz kotnierza. Podczas montazu nitownica trzpien nitonakretki jest wciggany, co
powoduje zgniecenie tulei i utworzenie mocowania po drugiej stronie materiatu.

Jak wybra¢ rozmiar nitonakretki?
Rozmiar M3-M6 okresla Srednice gwintu wewnetrznego. Wybdr zalezy od Sruby lub wkreta, ktéry bedzie w nim osadzony. Przed

montazem nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy odpowiedniej dla danego rozmiaru nitonakretki — zazwyczaj o 0,2-0,5 mm wiekszej niz
Srednica zewnetrzna tulei. Grubos¢ materiatu powinna miescic¢ sie w zakresie zalecanym przez producenta nitonakretek.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie koncéwki sg kompletne i prawidtowo osadzone w gniezdzie.
Wymiana koncéwki wymaga poluzowania kluczykiem i wyjecia starej koncéwki, nastepnie wiozenia nowej i dokrecenia.

Podczas pracy nalezy upewni¢ sie, ze otw6r w materiale ma odpowiedniag Srednice — zbyt maty uniemozliwi prawidtowe
osadzenie nitonakretki, zbyt duzy spowoduje luz. Nitonakretke nalezy osadzi¢ prostopadle do powierzchni materiatu i
docisna¢, a nastepnie $cisna¢ ramiona nitownicy do momentu oderwania trzpienia.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ koncéwki z pozostatosci metalu i zabezpieczyé mechanizm ruchomy kropla oleju, jesli
narzedzie bedzie przechowywane przez dtuzszy czas. Walizka transportowa chroni nitownice przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgocia.

Produkty powigzane

Do pracy z nitownicg warto rozwazy¢ zakup: zestawdw nitonakretek w réznych materiatach i rozmiarach, wiertet do metalu w
srednicach dostosowanych do nitonakretek M3-M6, oleju do konserwacji narzedzi recznych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

