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Opis produktu

proszkowg zabezpieczajgca

Zakres gwintéw M3-M6

Model 70270

NITOWNICA RECZNA DO NITONAKRETEK

M3-M6 70270 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Dtugos¢ [mml]
Kolor

llos¢ [szt.]

Srednica nitonakretek [mm]

przed korozja.

Materiat korpusu Stal narzedziowa

|Kompatybilne materiaty Stal, inox, aluminium

Charakterystyka techniczna nitownicy

59,65 zt

48,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
70270

70270
5906083702709
Vorel

SZT

stal

265
26tto-czarny

1

M3-M6

Nitownica Reczna do Nitonakretek M3-M6 VOREL 70270

Reczne narzedzie do montazu nitonakretek w zakresie gwintéw M3-M6, wykonane z hartowanej stali narzedziowej z powtoka

Zakres gwintow M3-M6

oferta wa?na 3 dni
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Nitownica obstuguje cztery najpopularniejsze rozmiary nitonakretek metrycznych: M3, M4, M5 i M6. Oznacza to $rednice gwintu
wewnetrznego zamontowanej nitonakretki, ktéra odpowiada standardowym srubom metrycznym. Kazdy rozmiar wymaga
odpowiedniej koncéwki roboczej (trzpienia), dotgczonej do zestawu.

Hartowana stal narzedziowa
Korpus i mechanizm nitownicy wykonano z hartowanej stali narzedziowej, co zapewnia odpornos$¢ na odksztatcenia przy duzych

sitach zaciskania. Hartowanie zwieksza twardos¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznosci rdzenia, co chroni przed peknieciami
podczas wielokrotnego uzytkowania.

Powtoka proszkowa antykorozyjna
Malowanie proszkowe tworzy réwnomierng, trwatg warstwe ochronng odporng na zarysowania i dziatanie wilgoci. W przeciwienstwie

do malowania tradycyjnego, powtoka proszkowa nie odpryskuje przy intensywnym uzytkowaniu i zapewnia dtuzszg zywotnos¢
narzedzia w warunkach warsztatowych.

Ergonomiczny uchwyt antyposlizgowy
Rekojes¢ pokryta materiatem antyposlizgowym zapewnia pewny chwyt przy wywieraniu duzych sit potrzebnych do zacisniecia

nitonakretki. Profilowanie uchwytu zmniejsza zmeczenie dtoni podczas montazu wiekszej liczby elementéw i minimalizuje ryzyko
poslizgu przy pracy w rekawicach.

Specyfikacja techniczna

Model 70270

Marka VOREL

Zakres gwintéw M3, M4, M5, M6

Materiat korpusu Hartowana stal narzedziowa

Kompatybilne materiaty nitonakretek Stal weglowa, stal nierdzewna (inox), aluminium
Wykonczenie powierzchni Malowanie proszkowe

Typ uchwytu Ergonomiczny, antyposlizgowy

Typ napedu Reczny (mechaniczny)

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

¢ Montaz potaczen gwintowanych w cienkich blachach karoseryjnych pojazdéw
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¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach metalowych bez koniecznosci spawania

¢ Instalacja elementéw mocujgcych w profilach aluminiowych konstrukcji lekkich

¢ Montaz osprzetu w obudowach urzadzen elektronicznych i elektrycznych

¢ Tworzenie punktéw mocowania w konstrukcjach stalowych o ograniczonej dostepnosci od tytu
¢ Naprawa gwintéw w elementach motocyklowych i rowerowych

¢ Montaz elementéw wyposazenia w przyczepach i naczepach

¢ Instalacja uchwytéw i wspornikéw w konstrukcjach warsztatowych

Zasada dziatania nitonakretek
Nitonakretka to element ztgczny taczacy funkcje nitu i nakretki. Montuje sie jg w uprzednio wywierconym otworze poprzez
Sciggniecie trzpienia nitownicy, co powoduje odksztatcenie tulei i zacisk elementu. Po zamontowaniu tworzy trwaty gwint,

umozliwiajac wielokrotne wkrecanie i wykrecanie sruby bez ostabienia potgczenia. Rozwigzanie stosuje sie tam, gdzie brak dostepu
od strony montazowej uniemozliwia uzycie tradycyjnej nakretki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed przystapieniem do pracy nalezy dobra¢ odpowiedni trzpiehn roboczy do rozmiaru nitonakretki i zamocowa¢ go w
gniezdzie nitownicy. Srednica otworu w materiale powinna odpowiada¢ wymiarom zalecanym przez producenta nitonakretek -
zbyt maty otwér uniemozliwi prawidtowy montaz, zbyt duzy ostabi potgczenie.

Po zatozeniu nitonakretki na trzpien i wprowadzeniu w otwér, nalezy przytrzymac korpus nitownicy prostopadle do
powierzchni materiatu i réwnomiernie Sciska¢ rekojesci do momentu oderwania trzpienia. Prawidlowo zamontowana
nitonakretka powinna by¢ lekko wpuszczona w materiat i nie obracac sie pod wptywem sity.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie trzpieni z resztek materiatu i lekkie nasmarowanie mechanizmu. Nitownice
nalezy przechowywac w suchym miejscu, chronigc przed wilgocig i uderzeniami mechanicznymi. Zuzyte lub uszkodzone
trzpienie robocze wymagaja wymiany - kontynuowanie pracy na uszkodzonych elementach moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego montazu nitonakretek.

Produkty powigzane
Do pracy z nitownicg niezbedne sg nitonakretki w odpowiednich rozmiarach (M3-M6) oraz wiertta do przygotowania otwordéw

montazowych. W zaleznosci od materiatu podstawowego nalezy dobra¢ nitonakretki stalowe, ze stali nierdzewnej lub
aluminiowe. Warto rozwazy¢ zakup zestawu wymiennych trzpieni roboczych oraz smaru do konserwacji mechanizmu.
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