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Opis produktu

Model YT-36112

Charakterystyka nitownicy recznej YATO

NITOWNICA RECZNA DO NITONAKRETEK

M3-M8 YT-36112 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica nitonakretek [mm]
Dtugos¢ [mml]
llos¢ [szt.]
Materiat

Kolor

metalowych i blach w warunkach warsztatowych oraz przemystowych.

Zakres nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8

Materiat gtowic Stal CrMo hartowana

Typ rekojeéci Gumowana antyposlizgowa

83,67 zt

68,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36112
YT-36112
5906083009259
YATO
M3,M4,M5,M6,M8
300

1

CrMo

czarny

Nitownica Reczna do Nitonakretek M3-M8 YT-36112 YATO

Reczne narzedzie do montazu nitonakretek metrycznych w zakresie M3-M8. Przeznaczone do trwatego tgczenia elementéw
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Zakres rozmiarow M3-M8

Nitownica obstuguje pie¢ najpopularniejszych rozmiaréw nitonakretek metrycznych: M3, M4, M5, M6 i M8. Umozliwia to prace z
réznymi grubos$ciami materiatéw bez koniecznosci posiadania osobnych narzedzi dla kazdego rozmiaru.

Gtowice ze stali CrMo hartowanej

Gtowice robocze wykonane ze stali narzedziowej chromowo-molibdenowej poddanej hartowaniu. Materiat ten charakteryzuje sie
zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie, co przektada sie na dtuga zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Ergonomiczne rekojesci gumowane

Rekojesci pokryte antyposlizgowa gumowana oktadzing zapewniajg pewny chwyt podczas pracy. Konstrukcja redukuje zmeczenie
dtoni przy wielokrotnym uzyciu i zwieksza precyzje podczas nitowania.

Mechanizm reczny dzwigniowy

System dzwigniowy przenosi site nacisku na nitonakretke, umozliwiajac montaz bez uzycia zasilania elektrycznego lub
pneumatycznego. Rozwigzanie sprawdza sie w miejscach bez dostepu do Zrédet energii.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36112

Producent YATO

Typ narzedzia Nitownica reczna do nitonakretek

Rozmiary nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8

Materiat gtowic roboczych Stal narzedziowa chromowo-molibdenowa (CrMo) hartowana
Wykonczenie rekojesci Gumowana oktadzina antyposlizgowa

Typ napedu Reczny dzwigniowy

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

e Montaz nitonakretek w cienkich blachach stalowych i aluminiowych
e taczenie elementéw w konstrukcjach metalowych i stalowych

¢ Naprawy karoserii samochodowych w warsztatach blacharskich

¢ Montaz obuddw i paneli w urzadzeniach elektronicznych
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e Prace przy konstrukcjach mebli metalowych

¢ |nstalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne

¢ Naprawa sprzetu AGD i przemystowego

e Prace montazowe w budownictwie przemystowym

Zasada dziatania nitownicy recznej

Nitownica reczna dziata na zasadzie mechanizmu dzwigniowego, ktéry przeksztatca site nacisku rekojesci w site Sciskajaca
trzpien nitonakretki. Proces montazu przebiega nastepujaco: nitonakretke umieszcza sie w otworze w materiale, odpowiednia
gtowice montuje sie w nitownicy, trzpien nitonakretki wktada sie w gtowice, a nastepnie przez $ciskanie rekojesci trzpien jest
naciggany, powodujgc rozszerzenie tulei nitonakretki po drugiej stronie materiatu. Po osiggnieciu odpowiedniego naciagu
trzpien peka w przewidzianym miejscu.

Wymiana gtowic roboczych
Nitownica wyposazona jest w zestaw gtowic odpowiadajacych rozmiarom M3, M4, M5, M6 i M8. Przed rozpoczeciem pracy nalezy

zamontowac gtowice odpowiadajaca rozmiarowi stosowanej nitonakretki. Gtowice wymienia sie przez odkrecenie i dokrecenie w

gniezdzie roboczym narzedzia.

Przygotowanie do pracy i uzytkowanie

Przed rozpoczeciem nitowania nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy odpowiadajgcej wymiarom nitonakretki zgodnie z tabelg
producenta nitonakretek. Srednica otworu powinna by¢ nieznacznie wieksza od $rednicy korpusu nitonakretki, aby umozliwi¢
swobodne wsunigcie, ale nie na tyle duza, by nitonakretka miata luz.

Podczas pracy nalezy trzymac nitownice prostopadle do powierzchni materiatu i przyktadac réwnomierny nacisk na rekojesci.
Nieréwnomierne dociskanie moze prowadzi¢ do sko$snego osadzenia nitonakretki. Po zakonczeniu procesu trzpien zostanie
automatycznie oderwany i moze by¢ usuniety z gtowicy.

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy z nitownica zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na mozliwos¢ odskoku oderwanych trzpieni. W
przypadku intensywnej pracy warto uzywac rekawic roboczych zapewniajgcych lepszy chwyt i ochrone dtoni.

Konserwacja narzedzia

Nitownica reczna wymaga podstawowe]j konserwacji polegajacej na czyszczeniu gtowic roboczych z pozostatosci metalowych
po kazdym dtuzszym uzyciu. Mechanizm dZzwigniowy nalezy okresowo smarowa¢ smarem konserwacyjnym w punktach
przegubowych. Gtowice robocze nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, aby zapobiec korozji.

W przypadku zauwazalnego zwiekszenia sity potrzebnej do $cisniecia rekojesci lub trudnosci w montazu nitonakretek nalezy
sprawdzi¢ stan gtowic roboczych. Zuzyte lub uszkodzone gtowice nalezy wymieni¢ na nowe, aby zachowa¢ prawidtowe
dziatanie narzedzia.
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Produkty powigzane

Do pracy z nitownicg reczng potrzebne sa nitonakretki w odpowiednich rozmiarach (M3-M8) oraz wiertta do wykonywania
otworéw montazowych. Warto rozwazy¢ posiadanie zestawu nitonakretek w réznych rozmiarach oraz zapasowych gtowic
roboczych.
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