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Opis produktu

Model YT-36119

Charakterystyka techniczna nitownicy recznej

Zakres nitonakretek M5 - M12

Nitownica reczna do nitonakretek m5-m12

YT-36119 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Kolor

llos¢ [szt.]

Waga [kgl

potaczen gwintowanych w blachach i profilach metalowych.

Materiat korpusu Aluminium ADC12

Materiat gtowicy Stal chromowa 40Cr

112,52 z

91,48 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36119
YT-36119
5906083361197
YATO

SZT
M5,M6,M8,M10,M12
338

czarny

1

2.167

Nitownica reczna do nitonakretek M5-M12 YT-36119 YATO

Reczna nitownica do montazu nitonakretek metrycznych w zakresie M5-M12. Narzedzie przeznaczone do tworzenia trwatych

Zakres pracy M5-M12
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Nitownica obstuguje nitonakretki metryczne od M5 do M12, co obejmuje najpopularniejsze rozmiary stosowane w przemysle i

warsztatach. Umozliwia montaz gwintéw w materiatach o grubosci od 0,5 mm do 6 mm, w zaleznosci od typu nitonakretki.

Konstrukcja z aluminium ADC12

Korpus wykonany ze stopu aluminium ADC12 zapewnia niskg wage narzedzia przy zachowaniu odpowiedniej wytrzymatosci. Stop ten

charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na korozje i stabilnoscia wymiarowga, co przektada sie na precyzje dziatania.

Gtowica ze stali chromowej 40Cr

Gtowica robocza i trzpieh wykonane ze stali chromowej 40Cr gwarantujg odpornosé na zuzycie podczas wielokrotnego nitowania. Stal

ta po obrébce cieplnej osigga twardos¢ umozliwiajgca prace z nitonakretkami ze stali i aluminium bez deformacji.

Rekojesci ze stali weglowej

Ramiona dZzwigni wykonane ze stali weglowej zapewniaja odpowiednig sztywnos$¢ przy wywieraniu sity potrzebnej do zaciskania

nitonakretek. Ergonomiczny ksztatt utatwia generowanie wymaganego momentu obrotowego.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Zakres nitonakretek
Materiat korpusu

Materiat gtowicy i trzpienia
Materiat rekojesci

Typ narzedzia

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

YT-36119

YATO

M5, M6, M8, M10, M12
Aluminium ADC12

Stal chromowa 40Cr

Stal weglowa

Nitownica reczna do nitonakretek

¢ Montaz elementéw w blachach karoseryjnych pojazdéw - tworzenie punktéw mocowania w miejscach wymagajacych

potaczeh gwintowanych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blachach - odtwarzanie gwintu poprzez montaz nitonakretki w miejscu zuzytego lub

wyrwanego gwintu

e taczenie profili i elementéw konstrukcji metalowych - mocowanie wspornikéw, usztywnien i innych elementéw

konstrukcyjnych
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¢ Produkcja i naprawa mebli metalowych - montaz okué, zawiaséw i punktéw mocowania w profilach aluminiowych i
stalowych

e Prace w warsztacie mechanicznym - tworzenie trwatych punktéw gwintowanych w obudowach, ostonach i elementach
maszyn

¢ Instalacje elektryczne i elektroniczne - montaz szyn, listew i obudéw wymagajacych punktéw mocowania sSrubowego

¢ Budowa prototypdéw i konstrukcji spawanych - szybkie tworzenie potagczeh gwintowanych bez spawania nakretek

¢ Renowacja sprzetu i urzadzen - odnawianie uszkodzonych punktéw mocowania w starych maszynach i urzadzeniach

Jak dziata nitownica do nitonakretek
Nitownica zaciska nitonakretke poprzez wcigganie trzpienia gwintowanego, co powoduje rozszerzenie cylindrycznej czesci
nitonakretki po drugiej stronie blachy. Proces ten tworzy trwate potgczenie gwintowane w materiatach, w ktérych nie mozna wykonac

tradycyjnego gwintu lub jest on niewystarczajaco wytrzymaty. Narzedzie wymaga wywiercenia otworu o srednicy dostosowanej do
rozmiaru nitonakretki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ odpowiedni rozmiar trzpienia gwintowanego do rozmiaru nitonakretki. Srednica
otworu w materiale powinna odpowiadac¢ zaleceniom producenta nitonakretek - zbyt maty otwdér uniemozliwi prawidtowe
rozszerzenie, zbyt duzy spowoduje luz potaczenia.

Po zatozeniu nitonakretki na trzpien i umieszczeniu w otworze nalezy réwnomiernie Sciskac rekojescie do momentu oderwania
trzpienia. Charakterystyczne klikniecie sygnalizuje prawidtowe wykonanie potgczenia. Nadmierna sita nie jest wymagana -
mechanizm jest zaprojektowany tak, by trzpien urwat sie przy osiagnieciu odpowiedniego zacisku.

Konserwacja nitownicy obejmuje regularne czyszczenie mechanizmu z pytu metalowego i resztek materiatu. Czesci ruchome
nalezy okresowo smarowac smarem konserwacyjnym. Gtowice robocza warto sprawdzac pod katem zuzycia - wgniecenia lub
deformacje moga wptywad na jakos¢ potgczen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy nitownica niezbedne sa nitonakretki w odpowiednich rozmiarach (M5-M12), dostepne w wersjach ze stali weglowej,

nierdzewnej lub aluminium. Warto réwniez posiadac wiertta do metalu w rozmiarach odpowiadajgcych srednicom otworéw pod

nitonakretki oraz narzedzia do usuwania zadzioréw po wierceniu.
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