Dane aktualne na dzien: 24-06-2026 01:17

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nitownica-reczna-do-nitonakretek-m5-m6-m8-m10-m12-330-mm-yt-3612-yato-

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
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Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugosé¢ [mm]
Kolor

llos¢ [szt.]

Waga [kgl

Opis produktu

Zakres gwintéow M5, M6, M8, M10, M12
IDtugosc¢ narzedzia 330 mm
|Liczba gtowic 5 sztuk

Model YT-3612

Charakterystyka nitownicy recznej do nitonakretek

p-1632.html

Nitownica reczna do nitonakretek m5, m6,
m8, m10,m12 330 mm YT-3612 YATO

143,44 zt

116,62 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-3612

YT-3612
5906083936128
YATO

SZT
M5,M6,M8,M10,M12
330

czarny

1

2.8

Nitownica reczna do nitonakretek M5-M12 YATO YT-3612

Profesjonalne narzedzie reczne do montazu nitonakretek w pieciu rozmiarach gwintéw metrycznych. Nitownica mechaniczna

umozliwia trwate faczenie elementéw metalowych i tworzywowych poprzez zacigganie gwintowanych wktadek w materiale.

Zakres rozmiaréw M5-M12
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Nitownica obstuguje pie¢ najpopularniejszych rozmiaréw nitonakretek metrycznych. Zakres ten obejmuje gwinty od srednicy 5 mm
do 12 mm, co pozwala na montaz elementéw ztgcznych w wiekszosci typowych zastosowan warsztatowych i przemystowych.

System wymiennych gtowic

Pie¢ gtowic roboczych dotgczonych do zestawu umozliwia szybka zmiane rozmiaru bez koniecznosci posiadania oddzielnych narzedzi.
Wymiana nastepuje za pomoca kluczy montazowych znajdujacych sie w komplecie, co usprawnia prace przy réznorodnych
projektach.

Dtugos¢ robocza 330 mm

Ramiona nitownicy o dtugosci 330 mm zapewniajg odpowiednig dZzwignie mechaniczng do generowania sity potrzebnej do
zaciggniecia nitonakretek. Ta dtugos¢ stanowi kompromis miedzy sitg nacisku a zwrotnoscig narzedzia w ograniczonej przestrzeni
roboczej.

Ergonomiczne uchwyty

Wykonczenie ramion materiatem antyposlizgowym redukuje zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego uzycia. Ksztatt uchwytéw
rozktada nacisk réwnomiernie na powierzchnie dtoni, co ma znaczenie przy montazu wiekszej liczby potaczen nitowanych.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-3612

Typ narzedzia Nitownica reczna do nitonakretek
Zakres gwintow M5, M6, M8, M10, M12

Dtugos¢ 330 mm

Mechanizm DZwigniowy reczny

Liczba gtowic w zestawie 5 sztuk (po jednej na kazdy rozmiar)
Nitonakretki w zestawie 50 sztuk (po 10 kazdego rozmiaru)
Dodatkowe wyposazenie Klucze do wymiany gtowic

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

¢ Montaz elementéw w blachach karoseryjnych pojazdéw - naprawa progéw, nadkoli, paneli drzwiowych
e t3czenie profili aluminiowych i stalowych w konstrukcjach lekkich
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e Naprawa i montaz mebli metalowych - szafy warsztatowe, regaty przemystowe

¢ Instalacja osprzetu w obudowach urzgdzen elektronicznych i elektrycznych

¢ Montaz elementéw w cienkosSciennych konstrukcjach, gdzie spawanie nie jest mozliwe
¢ Naprawa sprzetu AGD - obudowy pralek, lodéwek, piekarnikéw

e Montaz paneli i oston w maszynach przemystowych

e Laczenie elementéw w modelarstwie i prototypowaniu konstrukcji metalowych

Jak dziata nitownica do nitonakretek
Nitownica mechaniczna zaciska nitonakretke (gwintowang tulejke z kotnierzem) w uprzednio wywierconym otworze. Podczas
$ciggania trzpienia roboczego nastepuje deformacja cylindrycznej czesci nitonakretki, ktéra rozpreza sie po drugiej stronie materiatu,

tworzac trwate potaczenie. W efekcie powstaje gwintowany punkt mocowania w materiale, ktéry sam nie posiada gwintu lub jest zbyt

cienki na wykonanie trwatego gwintu metodg nacinania.

Przygotowanie do pracy z nitownicg

Przed rozpoczeciem montazu nitonakretek nalezy wywierci¢ otwory o $rednicy odpowiedniej dla wybranego rozmiaru gwintu.
Srednica otworu musi by¢ precyzyjna - zbyt maty otwér uniemozliwi wprowadzenie nitonakretki, zbyt duzy spowoduje stabe
zamocowanie. Dla M5 typowa $rednica otworu to 7,5-8 mm, dla M6 to 9-9,5 mm, dla M8 to 11,5-12 mm, dla M10 to 14-14,5
mm, a dla M12 to 16,5-17 mm. Doktadne wymiary nalezy sprawdzi¢ w specyfikacji uzywanych nitonakretek, poniewaz réznig
sie one miedzy producentami.

Materiat powinien by¢ oczyszczony z zanieczyszczen, rdzy i farby w miejscu montazu. Grubos¢ materiatu ma znaczenie dla

doboru dtugosci nitonakretki - zbyt krétka nie zapewni wtasciwego rozprezenia, zbyt dtuga moze utrudni¢ montaz lub wystac

nadmiernie.

Konserwacja nitownicy recznej

Mechanizm dZzwigniowy wymaga okresowego smarowania punktéw przegubowych smarem litowym lub olejem maszynowym.
Regularne czyszczenie gwintéw na trzpieniach roboczych zapobiega zakleszczeniu sie podczas pracy. Gtowice robocze nalezy
przechowywadé w suchym miejscu, aby unikng¢ korozji powierzchni roboczych.

Po intensywnym uzytkowaniu warto sprawdzi¢ luz w przegubach ramion - nadmierny luz moze obniza¢ skutecznos$¢ zaciggania
nitonakretek. Wymienne trzpienie robocze podlegajg zuzyciu i w przypadku uszkodzenia gwintu wymagajg wymiany - s to
standardowe elementy dostepne jako czesci zamienne.

Produkty powigzane

Do pracy z nitownicg potrzebne s nitonakretki w odpowiednich rozmiarach - dostepne w wersjach z kotnierzem ptaskim (do
powierzchni ptaskich) oraz z kotnierzem stozkowym (do powierzchni nieregularnych). Uzupetnieniem zestawu moga by¢
wiertta do metalu o Srednicach dostosowanych do rozmiaréw nitonakretek oraz znaczniki do punktowego oznaczania miejsc

wiercenia.
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