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Nitownica reczna metalowa 225 mm / 70030/
VOREL

Cena brutto 14,15 zt

Cena netto 11,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 70030

Kod producenta 70030

Kod EAN 5906083700309
Producent Vorel

Jednostka SZT

Kolor czarny

Dtugos¢ [mml] 230

Rozmiar [mm] 2.4,3.2,4.0,4.8
llos¢ [szt.] 1

Waga [kgl 0.533

Opis produktu

Nitownica reczna metalowa 225 mm VOREL 70030

INitownica reczna o metalowej konstrukcji przeznaczona do taczenia elementéw za pomoca nitéw zrywanych. Narzedzie

obstuguje nity w czterech rozmiarach srednicy, wykonane ze stali, stali nierdzewnej oraz aluminium.
|Dtugosc narzedzia 225 mm

Obstugiwane érednice nitéw 2,4 /3,2 /4,0 /4,8 mm

Materiat korpusu Metal

|Rekojesci Gumowe antyposlizgowe

Charakterystyka techniczna nitownicy recznej
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Metalowa konstrukcja korpusu

Korpus wykonany z metalu zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia podczas dociskania nitu oraz dtugotrwata prace w warunkach
warsztatowych. Metalowe elementy mechanizmu zachowujg precyzje dziatania nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Kompatybilnos¢ z czterema srednicami nitéw

Nitownica obstuguje nity o $rednicach 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm i 4,8 mm. Zakres ten obejmuje wiekszos¢ standardowych
zastosowah warsztatowych i montazowych. Zmiana gtowicy pod odpowiednig Srednice nitu odbywa sie poprzez wymiane koncowki.

Antyposlizgowe rekojesci gumowe

Gumowa oktadzina rekojesci zwieksza tarcie miedzy dtonig a narzedziem, co redukuje ryzyko zeslizgniecia sie podczas dociskania.
Materiat absorbuje czes¢ sity potrzebnej do zerwania trzpienia nitu, zmniejszajac obcigzenie nadgarstkéw.

Obstuga nitéw ze stali, stali nierdzewnej i aluminium
Mechanizm nitownicy dostosowany jest do pracy z nitami wykonanymi z réznych materiatow. Nity stalowe stosuje sie w

konstrukcjach wymagajacych duzej wytrzymatosci, nierdzewne w srodowiskach narazonych na korozje, aluminiowe w aplikacjach o
mniejszych obcigzeniach.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 70030

Dtugos¢ narzedzia 225 mm

Obstugiwane $rednice nitéw 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm
Materiaty nitéw Stal, stal nierdzewna, aluminium
Materiat korpusu Metal

Materiat rekojesci Guma antyposlizgowa

Typ nitownicy Reczna zrywana

Zastosowanie nitownicy recznej

e t3czenie blach w konstrukcjach metalowych i obudowach
e Montaz elementéw karoserii i nadwozi pojazdéw
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Instalacja rynien, obrébek blacharskich i pokry¢ dachowych
e Naprawy sprzetu gospodarczego i narzedzi ogrodowych

e taczenie profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Montaz elementéw wyposazenia warsztatowego i regatéw
¢ Prace modelarskie wymagajace trwatych potgczen

¢ Naprawa sprzetu AGD i obuddéw urzadzen elektronicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem nitowania nalezy dobra¢ odpowiednig koncéwke do $rednicy uzywanego nitu. Nit wprowadza sie do otworu o
Srednicy nieznacznie wiekszej od Srednicy trzpienia (zwykle o 0,1-0,2 mm). Materiaty tgczone powinny by¢ dociete i utozone bez

luzow.

Proces nitowania

Trzpien nitu wprowadza sie do gtowicy nitownicy, a korpus nitu umieszcza w otworze tgczonych elementéw. Dociskanie ramion
nitownicy powoduje rozszerzenie korpusu nitu po drugiej stronie materiatu, a nastepnie zerwanie trzpienia w miejscu naciecia.

Zerwany trzpieh pozostaje w mechanizmie nitownicy i nalezy go usung¢ przed kolejnym nitem.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ zerwane trzpienie z komory mechanizmu. Okresowe smarowanie punktéw przegubowych
przedtuza zywotnos$¢ mechanizmu i redukuje site potrzebng do obstugi. Gumowe rekojesci nalezy czysci¢ z zanieczyszczen, ktére
moga obnizad przyczepnosc.
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