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Nitownica reczna obrotowa 10,5" GEKO
G01342

Cena brutto 23,05 zt

Cena netto 18,74 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G01342

Kod producenta G01342

Kod EAN 5901477125898

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Nitownica reczna obrotowa 10,5" GEKO G01342

Nitownica reczna z obrotowga gtowica 360° przeznaczona do mocowania nitéw w aluminium, miedzi i stali. Narzedzie
uniwersalne do taczenia materiatéw metoda nitowania w warunkach warsztatowych i domowych.

|Dtugoé¢ 294 mm (10,5")
Zakres nitéw 2,4-4,8 mm
Gtowica Obrotowa 360°

[Koncowki 4 szt. w zestawie

Charakterystyka techniczna

Obrotowa gtowica 360°

Mozliwos¢ ustawienia gtowicy w dowolnym potozeniu wzgledem rekojesci. Rozwigzanie umozliwia prace w miejscach o ograniczonym
dostepie, gdzie standardowa nitownica bytaby trudna w obstudze — przy krawedziach, w naroznikach lub przy gtebokich profilach.

Zakres srednic nitéw 2,4-4,8 mm

Kompatybilno$¢ z czterema najpopularniejszymi srednicami nitéw: 2,4 mm (do cienkich blach i elementéw dekoracyjnych), 3,2 mm
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(zastosowania ogdlne), 4,0 mm (mocniejsze potagczenia) oraz 4,8 mm (obcigzenia strukturalne). Kazda $Srednica wymaga wymiany
koncowki.

Materiaty nitéw

Przystosowanie do nitéw aluminiowych (lekkie, odporne na korozje, najczesciej stosowane) oraz miedzianych (wieksza wytrzymatos¢,
przewodnos¢ elektryczna). Wybér materiatu nitu zalezy od tgczonych elementéw i warunkéw eksploatacji.

Ergonomiczna rekojes¢ z magazynkiem

Gumowane ramiona o dtugosci 294 mm zapewniajg dZwignie mechaniczna redukujgcg site potrzebna do zacisniecia nitu.
Whbudowany schowek na kluczyk do wymiany koncéwek eliminuje ryzyko jego zgubienia.

Specyfikacja techniczna

Model G01342

Dtugos¢ catkowita 294 mm (10,5")

Typ gtowicy Obrotowa 360°

Srednice nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0mm/4,8mm
Materiaty nitéw Aluminium, miedz

Liczba koncéwek 4 szt. (wymienne)

Materiat rekojesci Guma (powtoka antyposlizgowa)
Wyposazenie dodatkowe Kluczyk do wymiany kohcéwek (w rekojesci)

Zastosowanie

e taczenie blach stalowych i aluminiowych w konstrukcjach warsztatowych
¢ Montaz elementéw karoserii i paneli w naprawach blacharskich

¢ Mocowanie ptaskownikdéw, profili i kagtownikéw metalowych

¢ Instalacja elementéw z PCV, poliweglanu i innych tworzyw sztucznych

e tgczenie skéry w galanterii i tapicerstwie

e Montaz oston, pokryw i paneli w urzadzeniach

e Naprawy sprzetu ogrodniczego i narzedzi

¢ Prace modelarskie i prototypowe wymagajace trwatych potgczen

Jak wybra¢ srednice nitu?
Srednica nitu powinna odpowiada¢ grubosci tgczonych materiatéw. Zasada: nit powinien mie¢ dtugoé¢ trzpienia réwna sumie

grubosci obu elementdéw plus 1,5-krotnos¢ srednicy nitu. Zbyt cienki nit nie zapewni wytrzymatosci, zbyt gruby moze uszkodzi¢
materiat. Dla blach do 1 mm stosuje sie nity 2,4-3,2 mm, dla blach 1-2 mm — 3,2-4,0 mm, dla grubszych — 4,8 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wybra¢ odpowiednig koncéwke zgodnga ze $rednica nitu i zamocowac ja za pomoca kluczyka.
Otwor pod nit powinien by¢ o 0,1 mm wiekszy od Srednicy trzpienia nitu. Po wtozeniu nitu w otwor, trzpieh umieszcza sie w

koncéwce nitownicy i zaciska rekojes¢ do momentu przerwania trzpienia.

Po kazdym uzyciu warto usung¢ pozostatosci przerwanych trzpieni z komory roboczej. Mechanizm zaciskowy nalezy okresowo
smarowac smarem technicznym. Koncéwki moga sie zuzywac¢ — objawy to trudnosci wchwytaniu trzpienia lub nieréwne
zaciskanie. Wymiane koncéwki przeprowadza sie kluczykiem przechowywanym w rekojesci.

Funkcja obrotowej gtowicy

Obrot gtowicy o 360° pozwala na ustawienie nitownicy pod optymalnym katem bez koniecznosci zmiany pozycji operatora. Przydatne
przy nitowaniu wzdtuz krawedzi, w naroznikach wewnetrznych lub przy pracy z elementami o skomplikowanej geometrii. Gtowica

powinna obracac sie ptynnie, ale z pewnym oporem zapobiegajgcym samoczynnemu przesuwaniu sie podczas pracy.

Produkty powigzane

Do pracy nitownicg potrzebne sa nity w odpowiednich Srednicach (2,4/3,2/4,0/4,8 mm) — dostepne w opakowaniach
zbiorczych wedtug materiatu (aluminium, miedz, stal nierdzewna). Przydatny jest takze wiertarka z zestawem wiertet do
metalu (Srednice 2,5/3,3/4,1/4,9 mm) do wykonywania otworéw pod nity. W przypadku intensywnej pracy warto rozwazy¢
nitownice pneumatyczng lub akumulatorowa.
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