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Nitownica reczna /obrotowa gtowica/ 70100

F VOREL

Cena brutto 24,98 zt

Cena netto 20,31 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 70100

Kod producenta 70100

Kod EAN 5906083701009
Producent Vorel

llos¢ [szt.] 1

Waga [kgl 0.792

Rozmiar [mm] 2.4,3.2,4.0,4.8
Kolor czarny

Dtugos¢ [mml] 280

Jednostka SZT

Opis produktu

Nitownica reczna VOREL 70100 z obrotowga gtowicg

|Reczne narzedzie do tgczenia elementéw za pomocg nitéw zrywanych. Obrotowa gtowica umozliwia ustawienie kata pracy w
zakresie 360°, co utatwia nitowanie w trudno dostepnych miejscach.

Zakres nitéw 2,4-4,8 mm
Typ gtowicy Obrotowa 360°
Materiaty nitéw Stal, inox, aluminium

Model VOREL 70100

Charakterystyka nitownicy recznej
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Obrotowa gtowica robocza

Gtowica obraca sie o0 360°, co pozwala na swobodne ustawienie kata pracy. Funkcja przydatna podczas nitowania w naroznikach,
przy krawedziach elementéw lub w miejscach z ograniczonym dostepem, gdzie standardowa nitownica wymagataby niewygodnej
pozycji roboczej.

Cztery srednice nitéw

Nitownica obstuguje nity w czterech najpopularniejszych srednicach: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm oraz 4,8 mm. Zakres ten pokrywa
wiekszos$¢ zastosowan w warsztacie, od tgczenia cienkich blach po montaz grubszych elementéw konstrukcyjnych.

Kompatybilnos¢ z réznymi materiatami

Narzedzie pracuje z nitami wykonanymi ze stali weglowej, stali nierdzewnej oraz aluminium. Pozwala to na dobér materiatu nitu do
rodzaju tagczonych elementéw - aluminiowe do blach aluminiowych, stalowe do konstrukcji stalowych, nierdzewne do zastosowan
wymagajacych odpornosci korozyjnej.

Antyposlizgowe rekojesci

Ergonomiczne uchwyty z powtoka antyposlizgowa zapewniaja stabilny chwyt podczas dociskania ramion nitownicy. Konstrukcja
ramion przenosi site nacisku uzytkownika na mechanizm zaciskowy, redukujac wysitek potrzebny do zacisniecia nitu.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 70100

Typ nitownicy Reczna z obrotowg gtowica

Zakres srednic nitéw 2,4mm/3,2mm/4,0 mm/4,8 mm

Kat obrotu gtowicy 360°

Materiaty nitéw Stal weglowa, stal nierdzewna, aluminium
Typ rekojesci Antyposlizgowe

Naped Reczny (dZzwigniowy)

Zastosowanie nitownicy recznej

¢ Montaz i naprawa elementéw karoserii samochodowej - btotniki, progi, panele boczne
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e taczenie blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Montaz rynien, obrébek blacharskich i pokry¢ dachowych

¢ Sktadanie mebli metalowych, regatéw warsztatowych i szafek narzedziowych

¢ Naprawy sprzetu AGD - obudowy pralek, lodéwek, piekarnikéw

e Prace modelarskie i konstrukcje hobbystyczne z cienkich blach

¢ Mocowanie lekkich elementéw wyposazenia - tablice informacyjne, ostony, prowadnice
e taczenie profili aluminiowych w konstrukcjach okiennych i drzwiowych

Dobdr srednicy nitu do grubosci materiatu

Zasada doboru srednicy

Srednice nitu dobiera sie w zaleznoéci od tagcznej gruboéci materiatéw. Nity 2,4 mm stosuje sie do blach o gruboéci tacznej do 3 mm.
Nity 3,2 mm nadajg sie do potaczen o grubosci 3-5 mm. Nity 4,0 mm wykorzystuje sie przy grubosci 5-7 mm, a nity 4,8 mm przy
potaczeniach grubszych niz 7 mm. Zbyt cienki nit w grubym materiale nie zapewni odpowiedniej wytrzymatosci potaczenia,
natomiast zbyt gruby nit w cienkim materiale moze spowodowa¢ deformacje lub pekniecie materiatu.

Zasady uzytkowania

Przed przystapieniem do pracy nalezy dobra¢ odpowiednig koncéwke robocza do $rednicy stosowanego nitu. Koncéwki sg
wymienne i przechowywane w uchwycie narzedzia. Otwér pod nit nalezy wywierci¢ wierttem o $rednicy wiekszej 0 0,1-0,2 mm
od srednicy trzpienia nitu - zapewnia to swobodne wprowadzenie nitu bez nadmiernego luzu.

Po umieszczeniu nitu w otworze, trzpien nalezy wsungé¢ w koncéwke nitownicy i ustawi¢ gtowice prostopadle do powierzchni
materiatu. Funkcja obrotu gtowicy pozwala na zachowanie tej pozycji nawet gdy ramiona nitownicy musza by¢ ustawione pod
katem. Podczas zaciskania ramion narzedzia trzpien nitu jest ciggniety, co powoduje rozszerzenie trzonu po przeciwnej stronie
materiatu i utworzenie potaczenia.

Konserwacja narzedzia
Mechanizm zaciskowy wymaga okresowego smarowania lekkimi olejami maszynowymi. Nalezy sprawdza¢ zuzycie koncéwek

roboczych - uszkodzone lub zdeformowane kohcéwki moga powodowad nieréwnomierne zaciskanie nitéw. Po zakohczeniu pracy
zaleca sie usuniecie pozostatosci trzpieni z pojemnika zbiorczego oraz oczyszczenie mechanizmu z pytu metalowego.

Produkty powigzane

Do pracy nitownica potrzebne sg nity zrywane w odpowiednich $rednicach oraz wiertta do wykonywania otworéw
montazowych. W przypadku intensywnego uzytkowania warto rozwazy¢ zakup zestawu wymiennych kohcéwek roboczych
oraz smaru do konserwacji mechanizmu.
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