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NITOWNICA RECZNA UNIWERSALNA 3wl
OBROTOWA GtOWICA YT-36013 Yato

Cena brutto 131,70 zt

Cena netto 107,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-36013

Kod producenta YT-36013

Kod EAN 5906083084430
Producent YATO

Opis produktu

Nitownica reczna uniwersalna 3wl Yato YT-36013

INitownica reczna uniwersalna tgczaca funkcje nitowania, zaktadania nitonakretek oraz obcinania i poszerzania otworéw. Model
wyposazony w obrotowg gtowice 360° umozliwiajgcg prace w ograniczonych przestrzeniach i trudno dostepnych miejscach
Imontazowych.

[Funkcjonalnos¢ 3wl (nitowanie, nitonakretki, obcinanie)

Obrotowa gtowica 360°

Srednice nitéw 2,4 /3,2 /4,0 /4,8 mm

|Dtugoéc narzedzia 275 mm

Charakterystyka techniczna nitownicy recznej Yato

Obrotowa gtowica 360 stopni

Mechanizm obrotu gtowicy w petnym zakresie pozwala ustawia¢ narzedzie pod dowolnym katem wzgledem tgczonych elementéw.
Rozwigzanie eliminuje koniecznos$¢ nietypowych pozycji roboczych podczas pracy w naroznikach, przy profilach czy w ograniczonych

przestrzeniach montazowych.
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Wymienne gtowice do nitéw i nitonakretek
Zestaw zawiera cztery gtowice do nitéw (2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm) oraz cztery gtowice do nitonakretek metrycznych (M3,

M4, M5, M6). Wymiana gtowic umozliwia dostosowanie narzedzia do $rednicy tacznika i grubosci tgczonych materiatéw bez potrzeby
uzywania dodatkowych urzadzen.

Szczeki ze stali chromowo-molibdenowej

Stal CrMo charakteryzuje sie zwiekszona twardoscig i odpornosciag na sScieranie w poréwnaniu do zwyktych stali konstrukcyjnych.
Materiat ten zapewnia trwato$¢ szczek przy powtarzalnym obcigzeniu podczas zaciskania nitéw i nitonakretek, minimalizujac ryzyko
odksztatcen lub peknie¢ elementéw roboczych.

Aluminiowy korpus z powtoka PVC

Korpus z aluminium redukuje mase narzedzia do poziomu umozliwiajgcego dtugotrwatg prace bez nadmiernego obcigzenia dtoni i
nadgarstka. Uchwyt pokryty PVC zwieksza tarcie miedzy dtonig a powierzchnig, co poprawia kontrole nad narzedziem i zmniejsza
ryzyko wyslizgniecia podczas wywierania sity zaciskajacej.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36013

Producent

Dtugos¢ narzedzia
Materiat szczek

Materiat korpusu
Materiat uchwytu

Zakres obrotowy gtowicy
Srednice nitéw

Rozmiary nitonakretek
Funkcje dodatkowe

Typ narzedzia

Zastosowanie nitownicy uniwersalnej

Yato

275 mm

Stal CrMo (chromowo-molibdenowa)
Aluminium

PVC antyposlizgowe

360°

2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm
M3, M4, M5, M6

Obcinanie i poszerzanie otwordéw (obcinaki okragte i
kwadratowe)

Nitownica reczna uniwersalna 3wl

e taczenie blach stalowych, aluminiowych i z tworzyw sztucznych w konstrukcjach ramowych

¢ Montaz elementéw karoserii samochodowej podczas napraw blacharskich
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¢ Instalacja paneli elewacyjnych, obrébek blacharskich i systeméw wentylacyjnych

e Zaktadanie nitonakretek w cienkich materiatach wymagajgcych gwintowanych potgczen
¢ Naprawy sprzetu AGD, obudéw urzadzen elektronicznych i konstrukcji metalowych

¢ Prace montazowe w budownictwie kontenerowym i halowym

¢ Obcinanie i poszerzanie otworéw w blachach o grubosci do 1,5 mm

e taczenie profili aluminiowych w konstrukcjach reklamowych i wystawienniczych

Dobdr Srednicy nitu do grubosci materiatu

Zasada doboru srednicy nitu

Srednica trzpienia nitu powinna odpowiada¢ sumarycznej grubosci tgczonych materiatéw. Nit 2,4 mm stosuje sie do blach o tgcznej
grubosci 1-3 mm, nit 3,2 mm do 3-5 mm, nit 4,0 mm do 5-7 mm, a nit 4,8 mm do materiatéw o grubosci 7-10 mm. Zbyt cienki nit nie
zapewni wystarczajgcej wytrzymatosci potgczenia, natomiast zbyt gruby moze uszkodzi¢ materiat podczas zaciskania.

Zastosowanie nitonakretek

Nitonakretki M3-M6 stosuje sie w materiatach o grubosci niewystarczajgcej do wykonania trwatego gwintu (blachy do 2 mm,
tworzywa sztuczne, kompozyty). Po zatozeniu nitonakretki powstaje petnowartosciowe potgczenie gwintowane umozliwiajace
wielokrotny montaz i demontaz elementéw bez degradacji gwintu. Nitonakretki wymagajg uprzedniego wywiercenia otworu o
srednicy dostosowanej do rozmiaru nakretki.

Konserwacja nitownicy recznej

Mechanizm nitownicy wymaga okresowego smarowania punktéw ruchomych smarem litowym lub olejem maszynowym.
Nalezy regularnie sprawdzac stan szczek roboczych pod katem Sladéw zuzycia, peknie¢ lub odksztatcen. Wymienne gtowice
po zakohczeniu pracy nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i przechowywad w suchym miejscu. Uchwyt PVC mozna czysci¢
wilgotna szmatka z dodatkiem delikatnego detergentu.

Podczas pracy z nitownicg nalezy kontrolowa¢ prawidtowe ustawienie gtowicy roboczej wzgledem osi nitu. Nieprawidtowe
ustawienie moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego zaciskania lub uszkodzenia trzpienia. Po zakonhczeniu nitowania zaleca sie
usuniecie pozostatosci urwanych trzpieni z komory roboczej, aby nie blokowaty mechanizmu przy kolejnym uzyciu.
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