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Nitownica standard krétka 2,4-4,8mm

YT-36012 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Materiat
Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Kolor

llos¢ [szt.]

Waga [kgl

Opis produktu

Kaczenia elementéw.

Zakres nitowania 2,4-4,8 mm
|Dtugoséc narzedzia ok. 200 mm
|Korpus Aluminium

Model YT-36012

Charakterystyka nitownicy recznej YATO

36,49 zt

29,67 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-36012
YT-36012
5906083360121
YATO
2.4,3.2,4.0,4.8
CrMo

200

SZT

czerwony

1

0.567

Nitownica reczna standard krétka 2,4-4,8mm YT-36012 YATO

|JKompaktowa nitownica reczna do nitéw zrywalnych, przeznaczona do pracy w ograniczonej przestrzeni. Narzedzie
wykorzystywane w serwisach mechanicznych, klimatyzacyjnych oraz przy pracach blacharskich wymagajacych precyzyjnego
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Kompaktowa konstrukcja do trudno dostepnych miejsc

Dtugos¢ okoto 200 mm pozwala na prace w ciasnych przestrzeniach, gdzie standardowe nitownice nie mieszczg sie. Przydatne
podczas montazu elementéw w ograniczonych wnekach, przy krawedziach blach czy wewnatrz konstrukcji metalowych.

Szeroki zakres srednic nitéw 2,4-4,8 mm

Obstuga czterech najpopularniejszych rozmiaréw nitéw zrywalnych eliminuje potrzebe posiadania wielu narzedzi. Zakres obejmuje
nity 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm i 4,8 mm, co odpowiada wiekszosci zastosowan w serwisach i warsztatach.

Korpus aluminiowy dla redukcji masy

Aluminiowa obudowa zapewnia wytrzymatos¢ przy jednoczesnym zmniejszeniu ciezaru narzedzia. Materiat odporny na korozje
wydtuza zywotnos¢ nitownicy, szczegdlnie w srodowiskach o podwyzszonej wilgotnosci.

Mechanizm trzyszczekowy CrMo
Trzy szczeki wykonane ze stali stopowej chromowo-molibdenowej gwarantujg rownomierne chwytanie trzpienia nitu i jego

kontrolowane zrywanie. Stal CrMo charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na Scieranie, co przektada sie na dtugotrwata precyzje
pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36012

Marka YATO

Zakres nitowania 2,4-4,8 mm

Dtugos¢ ok. 200 mm

Materiat korpusu Aluminium

Materiat rekojesci Stal weglowa

Mechanizm $ciggajacy Trzy szczeki ze stali stopowej chromowo-molibdenowej CrMo
Typ Nitownica reczna standard krétka

Zastosowanie nitownicy recznej

¢ Serwisy mechaniczne - tgczenie elementdéw blaszanych w pojazdach
e Instalacje klimatyzacyjne i wentylacyjne - montaz kanatéw i oston
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Prace blacharskie - naprawy karoserii i konstrukcji metalowych

¢ Montaz obudéw i paneli w urzagdzeniach przemystowych

e Naprawy w trudno dostepnych miejscach - wneki, krawedzie, narozniki
s taczenie elementéw aluminiowych i stalowych o matej grubosci

e Montaz konstrukcji wystawienniczych i reklamowych

Jak dobrac srednice nitu do grubosci materiatu
Srednica nitu powinna odpowiada¢ sumie grubosci tagczonych elementéw. Dla blach o tacznej gruboéci 3-5 mm stosuje sie nity 3,2

mm, dla 5-7 mm - nity 4,0 mm, a dla 7-10 mm - nity 4,8 mm. Dtugos¢ trzpienia nitu dobiera sie tak, aby po zatozeniu wystawat
minimum 3 mm poza materiat.

Uzytkowanie i konserwacja nitownicy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan szczek chwytajacych - nie powinny wykazywac sladéw zuzycia ani
uszkodzen. Dobér odpowiedniej koncéwki do Srednicy nitu zapewnia prawidtowe mocowanie trzpienia. Po kazdym uzyciu
zaleca sie usuniecie resztek zerwanych trzpieni z komory mechanizmu.

Regularna konserwacja obejmuje czyszczenie mechanizmu z pytu metalowego oraz smarowanie punktéw przegubowych
smarem penetrujgcym. Przechowywanie w suchym miejscu chroni aluminiowy korpus przed korozjg kontaktowg. W przypadku
ostabienia sity zaciskania szczek konieczna jest ich wymiana lub regulacja mechanizmu $ciggajgcego.

Typowe przyczyny probleméw z nitowaniem
Niepetne zerwanie trzpienia najczesciej wynika z zuzycia szczek lub niewtasciwego doboru $rednicy nitu. Krzywe osadzenie nitu to

efekt nierébwnomiernego docisku lub zbyt duzej odlegtosci miedzy otworami a krawedzig materiatu. Przed nitowaniem otwér powinien
miec srednice wiekszg 0 0,1-0,2 mm od $rednicy nitu.
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