Opis produktu

IDtugosc trzpienia 12,7 mm
Srednica nitu 4,8 mm
Materiat Aluminium

lloé¢ w zestawie 50 szt.
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Nity aluminiowe 12,7x4,8mm 50szt 70500

VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica nitéw [mm]
Waga [kgl
Dtugos¢ [mml]
llos¢ [szt.]
Materiat

Kolor

Jednostka

Nity aluminiowe 12,7x4,8mm 50szt VOREL 70500

2,98 zt

2,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
70500

70500
5906083705007
Vorel

12.7

0.127

12,7

50

aluminium
srebrny

OPA

Nity aluminiowe VOREL to standardowe elementy ztgczne stosowane w nitownicach recznych do trwatego tgczenia elementéw
metalowych i innych materiatéw. Zestaw zawiera 50 sztuk nitéw o dtugosci trzpienia 12,7 mm i $rednicy 4,8 mm.

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka nitéw aluminiowych VOREL

Srednica 4,8 mm

Srednica okresla wielko$¢ otworu wymaganego do montazu. Nity 4,8 mm wymagajg wiercenia otworéw o érednicy 4,9-5,0 mm i
naleza do najczesciej stosowanych rozmiaréw w pracach warsztatowych oraz budowlanych.

Dtugos¢ trzpienia 12,7 mm

Dtugos¢ trzpienia determinuje maksymalng grubosc¢ taczonych materiatéw. Nity 12,7 mm nadaja sie do taczenia elementéw o tgcznej
grubosci do okoto 8-9 mm, co obejmuje wiekszos¢ typowych zastosowan w blachach i profilach.

Konstrukcja aluminiowa

Aluminium zapewnia odpornos¢ na korozje oraz niskg wage potaczenia. Nity aluminiowe sprawdzajg sie w taczeniu blach
aluminiowych, gdzie eliminuja ryzyko korozji galwanicznej wystepujacej przy uzyciu nitéw stalowych.

Kompatybilnos¢ z nitownicami

Nity VOREL 4,8 mm wspétpracujg ze standardowymi nitownicami recznymi wyposazonymi w odpowiednig koncéwke. Przed
montazem nalezy sprawdzi¢, czy nitownica posiada wtasciwg gtdwke zaciskowa dla Srednicy 4,8 mm.

Specyfikacja techniczna

Model 70500

Producent VOREL

Dtugos¢ trzpienia 12,7 mm

Srednica nitu 4,8 mm

Materiat korpusu Aluminium

Materiat trzpienia Stal

Ilos¢ w opakowaniu 50 sztuk

Typ potaczenia Jednostronne (Slepe)
Wymagane narzedzie Nitownica reczna 4,8 mm

Zastosowanie nitéw aluminiowych 12,7x4,8mm

oferta wa?na 3 dni



e taczenie blach aluminiowych w konstrukcjach lekkich i obudowach
¢ Montaz elementéw karoserii w naprawach blacharskich

e Mocowanie profili aluminiowych w stolarce budowlanej

¢ |nstalacja paneli elewacyjnych i oktadzin

e tgczenie rynien i elementéw odwodnienia dachowego

¢ Montaz oston, pokryw i elementéw ochronnych w maszynach

e Prace remontowe w warsztatach i zaktadach produkcyjnych

¢ Naprawy sprzetu AGD i obudéw urzadzen elektronicznych

Montaz i uzytkowanie nitdw aluminiowych

Przygotowanie do montazu
Przed nitowaniem nalezy wywierci¢ otwory o $rednicy 4,9-5,0 mm w tagczonych elementach. Otwory musza by¢ doktadnie

wyréwnane, aby zapewni¢ prawidtowe rozmieszczenie nitéw. Powierzchnie tgczonych materiatéw powinny by¢ czyste i pozbawione
zanieczyszczen.

Proces nitowania

Nit nalezy wtozy¢ w otwér od strony gtéwki, a trzpien umiesci¢ w szczekach nitownicy. Po scisnieciu dZzwigni nitownicy trzpieh zostaje
przeciggniety przez korpus nitu, tworzgc zamkniecie z drugiej strony materiatu. Nadmiar trzpienia odrywa sie automatycznie.

Dobér dtugosci nitu

Dtugos¢ nitu powinna by¢ dobrana tak, aby po przejsciu przez materiat pozostato 1,5-2 razy wiecej dtugosci niz srednica nitu. Dla
nitéw 4,8 mm przy grubosci materiatu 8 mm, dtugos¢ 12,7 mm zapewnia prawidiowe zamkniecie potaczenia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z nitami aluminiowymi 4,8 mm zaleca sie posiadanie nitownicy recznej z zestawem koncéwek, wiertet HSS o $rednicy
5,0 mm oraz szczypiec do usuwania zerwanych trzpieni. W przypadku intensywnego uzytkowania warto rozwazy¢ nitownice
pneumatyczna.
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