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- Nity aluminiowe 19,0x4,0mm 50szt. 70430

Ay
Cena brutto 2,58 zt
Cena netto 2,10 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 70430
Kod producenta 70430
Kod EAN 5906083704307
Producent Vorel
Jednostka OPA
Materiat aluminium
Dtugos¢ [mml] 19
Srednica nitéw [mm] 19
Kolor srebrny
llos¢ [szt.] 50
Waga [kgl 0.105

Opis produktu
Nity aluminiowe 19,0x4,0mm 50szt. VOREL 70430

INity aluminiowe VOREL to elementy ztgczne przeznaczone do trwatego ftgczenia materiatéw metoda jednostronna. Wykonane
z aluminium, zapewniajg potgczenie odporne na korozje przy zachowaniu lekkosci konstrukcji.

IDtugosé nitu 19,0 mm
Srednica trzpienia 4,0 mm
Materiat Aluminium

lloé¢ w opakowaniu 50 szt.

Charakterystyka nitdw aluminiowych
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Wymiary robocze 19,0x4,0mm

Dtugo$¢ 19,0 mm okresla maksymalng grubos¢ taczonych materiatéw (po zsumowaniu). Srednica 4,0 mm wymaga otworu
wiertniczego o Srednicy 4,1-4,2 mm. Parametry te predestynujg nit do faczenia blach o tacznej grubosci do 12-14 mm.

Konstrukcja aluminiowa
Aluminium zapewnia naturalng odpornos¢ na korozje atmosferyczng bez koniecznosci dodatkowych zabezpieczen. Materiat ten

charakteryzuje sie niskg masg wtasciwg, co ma znaczenie w konstrukcjach, gdzie waga elementéw ztgcznych wptywa na catkowita
mase produktu.

Montaz jednostronny

Nity wymagajg dostepu tylko z jednej strony tgczonego materiatu. Proces nitowania polega na wprowadzeniu nitu do otworu i
rozszerzeniu tebka za pomocga nytownicy recznej lub pneumatycznej, co powoduje trwate potgczenie elementéw.

Zestaw 50 sztuk

Opakowanie zawiera 50 nitéw aluminiowych, co wystarcza do realizacji typowych prac montazowych i naprawczych. llos¢ ta pozwala
na zachowanie rezerwy materiatu przy projektach wymagajacych kilkudziesieciu potaczen.

Specyfikacja techniczna

Model 70430

Producent VOREL

Dtugos¢ nitu 19,0 mm

Srednica trzpienia 4,0 mm

Materiat korpusu Aluminium

Wymagana $rednica otworu 4,1-4,2 mm

llos¢ w zestawie 50 sztuk

Metoda montazu Nitownica reczna lub pneumatyczna

Zastosowanie nitdw aluminiowych

e t3czenie blach aluminiowych w konstrukcjach lekkich
e Montaz paneli i oston w karoseriach pojazdéw
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e taczenie profili aluminiowych w stolarce budowlanej

¢ Naprawa elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Montaz oston i obudéw w urzgdzeniach elektronicznych

s taczenie elementéw w konstrukcjach namiotowych i wystawienniczych
e Prace renowacyjne przy zabytkowych pojazdach

e Montaz akcesoriéw i wyposazenia w przyczepach i naczepach

Dobor nitu do zastosowania
Przed przystgpieniem do nitowania nalezy zsumowac grubosci taczonych materiatéw. Dtugos$¢ nitu powinna przekraczac te wartosé o

3-5 mm, co pozwala na prawidtowe uformowanie tebka zamykajacego. Srednica otworu powinna by¢ o 0,1-0,2 mm wieksza od
Srednicy trzpienia, aby zapewni¢ swobodne wprowadzenie nitu bez nadmiernego luzu.

Montaz i uzytkowanie

Proces nitowania rozpoczyna sie od wywiercenia otworu o $rednicy 4,1-4,2 mm w tgczonych materiatach. Po dopasowaniu
elementéw nit wprowadza sie do otworu od strony roboczej. Trzpieh nitu umieszcza sie w szczekach nytownicy i przez
wielokrotne $cisniecie dZwigni nastepuje rozszerzenie tebka zamykajacego oraz zerwanie trzpienia. Poprawnie wykonane
potaczenie charakteryzuje sie szczelnym przyleganiem tebkéw do powierzchni materiatu.

Nity aluminiowe nie nadajg sie do demontazu - potagczenie ma charakter trwaty. W przypadku koniecznosci roztgczenia
elementdéw nit nalezy wywiercié¢, co usuwa potgczenie. Metoda ta znajduje zastosowanie w sytuacjach, gdy spawanie nie jest
mozliwe lub gdy materiaty taczone majg rézne wiasciwosci termiczne.

Kompatybilnosé z narzedziami
Nity o $rednicy 4,0 mm wspétpracujg z nitownicami recznymi i pneumatycznymi wyposazonymi w odpowiednie koncéwki. Przed

rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy dysponowana nitownica obstuguje nity w tym rozmiarze - informacja ta znajduje sie w

specyfikacji narzedzia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z nitami aluminiowymi zaleca sie posiadanie: nytownicy recznej lub pneumatycznej, wiertet o srednicy 4,1 mm,
znacznika do oznaczania miejsc wiercenia oraz srodkéw do odttuszczania powierzchni przed nitowaniem. Dla zastosowan
wymagajacych szczelnosci potaczenia warto rozwazy¢ uzycie uszczelek lub past uszczelniajacych.
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