Opis produktu

IDtugosc nitu 9,6 mm

Materiat Aluminium

Charakterystyka techniczna nitow aluminiowych

Srednica trzpienia 3,2 mm

Zawarto$¢ opakowania 50 szt.
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Nity aluminiowe 9,6x3,2mm 50szt. 70330

VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Materiat

Dtugos¢ [mml]
Srednica nitéw [mm]
Kolor

llos¢ [szt.]

Waga [kgl

Nity aluminiowe 9,6x3,2mm 50szt. VOREL 70330

1,50 zt

1,22 zt
Dostepny od reki
natychmiast
70330

70330
5906083703300
Vorel

OPA

aluminium

9,6

9.6

srebrny

50

0.056

Nity aluminiowe przeznaczone do trwatego taczenia elementéw metalowych i kompozytowych. Srednica trzpienia 3,2 mm
pozwala na zastosowanie w standardowych nitownicach recznych i pneumatycznych.

oferta wa?na 3 dni
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Wymiary i kompatybilnos¢ z nitownicami

Srednica trzpienia 3,2 mm to standard w wiekszosci nitownic recznych i pneumatycznych. Dtugo$¢ 9,6 mm umozliwia taczenie
materiatéw o tacznej grubosci do okoto 6 mm, z uwzglednieniem dtugosci gtéwki nitu po rozwinieciu.

Wiasciwosci aluminium jako materiatu
Aluminium charakteryzuje sie niskg masa wtasciwg i odpornosciag na korozje atmosferyczna. Nity aluminiowe nie wymagaja

dodatkowej ochrony antykorozyjnej w standardowych warunkach eksploatacji, co czyni je odpowiednimi do zastosowan

zewnetrznych.

Mechanizm dziatania nitu rozpreznego

Podczas nitowania trzpien jest przeciggany przez korpus nitu, powodujac jego rozszerzenie i utworzenie zamka po drugiej stronie
tgczonych materiatéw. Po osiggnieciu odpowiedniej sity trzpien peka w miejscu naciecia, pozostawiajac trwate potgczenie.

Zakres grubosci taczonych materiatow

Nity o dtugosci 9,6 mm sa przeznaczone do taczenia cienkich blach i profili. Zalecana tgczna grubos¢ materiatéw wynosi od 3 mm do

6 mm, w zaleznosci od twardosci i rodzaju taczonych elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model 70330

Marka VOREL

Materiat korpusu Aluminium

Dtugos¢ catkowita 9,6 mm

Srednica trzpienia 3,2 mm

Ilo$¢ w opakowaniu 50 sztuk

Typ nitu Rozprezny (zrywany)
Zakres grubosci materiatéw 3-6 mm

Zastosowanie nitdw aluminiowych 9,6x3,2mm

e taczenie blach aluminiowych i stalowych w karoseriach pojazdéw
¢ Montaz elementéw wykonczeniowych w budownictwie lekkim

oferta wa?na 3 dni



e taczenie profili aluminiowych w konstrukcjach reklamowych
e Mocowanie paneli elewacyjnych i oktadzin

¢ Naprawa elementéw metalowych w warsztatach $lusarskich
e Montaz oston i ostonek w urzadzeniach elektrycznych

e t3czenie komponentéw w produkcji mebli metalowych

e Naprawy sprzetu gospodarczego i narzedzi ogrodniczych

Dobor srednicy otworu pod nitowanie

Dla nitéw o srednicy trzpienia 3,2 mm zalecany srednica otworu wynosi 3,3-3,4 mm. Zbyt ciasny otwér utrudnia wprowadzenie nitu,
zbyt luzny zmniejsza wytrzymatos$¢ potaczenia. Wiercenie otworéw powinno odbywac sie w materiatach juz ztozonych, aby zapewnié
ich wspétosiowosc.

Uzytkowanie i konserwacja

Nity aluminiowe nie wymagaja specjalnych warunkéw przechowywania, jednak zaleca sie ochrone przed wilgocig i
zanieczyszczeniami. Przed nitowaniem nalezy upewnic sie, ze powierzchnie taczonych materiatéw sg czyste i odttuszczone.

Podczas pracy z nitownicg reczng nalezy dobiera¢ odpowiednig koncéwke do Srednicy trzpienia. Nitowanie powinno odbywad
sie prostopadle do powierzchni materiatu, co zapewnia réwnomierne roztozenie naprezen i petng wytrzymatos¢ potaczenia.

W przypadku tgczenia materiatéw o réznej twardosci zaleca sie umieszczenie podkfadek rozpraszajgcych naprezenia po
stronie materiatu miekkiego. Poprawnie wykonany nit powinien przylega¢ gtéwka do powierzchni materiatu bez widocznych
szczelin.

Produkty uzupetniajagce

Do pracy z nitami aluminiowymi 9,6x3,2mm zaleca sie nitownice reczng lub pneumatyczng z kofcédwka 3,2 mm oraz wiertta o
srednicy 3,3 mm do przygotowania otworéw montazowych.
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