Dane aktualne na dzien: 22-04-2026 01:22

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nozyce-do-blachy-I-250mm-lewe-do-1-2mm-profi-48060-vorel-p-3972.html

Opis produktu

dekarskich.

|Dtugosé¢ 250 mm

Grubos¢ ciecia do 1,2 mm
Typ ostrza Lewe

Seria PROFI

Nozyce do blachy [-250mm, lewe, do 1,2mm

profi 48060 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]
Grubos¢ ciecia [mm]
Jednostka

Materiat

Ksztatt

54,72 zt

44,49 zt
Dostepny od reki
natychmiast
48060

48060
5906083480607
Vorel

Blacha

250

1,2

SZT

CrMo

lewe

Nozyce do blachy lewe VOREL 48060 - 250 mm, do 1,2 mm

|Profesjonalne nozyce blacharskie do ciecia w lewg strone, przeznaczone do pracy z blachg stalowg i aluminiowg o grubosci do
1,2 mm. Model 48060 z serii PROFI zapewnia precyzyjne ciecie krzywoliniowe i prostoliniowe w pracach blacharskich i

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka nozyc blacharskich lewych

Ostrze lewe do ciecia krzywoliniowego

Konfiguracja lewego ostrza umozliwia ciecie blachy w lewg strone z dobrg widocznoscia linii ciecia. Szczegdlnie przydatne przy
wycinaniu otworéw i prowadzeniu cie¢ krzywoliniowych, gdzie dolne ostrze znajduje sie po lewej stronie.

Dtugos¢ robocza 250 mm

Ramiona o dtugosci 250 mm zapewniajg optymalny stosunek sity dZzwigni do kontroli ruchu. Taka dtugos¢ pozwala na efektywne
ciecie bez nadmiernego wysitku, przy zachowaniu precyzji prowadzenia narzedzia.

Zakres grubosci do 1,2 mm

Nozyce przeznaczone do ciecia blachy stalowej do 1,2 mm oraz aluminiowej do grubosci odpowiadajgcej twardosci stali 1,2 mm.
Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrzy lub deformacji materiatu.

Konstrukcja z hartowanej stali

Ostrza wykonane z hartowanej stali narzedziowej zachowujg ostro$¢ podczas intensywnej pracy. Hartowanie zwieksza twardos¢
powierzchni roboczej, co przektada sie na dtuzsze okresy miedzy ostrzeniem.

Specyfikacja techniczna

Model 48060

Producent VOREL

Seria PROFI

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Typ ostrza Lewe

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,2 mm (blacha stalowa)

Materiat ostrzy Stal narzedziowa hartowana
Zastosowanie Blacha stalowa, aluminiowa, ocynkowana

Zastosowanie nozyc blacharskich lewych

e Ciecie blachy stalowej w pracach blacharskich i konstrukcyjnych
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¢ Obrébka blachy dachowej i rynien w pracach dekarskich

¢ Wycinanie otworéw technicznych w obudowach i panelach

e Ciecie blachy aluminiowej w warsztatach i na budowach

¢ Formowanie elementéw z blachy ocynkowanej

e Przycinanie krawedzi i dopasowywanie elementéw blaszanych

¢ Prace remontowe wymagajgce ciecia w lewga strone

¢ Obrébka blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

Réznice miedzy nozycami lewymi, prawymi i prostymi

Nozyce lewe

Dolne ostrze znajduje sie po lewej stronie. Przeznaczone do ciecia w lewg strone z widocznoscig linii ciecia od géry. Odpad materiatu
odpada po prawej stronie. Stosowane przy wycinaniu otworéw i prowadzeniu tukéw w lewo.

Nozyce prawe

Dolne ostrze po prawej stronie. Do ciecia w prawga strone. Odpad odpada po lewej. Najbardziej uniwersalne w standardowych
pracach blacharskich, gdy prowadzi sie ciecie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Nozyce proste

Ostrza ustawione symetrycznie. Przeznaczone wytgcznie do cie¢ prostoliniowych. Nie nadaja sie do krzywizn, poniewaz materiat
blokuje dalsze prowadzenie narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja nozyc blacharskich

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy i stopien ich naostrzenia. Tepe ostrza powoduja zgniatanie materiatu
zamiast czystego ciecia, co zwieksza wysitek i obniza jakos¢ krawedzi. Regularne czyszczenie z wiéréw metalowych i
smarowanie przegubu zapobiega przedwczesnemu zuzyciu.

Podczas ciecia nozyce nalezy trzymac prostopadle do powierzchni blachy, unikajac przechylania, ktére prowadzi do
nieréwnych krawedzi. Nie nalezy uzywa¢ nozyc do materiatéw twardszych niz zalecane lub o wiekszej grubosci - powoduje to
trwate uszkodzenie ostrzy.

Po zakonczeniu pracy warto oczyscic¢ ostrza z pozostatosci materiatu i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju przed korozjg.
Nozyce nalezy przechowywad w suchym miejscu, najlepiej w zamknietej pozycji, aby chroni¢ ostrza przed uszkodzeniem

mechanicznym.

Produkty powigzane
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Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ komplet trzech typdéw nozyc: lewych, prawych i prostych. Umozliwia to
wykonanie kazdego rodzaju ciecia bez ograniczenh. Przydatne mogga by¢ réwniez nozyce do ciecia profili oraz wykrojniki do
otwordw w cienszych blachach.
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