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Opis produktu

lorawym.
|Dtugoéc nozyc 250 mm
|Kierunek ciecia Prawe
Maksymalna grubos$é¢ 1,2 mm

Seria Profi

Nozyce do blachy I-250mm, prawe, do
1,2mm, profi 48070 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Ksztatt

Jednostka

Dtugos¢ [mml]
Grubos¢ ciecia [mm]

Zastosowanie

59,56 zt

48,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
48070

48070
5906083480706
Vorel

CrMo

prawe

SZT

250

1,2

Blacha

Nozyce do blachy prawe 250mm VOREL 48070 - profesjonalne ciecie do 1,2mm

INozyce do blachy prawe VOREL 48070 to reczne narzedzie przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych o grubosci
do 1,2 mm. Dtugos¢ 250 mm zapewnia odpowiednig dZzwignie, umozliwiajgc wykonywanie tukéw i cie¢ prostych w kierunku

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka nozyc do blachy prawych

Kierunek ciecia prawy
Nozyce prawe umozliwiaja wykonywanie cie¢ w tuk w prawo oraz cie¢ prostych. Dolne ostrze pozostaje ptaskie wzgledem materiatu,

co pozwala prowadzi¢ narzedzie wzdtuz linii ciecia z zachowaniem widocznosci. Stosowane przy wycinaniu otwordw i obrébce
brzegéw od strony prawe;.

Dtugos¢ robocza 250 mm

Dtugos¢ catkowita 250 mm to standard w nozycach recznych do blachy, zapewniajacy kompromis miedzy sitg dZwigni a
manewrowoscig. Pozwala na efektywne ciecie bez nadmiernego zmeczenia dtoni, zachowujgc kontrole nad precyzja.

Zakres grubosci do 1,2 mm
Parametr okresla maksymalna grubos¢ blachy stalowej, ktérg nozyce moga przeciac przy zachowaniu czystosci krawedzi. Dla blach

miekszych (aluminium, miedZ) zakres moze by¢ nieznacznie wyzszy. Przekroczenie grubosci powoduje odksztatcenie ostrzy i
pogorszenie jakosci ciecia.

Seria profesjonalna

Oznaczenie "profi" wskazuje na konstrukcje wzmocniong i materiaty dostosowane do intensywnego uzytkowania. Ostrza wykonane

ze stali narzedziowej hartowanej zapewniajg dtuzsza zywotnos$¢ krawedzi tnacej w poréwnaniu z nozycami standardowymi.

Specyfikacja techniczna

Model 48070

Marka VOREL

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Kierunek ciecia Prawy

Maksymalna grubos$¢ blachy stalowe;j 1,2 mm

Typ Nozyce reczne dzwigniowe
Seria Profi

Zastosowanie nozyc do blachy prawych

oferta wa?na 3 dni



» Ciecie blach stalowych ocynkowanych w dekarstwie i obrébce blacharskiej

¢ Wycinanie otworéw pod przewody w blachach montazowych i obudowach

¢ Przycinanie krawedzi i dopasowywanie elementéw w konstrukcjach metalowych
e Obrébka blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Ciecie blach aluminiowych w warsztatach i przy naprawach karoserii

¢ Wykonywanie tukdéw i ksztattéw krzywoliniowych w prawo

¢ Przycinanie blach w pracach montazowych i remontowych

e Ciecie cienkich blach w pracach modelarskich i prototypowych

Jak wybra¢ kierunek ciecia nozyc
Nozyce prawe, lewe i proste réznig sie ustawieniem ostrzy. Prawe - dolne ostrze po prawej stronie, stosowane do tukéw w prawo.

Lewe - dolne ostrze po lewej, do tukédw w lewo. Proste - ostrza symetrycznie, do cie¢ prostych. W profesjonalnym zastosowaniu
zaleca sie posiadanie kompletu wszystkich trzech typow.

Uzytkowanie i konserwacja nozyc

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ luz w zawiasie - nadmierny luz powoduje zgniatanie materiatu zamiast ciecia.
Regulacje luzu wykonuje sie poprzez dokrecenie Sruby taczgcej ramiona. Podczas ciecia nozyce nalezy otwieraé na catg
dtugosc ostrzy, co zapewnia rGwnomierne zuzycie krawedzi tngcych.

Ciecie blach grubszych niz deklarowane 1,2 mm powoduje nadmierne obcigzenie mechanizmu i trwate odksztatcenie ostrzy.
Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie wiéréw metalowych z powierzchni ostrzy oraz natozenie cienkiej warstwy oleju
ochronnego na krawedzie tngce.

Ostrza mozna naostrzy¢ pilnikiem diamentowym lub na szlifierce, zachowujac oryginalny kat zaostrzenia (zazwyczaj 80-85
stopni). Zbyt ostry kat powoduje szybkie tepienie, zbyt ptaski - zgniatanie materiatu. Ostrzenie wykonuje sie od strony
zewnetrznej ostrzy, nie naruszajac powierzchni wewnetrznych.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z blachg warto rozwazy¢ nozyce lewe oraz proste o tej samej dtugosci, co umozliwi wykonywanie

wszystkich typdw cie¢. Przydatne moga by¢ réwniez nozyce do profili i nozyce uniwersalne z mozliwoscig zmiany kierunku
ciecia.
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